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1. Criterios de avaliacion do terceiro trimestre afectados (por cada unidade didactica)

1.1 Identificacion da unidade didactica

jB|ICIB

N2

Unidade didactica

10

Desenvolvemento de transicidns

Resultado de aprendizaxe

Criterio de avaliacion

Imprescindible

Desenvolverase

Instrumento de avaliacion

sobre chapas, e determina as formas que se poden construir,

dimensiéns dos desenvolvementos xeométricos que se deban obter.

(si, non) neste curso
(si, non)
= RAL1 - Organiza o seu traballo na execucidon do trazado, o corte e a CA1.6 - Identificaronse os equipamentos de proteccidn individual para cada SI S = Laminas debuxo
conformacion, e describe a secuencia das operaciéns. actividade. = Cuestionarios
CA1.7 - Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion SI S| = Laminas debuxo
= Cuestionarios
= RA 2 - Prepara materiais, equipamentos e maquinas para trazar, CA2.1 - Identificouse o material en funcidn das stas dimensions e da sua calidade, SI Sl = Laminas debuxo
cortar e conformar chapas, e define as stas funcions en relacién coas segundo as instruciéns de traballo. = Cuestionarios
formas ou as pezas que se queiran obter.
CA2.2 - Identificaronse as maquinas, os equipamentos, as ferramentas, os patréns e Sl Sl = Cuestionarios
os Utiles necesarios para o trazado, o corte ou a conformacién que se realice
CAZ2.3 - Definironse os materiais, as formas e as dimensidns dos patrons e dos Utiles Sl Sl = Cuestionarios
en funcién do proceso de fabricacidn que se vaia empregar.
CA2.7 - Montaronse e axustaronse os Utiles de corte segundo especificacidns do S NON = Necesario taller
proceso
CA2.8 - Interpretdronse as pautas de control para ter en conta en cada operacion. Sl NON = Necesario taller
CA2.9 - Mantivose a drea de traballo co grao axeitado de orde e limpeza. S| NON = Necesario taller
CA 2.10 Actuouse con rapidez en situacions problematicas. S NON = Necesario taller
= RAS3 - Traza desenvolvementos de formas xeométricas e interseccions CA3.1 - Seleccionouse o procedemento grafico en funcidn das formas e as S Sl = Laminas debuxo
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aplicando as técnicas de trazado. = CA3.2 - Aplicéronse os procedementos graficos para obter desenvolvementos de S| Sl = Laminas debuxo
= RA3 - Traza desenvolvementos de formas xeométricas e interseccions formas xeométricas.
sobre chapas, e determina as formas que se poden construir,
aplicando as técnicas de trazado. = CA3.3 - Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso. S| Sl = Laminas debuxo
= CA3.4 - Deducironse as correcciéns necesarias no trazado en funcién das S| Sl = Laminas debuxo

deformacidns que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo.

= CA3.5 - Trazouse tendo en conta as variables do proceso construtivo, a preparacion S| Sl = Laminas debuxo
de bordos, o tipo e a sangria do corte, e criterios de maximo aproveitamento do
material.

= CA3.6 - Verificouse que os trazados e as marcaxes que se realizaran cumpran as Sl Sl = Laminas debuxo

especificacions definidas.

= CA10.2 - Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade. Sl NON = Necesario taller

= CA10.6 - Determindronse as medidas de seguridade e de proteccidon persoal que se S| Sl = Cuestionarios
deban adoptar na preparacion e na execucion das operacidns de trazado, corte e
conformacion.

= CA10.8 - Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como S NON = Necesario taller
primeiro factor de prevencidn de riscos.

= RA10- Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de = CA10.2 - Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade. S| NON = Necesario taller
proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as
medidas e os equipamentos para os previr. = CA10.6 - Determindronse as medidas de seguridade e de proteccidon persoal que se S| S| = Cuestionarios

deban adoptar na preparacion e na execucion das operacidns de trazado, corte e
conformacién.

= CA10.8 - Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como S| NON = Necesario taller
primeiro factor de prevencidn de riscos.
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jB|ICIB

Unidade didactica

13

Organizacion do traballo no trazado de perfis e tubaxes.

Resultado de aprendizaxe

Criterio de avaliacion

Imprescindible

Desenvolverase

Instrumento de avaliacion

(si, non) neste curso
(si, non)
= RAL1 - Organiza o seu traballo na execucidon do trazado, o corte e a CA1.1 - Estableceuse a secuencia das operacidns de preparacidon das maquinas en SI NON = Proba execucion
conformacion, e describe a secuencia das operacidns. funcidn das caracteristicas do proceso que se realice.
CA1.2 - Identificdronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas. SI NON = Exame
CA1.3 - Relaciondronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa. NON NON = Exame
CA1.4 - Explicéronse as medidas de seguridade esixibles no uso dos equipamentos S| NON = Exame
de mecanizado.
CAL1.5 - Determinouse a recollida selectiva de residuos. S NON = Exame
CA1.6 - Identificaronse os equipamentos de proteccion individual para cada Sl NON = Exame
actividade.
CA1.7 - Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion. Sl NON = Proba execucién
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jB|ICIB

Unidade didactica

14

Preparacion de materiais, equipos e maquinas no trazado de perfis e tubaxes.

Resultado de aprendizaxe

Criterio de avaliacion

Imprescindible

Desenvolverase

Instrumento de avaliacion

(si, non) neste curso
(si, non)
= RAL1 - Organiza o seu traballo na execucidon do trazado, o corte e a CA1.7 - Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion. NON NON = Proba execucion
conformacion, e describe a secuencia das operacidns.
= RA2 - Prepara materiais, equipamentos e maquinas para trazar, CA2.1 - Identificouse o material en funcidn das stas dimensions e da sua calidade, S| NON = Exame
cortar e conformar perfis e tubaxes, e define as suas funcions en segundo as instruciéns de traballo.
relacidn coas formas ou as pezas que se queiran obter.
CA2.2 - Identificaronse as maquinas, os equipamentos, as ferramentas, os patréns e S| NON = Exame
os Utiles necesarios para o trazado, o corte ou a conformacién que se realice.
CA2.3 - Definironse os materiais, as formas e as dimensions dos patréns e dos Utiles S NON = Exame
en funcién do proceso de fabricacién que se vaia empregar.
CA2.4 - Definironse as funciéns especificas de cada maquina ou equipamento. S| NON = Exame
CA2.5 - Montaronse e axustaronse os Utiles de corte segundo especificacidons do S NON = Probas de execucién
proceso.
CA2.6 - Interpretdronse as pautas de control para ter en conta en cada operacion. NON NON = Exame
CA2.7 - Mantivose a drea de traballo co grao axeitado de orde e limpeza. S| NON = Observacion traballo
CA2.8 - Actuouse con rapidez en situacions problematicas. S NON = Observacion traballo
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Unidade didactica

15

Corte e conformado de perfis e tubaxes.

Resultado de aprendizaxe

Criterio de avaliacion

Imprescindible

Desenvolverase

Instrumento de avaliacion

(si, non) neste curso
(si, non)
= RA1 - Organiza o seu traballo na execucion do trazado, corte e CAL1.7 - Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion. S| NON u
conformacion, e describe a secuencia das operacidns
= RA2 - Prepara materiais, equipamentos e maquinas para trazar, CA2.7 - Mantivose a drea de traballo co grao axeitado de orde e limpeza. Sl NON =
cortar e conformar perfis e tubaxes, e define as suas funcions en
relacidn coas formas ou as pezas que se queiran obter CA2.8 - Actuouse con rapidez en situacidns problematicas. S| NON "
= RA4 - Opera con equipamentos e maquinas de corte térmico CA4.1 - Seleccionaronse os procedementos de corte térmico en funcién dos S Sl = Cuestionario
convencionais en perfis e tubaxes, e identifica os parametros para resultados que se pretenda obter.
controlar en relaciéon co produto que cumpra obter.
CA4.2 - Introducironse os parametros do proceso nas maquinas. NON NON .
CA4.3 - Operouse cos equipamentos e cos medios para cortar perfis e tubaxes, e Sl NON L]
obtivéronse as formas e as dimensions coa calidade requirida, consonte as normas
de uso.
CA4.4 - Aplicéronse as técnicas de corte térmico en perfis e tubaxe industrial. S NON "
CA4.5 - Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, S| NON -
automatico, para o que se actuou sobre a maquina ou a ferramenta.
CA4.6 - Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido cas S NON "
especificacidns técnicas.
CA4.7 - Describironse as deformaciéns que se producen ao aplicar técnicas de corte S| Sl = Cuestionario
a distintos elementos.
CAA4.8 - Identificaronse os defectos e, de ser o caso, relacionaronse coas suas causas. Sl Sl = Cuestionario
CA4.9 - Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e o equipamento Sl NON L]
empregado.
= RAS5 - Opera con equipamentos e maquinas de corte mecanico en CA5.1 - Seleccionaronse os procedementos de corte mecdnico en funcién dos S| Sl = Cuestionario
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perfis e tubaxes, tanto convencionais como de control numérico, e resultados que se pretenda obter.
identifica os parametros para controlar en relacién co produto que se
deba obter. = CAS5.2 - Introducironse nas mdquinas os parametros do proceso. NON NON "
= CAS5.3 - Operouse cos equipamentos e cos medios para cortar perfis e tubaxes, e S NON ]
obtivéronse as formas e as dimensidns coa calidade requirida, conforme as normas
de uso.
= CA5.4 - Aplicaronse as técnicas de corte mecanico en perfis e tubaxe industrial. Sl NON L]
= CAS.5 - Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, S| NON .

automatico, para o que se actuou sobre a maquina ou a ferramenta, ou o programa
de control numérico.

= CA5.6 - Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido as NON NON =
especificacions técnicas.

= CAS5.7 - Describironse as deformaciéns que se producen ao aplicar técnicas de corte S| S = Cuestionario
a distintos elementos.

= CA5.8 - Identificaronse os defectos e, de ser o caso, relaciondronse coas stas causas. Sl Sl = Cuestionario
= CA5.9 - Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e o equipamento Sl NON =
empregado.
= RA7 - Opera con equipamentos e maquinas de conformacion térmica | = CA7.1 - Seleccionaronse os procedementos de endereitamento e conformacién S| Sl = Cuestionario
en perfis e tubaxes, e recofiece os parametros para controlar en térmica en funcién dos resultados que se pretenda obter.
relacién co produto que se queira obter.
= CA7.2 - Operouse cos equipamentos e cos medios para conformar termicamente S NON u

perfis e tubaxes, e obtivéronse as formas e as dimensidns coa calidade requirida e
cumprindo as normas de uso.

= CA7.3 - Introducironse os parametros do proceso nas maquinas. S| NON "

= CA7.4 - Aplicaronse as técnicas de conformacion térmica en perfis e tubaxe Sl NON = Klk
industrial.

= CA7.5 - Corrixironse as desviacidns do proceso manual ou, de ser o caso, S| NON "

automatico, para o que se actuou sobre a maquina ou a ferramenta.

= (CA7.6 - Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido as Sl NON =
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especificacions técnicas.

CA7.7 - Describironse as deformacidns que se producen ao aplicar técnicas de lifias e S Sl = Cuestionario
puntos de calor a distintos elementos.
CA7.8 - Identificaronse defectos e, de ser o caso, relacionaronse coas suas causas. Sl NON =
CA7.9 - Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e o equipamento S| NON =
empregados.
= RA8 - Opera con equipamentos e maquinas de conformacion CA8.1 - Seleccionéronse os procedementos de endereitamento e conformacion S| Sl = Cuestionario
mecanica en perfis e tubaxes, tanto convencionais como de control mecdnica en funcion dos resultados que se pretenda obter.
numérico, e identifica os parametros para controlar en relacién co
produto que se queira obter. CA8.2 - Operouse cos equipamentos e cos medios para conformar mecanicamente S| NON =
perfis e tubaxes, e obtivéronse as formas e as dimensidns coa calidade requirida,
cumprindo as normas de uso.
CA8.3 - Introducironse os pardmetros do proceso nas maquinas. S| NON "
CA8.4 - Aplicaronse as técnicas de conformacion mecénica en perfis e tubaxe Sl NON .
industrial.
CA8.5 - Corrixironse as desviacidns do proceso manual ou, de ser o caso, S| NON =
automatico, para o que se actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa de
control numérico.
CA8.6 - Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido as S| NON =
especificacions técnicas.
CA8.7 - Identificaronse defectos e, de ser o caso, relacionaronse coas suas causas. Sl Sl = Cuestionario
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Unidade didactica

16

Desenvolvementos basicos no trazado de perfis e tubaxes.

Resultado de aprendizaxe

Criterio de avaliacion

Imprescindible

Desenvolverase

Instrumento de avaliacion

(si, non) neste curso
(si, non)
= RAL1 - Organiza o seu traballo na execucidon do trazado, o corte e a CA1.7 - Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion. S| Sl = Laminas debuxo
conformacion, e describe a secuencia das operacions. = Cuestionarios
= RA2 - Prepara materiais, equipamentos e maquinas para trazar, CA2.7 - Mantivose a drea de traballo co grao axeitado de orde e limpeza. S| NON "
cortar e conformar perfis e tubaxes, e define as suas funcions en
relacién coas formas ou as pezas que se queiran obter. CA2.8 - Actuouse con rapidez en situacions problematicas. S NON .
= RAS3 - Traza desenvolvementos de formas xeométricas e interseccions CA3.1 - Seleccionouse o procedemento grafico en funcidn das formas e as S Sl = Laminas debuxo
sobre perfis comerciais e tubos, e determina as formas que se poden dimensidns dos desenvolvementos xeométricos que se deban obter.
construir, aplicando as técnicas de trazado.
CA3.2 - Aplicaronse os procedementos graficos para obter desenvolvementos de S Sl = Laminas debuxo
formas xeométricas
CA3.3 - Selecciondronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso. S| Sl = Laminas debuxo
CA3.4 - Deducironse as correccidns necesarias no trazado en funcién das deforma- S| Sl = Laminas debuxo
ciéns que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo. = Cuestionarios
CA3.5 - Trazouse tendo en conta as variables do proceso construtivo, a preparacion Sl S| = Laminas debuxo
de bordos, o tipo e a sangria do corte, e criterios de maximo aproveitamento do
material.
CA3.6 - Verificouse que os trazados e as marcaxes que se realizaran cumpran as S S = Laminas debuxo
especificacions definida
= RA7 - Opera con equipamentos e maquinas de conformacién térmica CA7.8 - Identificaronse defectos e, de ser o caso, relaciondronse coas suas causas. Sl NON L]
en perfis e tubaxes, e recoiiece os parametros para controlar en
relacién co produto que se queira obter. CA7.9 - Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e o equipamento Sl NON L]
empregados.
= RAS8 - Opera con equipamentos e maquinas de conformacion CA8.8 - Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e o equipamento Sl NON L]
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mecanica en perfis e tubaxes, tanto convencionais como de control
numérico, e identifica os parametros para controlar en relacién co
produto que se queira obter.

empregado.
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Unidade didactica

17

Interseccién de tubaxes.

Resultado de aprendizaxe

Criterio de avaliacion

Imprescindible

Desenvolverase

Instrumento de avaliacion

automatico, para o que se actuou sobre a maquina ou a ferramenta.

(si, non) neste curso
(si, non)
= RA2 - Prepara materiais, equipamentos e maquinas para trazar, CA2.8 - Actuouse con rapidez en situacions problematicas S| NON "
cortar e conformar perfis e tubaxes, e define as suas funcions en
relacidn coas formas ou as pezas que se queiran obter.
= RAS3 - Traza desenvolvementos de formas xeométricas e interseccions CA3.2 - Aplicaronse os procedementos graficos para obter desenvolvementos de S| Sl = Laminas debuxo
sobre perfis comerciais e tubos, e determina as formas que se poden formas xeométricas
construir, aplicando as técnicas de trazado.
CA3.3 - Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso S Sl = Laminas debuxo
CA3.4 - Deducironse as correccidns necesarias no trazado en funcién das S S = Ldminas debuxo
deformaciéns que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo.
CA3.5 - Trazouse tendo en conta as variables do proceso construtivo, a preparacion S| Sl = Laminas debuxo
de bordos, o tipo e a sangria do corte, e criterios de maximo aproveitamento do
material
CA3.6 - Verificouse que os trazados e as marcaxes que se realizaran cumpran as S| Sl = Laminas debuxo
especificacions definidas.
= RA4 - Opera con equipamentos e maquinas de corte térmico CA4.1 - Seleccionaronse os procedementos de corte térmico en funcién dos S Sl = Cuestionarios
convencionais en perfis e tubaxes, e identifica os parametros para resultados que se pretenda obter.
controlar en relaciéon co produto que cumpra obte
CA4.2 - Introducironse os parametros do proceso nas maquinas. S| NON u
CA4.3 - Operouse cos equipamentos e cos medios para cortar perfis e tubaxes, e S| NON u
obtivéronse as formas e as dimensidns coa calidade requirida, consonte as normas
de uso.
CA4.4 - Aplicéronse as técnicas de corte térmico en perfis e tubaxe industrial. S| NON -
CA4.5 - Corrixironse as desviacidns do proceso manual ou, de ser o caso, NON NON .
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empregado.

CA4.6 - Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido cas S| NON =
especificacions técnicas.
CA4.7 - Describironse as deformacions que se producen ao aplicar técnicas de corte Sl Sl = Cuestionarios
a distintos elementos.
CAA4.8 - Identificaronse os defectos e, de ser o caso, relacionaronse coas suas causas. Sl Sl = Cuestionarios
CAA.9 - Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e o equipamento S NON u
empregado.
= RAS5 - Opera con equipamentos e maquinas de corte mecanico en CA5.1 - Seleccionéronse os procedementos de corte mecdnico en funcién dos Sl NON L]

perfis e tubaxes, tanto convencionais como de control numérico, e resultados que se pretenda obter.

identifica os parametros para controlar en relacién co produto que se

deba obter. CA5.2 - Introducironse nas maquinas os pardmetros do proceso NON NON ]
CA5.3 - Operouse cos equipamentos e cos medios para cortar perfis e tubaxes, e S NON u
obtivéronse as formas e as dimensidns coa calidade requirida, conforme as normas
de uso.
CAS5.4 - Aplicaronse as técnicas de corte mecanico en perfis e tubaxe industrial. S NON .
CAS5.5 - Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, NON NON =
automatico, para o que se actuou sobre a maquina ou a ferramenta, ou o programa
de control numérico.
CAS.6 - Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido as Sl NON =
especificacions técnicas.
CA5.7 - Describironse as deformacidns que se producen ao aplicar técnicas de corte S NON -
a distintos elementos.
CAS.8 - Identificaronse os defectos e, de ser o caso, relacionaronse coas suas causas. Sl NON L]
CAS5.9 - Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e o equipamento S| NON =
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

Minimos exisibles:

Para acadar avaliacion positiva, o alumno debe dominar as destrezas e/ou capacidades marcadas con un Sl (tanto na columna de “imprescindible” coma da de “desenvolverase neste curso”) da relacién de unidades didacticas
previstas para o terceiro trimestre, asi coma das actividades de repaso que se propofian.

Criterios de cualificacion:

Consideramos como un minimo dominio das destrezas e capacidades bésicas unha porcentaxe de consecucion dos obxectivos dun 25% ou mais, de maneira que, a cualificacion do terceiro trimestre, sera o resultado de aplicar a
porcentaxe de consecucién dos criterios de avaliacion ata un maximo de dous puntos, que seran sumados a cualificacion obtida na ensinanza presencial, tendo en conta que un 100% de consecucidn nos resultados de aprendizaxe
sumaran dous puntos, 50% 1 punto e asi sucesivamente aplicando unha regra de 3.

100% - 2,0 puntos
75% - 1,5 puntos
50% - 1,0 punto
25% - 0,5 puntos

Menos do 25% non se ten en conta nin para ben nin para mal.

-No caso dun alumno ou alumna con menos dunha consecucion dos obxectivos minimos dun 25% nas actividades telematicas programadas para o terceiro trimestre, a nota final sera o resultado de facer a media da 12 e 22
avaliacidns con aproximacidn por truncado a unidade, de maneira que as actividades telematicas do terceiro trimestre non serdn tidas en conta nin para ben nin para mal.

-No caso dun alumno ou alumna cun 25% ou mais na consecucion dos obxectivos minimos nas actividades telematicas programadas para o terceiro trimestre, a nota final sera o resultado de facer a media da 12 e 22 avaliacions e a
esta media matematica sumarlle a cualificacién obtida segundo a porcentaxe de consecucion, aplicando aproximacion por redondeo a unidade a nota final
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6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

Criterios de avaliacidon imprescindibles (por cada unidade didactica)

Os criterios de avaliacion imprescindibles son os recollidos como MINIMOS EXISIBLES na programacion xeral ordinaria no que se refire as unidades didacticas do 1 ao 12 por ser as que se impartiron de maneira presencial.

6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

O profesor programara unha serie de actividades de repaso/recuperacion que permitiran aos alumnos recuperar todas as partes non superadas referentes a criterios e/ou destrezas que NON sexan practicas.

No caso dun alumno con partes practicas non superadas por non acadar as destrezas necesarias, a superacion das mesmas queda supeditada a volta as aulas ou, no seu defecto, que a xunta de avaliacién determine que o alumno/a
ten posibilidade de acadalas o vindeiro ano.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacidn extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacion continua

O alumnado que perdese o dereito a avaliacidon continua terd dereito a realizar unha proba final extraordinaria previa a avaliacién final de médulos correspondente, de acordo co establecido no artigo 25.5 da Orde do 12 de xullo de
2011. A cualificacién obtida na devandita proba consignarase na avaliacion final de médulos do curso correspondente.

Esta proba final extraordinaria constara de duas partes: Unha parte tedrica e outra parte practica que se realizaran en dias distintos. A proba tedrica podera ser presencial ( nun lugar habilitado ) ou telemdtica por videoconferencia e
incluirad diversas preguntas tedricas (longas e curtas, de resposta multiple, verdadeiro/falso) e/ou supostos practicos sobre desenvolvementos e exercicios de calculo numérico.

No caso de voltar as aulas, a proba practica sera no taller e o alumno ou alumna debera vir correctamente equipado cos EPIS axeitados, o profesor podera impedir a realizacién de esta parte da proba se considera que a falta de
destreza e/ou cofiecementos do alumnado pode xerar un risco para si mesmo ou outros. No caso de NON voltar as aulas, a parte do curriculo referente as destrezas practicas NON poderd ser recuperado.

Os criterios de avaliacion para esta proba extraordinaria, son os recollidos na programacion xeral ordinaria referentes as Unidades didacticas do 1 ao 12, por ser as que se impartiron de maneira presencial.

As datas da proba extraordinaria se publicaran na web do instituto con, polo menos 15 dias de antelacién as mesmas.
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8. Medidas de atencion a diversidade

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Durante o proceso de ensinanza-aprendizaxe poderanse tomar algunha das seguinte medidas:

= Comunicacion constante co resto de profesores do departamento para os alumnos con dificultades, especialmente co titor.

= Coordinacién interna co resto de profesores do departamento.

= Elaboracidn de materiais de reforzo (videos online)

= Seguimento e avaliacidn das adquisicions do alumno durante a aplicacién das medidas de reforzo.

= Comunicacion a través de mensaxe privado para solucién de dubidas, incluso fins de semana e festivos.

= Aproveitamento do tempo de traballo ao maximo, incluso fins de semana e festivos, sempre tratando de non sobrecargar de tarefas.

= Traballo para e durante o tempo de lecer de semana santa.

FONDO SOCIAL EUROPEQ
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10. Outros apartados

10.a) Actividades do 32 trimestre, temporalizacion

jBlICIB

Actividade Tipo actividade Unidade didactica de referencia Temporalizacion

= Lamina debuxo - Inxerto a 902 centrado distinto diametro = Ampliacién UD.16 - Desenvolvementos bdsicos no trazado de perfis e tubaxes. 16-22 marzo
UD.17 - Interseccion de tubaxes.

= Lamina debuxo - Inxerto a 602 centrado distinto diametro = Ampliacién UD.16 - Desenvolvementos bdsicos no trazado de perfis e tubaxes. 23-29 marzo
UD.17 - Interseccion de tubaxes.

= Lectura e autoavaliacién do tema: conformado mecénico = Repaso e ampliacién UD.5 — Conformado mecaénico no trazado de chapas. 30 marzo-5 abril
UD.15 - Corte e conformado de perfis e tubaxes.

= Lectura e autoavaliacién do tema: conformado térmico = Repaso e ampliacién UD.6 — Conformado térmico no trazado de chapas 6-12 abril
UD.15 - Corte e conformado de perfis e tubaxes.

= Lamina debuxo - Inxerto a 902 centrado mismo didmetro = Ampliacion UD.16 - Desenvolvementos basicos no trazado de perfis e tubaxes. 13-19 abril
UD. 17 - Interseccidn de tubaxes.

= Lamina debuxo - Inxerto a 602 centrado mismo didmetro =  Ampliacién UD.16 - Desenvolvementos bdsicos no trazado de perfis e tubaxes. 13-19 abril
UD.17 - Interseccion de tubaxes.

= Lamina debuxo - Inxerto a 902 descentrado distinto diametro =  Ampliacion UD.16 - Desenvolvementos bdsicos no trazado de perfis e tubaxes. 20-26 abril
UD.17 - Interseccion de tubaxes.

= Lamina debuxo - Inxerto a 602 descentrado distinto diametro =  Ampliacion UD.16 - Desenvolvementos bdsicos no trazado de perfis e tubaxes. 27 abril-3 maio
UD.17 - Interseccion de tubaxes.

= Exercicios triangulos, trigonometria = Repaso UD.7 — desenvolvementos basicos en caldeireria. 4-10 maio

= Exercicios desenrrolos en chapa = Repaso UD.5 — Conformado mecdnico no trazado de chap 11-30 maio

= Lamina debuxo — Tolva de seccion cadrada a redonda = Ampliacién UD.10 - Desenvolvemento de transicions 1-10 xufio

= Lamina debuxo — Tolva de seccion cadrada a redonda inclinada = Ampliacién UD.10 - Desenvolvemento de transicidns 11-19 xufio
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10.b) Metodoloxia

O grupo de 12 ciclo de soldadura ten implantado un grupo de “telegram” co que xa se traballaba durante a ensinanza presencial, polo tanto, considerando que todo o alumnado dispdn dun teléfono mabil, toda comunicacién do
profesor co mesmo farase por este medio.

A metodoloxia a seguir para os temas tedricos, tanto de repaso ou ampliacidn serd a distribucion do tema en formato PDF a través do grupo de telegram e a recollida dunhas actividades de autoavaliacion, que seran revisadas polo
profesor.

En canto os desenvolvementos xeométricos, o profesor presentara un video coa descricion e resolucién do suposto practico, e solicitara que o alumnado lle remita varias fotos do traballo realizado.

Todas as tarefas seran desefiadas para que se poidan seguir a través do teléfono mébil sen necesidade de ordenador nin impresora. Para o alumnado sen conectividade a internet, poderase facer chegar (previa solicitude) as
tarefas en papel a través da direccidn do centro, recolléndoas en canto as circunstancias ou solicitdndoas por correo postal.

10.c) Materiais e recursos

Para a imparticion dos contidos faremos uso de material de elaboracién propia, videos en youtube de factura propia e outros videos de youtube libres de dereitos, asi como paxinas web de acceso publico. Videoconferencia se as
condicidns de conectividade do alumnado o permiten. Para o seguimento das actividades lectivas telématicas sera suficiente cun teléfono mdbil con conexién a internet.

e solicitard que o alumnado lle remita varias fotos do traballo realizado.

Todas as tarefas seran desefiadas para que se poidan seguir a través do teléfono mébil sen necesidade de ordenador nin impresora. Para o alumnado sen conectividade a internet, poderase facer chegar (previa solicitude) as
tarefas en papel a través da direccidn do centro, recolléndoas en canto as circunstancias ou solicitdndoas por correo postal.
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