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1. Criterios de avaliacion do terceiro trimestre afectados (por cada unidade didactica)

1.1 Identificacion da unidade didactica

N2 Unidade didactica

6 Soldadura de tubaxes (5G)

Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion Imprescindible | Desenvolve- Instrumento de avaliacion
(si, non) rase neste
curso
(si, non)
= RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da soldadura por resis- = CAl.1Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos S S PE.1- Apuntes aula
tencia eléctrica e na proxeccién por oxigds, para o que analiza a folla equipamentos.

de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a docu-
mentacién necesaria.

= CA1.2 |dentificaronse as ferramentas, os utiles e os soportes de fixa- S N PE.2 - Apuntes aula
cién de pezas.

= CALl.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos. S S PE.3 - Apuntes aula
= CAl.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase. S S TO.1 - Tarefas realizadas no taller
= CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en N N LC.1 - Tarefas realizadas no taller

cada operacion.

= RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como | = CA2.1 Selecciondronse e prepardronse os equipamentos e os acce- S S TO.2 - Tarefas realizadas no taller
os de proxeccion por oxigds, e identifica os parametros, os gases e sorios en funcién das caracteristicas da operacion.
os combustibles que se deban regular en relacion coas caracteristi-
cas do produto que se queira obter. = CA2.2 Selecciondronse e mantivéronse os consumibles segundo as S S TO.3 - Tarefas realizadas no taller

suas funcidns e os materiais para soldar e recargar.

= CA2.3 Prepardronse os bordos e as superficies segundo as caracteris- S N TO.4 - Tarefas realizadas no taller
ticas e as dimensidns dos materiais e o procedemento de soldaxe.

= CA2.4 |dentificouse o comportamento dos metais fronte 4 soldaxe e S S PE.4 - Apuntes clase
a recarga.
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CA2.5 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento
considerando as caracteristicas do material ou as especificacidns
técnicas.

PE.5 — Apuntes clase

CA2.6 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as
sUas caracteristicas fisicas.

TO.5 - Tarefas realizadas no taller

CA2.7 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha
suxeicion e un apoio correctos, e se eviten deformacidns posterio-
res.

TO.6 - Tarefas realizadas no taller

CA2.8 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

TO.7 - Tarefas realizadas no taller

CA2.9 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e lim-
peza.

TO.8 - Tarefas realizadas no taller

RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como
os de proxeccion por oxigds de forma manual, tendo en conta a rela-
cién entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as ca-
racteristicas do produto final.

CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e
recarga.

PE.6 - Apuntes clase

CA3.2 Introducironse os pardmetros de soldaxe nos equipamentos.

TO.9 - Tarefas realizadas no taller

CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe nece-
sarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre
pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posterio-
res & soldaxe.

TO.10 - Tarefas realizadas no taller

CA3.4 Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten
ao especificado na documentacion técnica.

LC.2 - Tarefas realizadas no taller

CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

LC.3 - Apuntes clase

CA3.6 Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas
correspondentes.

TO.11 - Tarefas realizadas no taller

CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacién, ao equi-
pamento, as condiciéns, aos parametros de soldaxe e ao material
base.

PE.7 - Apuntes clase

CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os
equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

TO.12 - Tarefas realizadas no taller
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tencia eléctrica e na proxeccidn por oxigas, para o que analiza a folla

equipamentos.

= CA3.9 Mantivose unha actitude ordenada e metddica. S S T0.13 - Tarefas realizadas no taller e na aula
= RA4 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de | = CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel S S PE.8 - Apuntes clase
soldaxe por resistencia eléctrica e proxeccidn, asi como os seus ac- de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura
cesorios, en rela-cién coa sua funcionalidade.
= CA4.2 Localizéronse os elementos sobre os que cumpra actuar. S S LC.4 - Tarefas realizadas no taller
= CA4.3 Realizdronse desmontaxes e montaxes de elementos simples S S TO.14 - Tarefas realizadas no taller
consonte os procedementos.
= CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion S S TO.15 - Tarefas realizadas no taller
ambiental.
= CAA4.5 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para ase- S N PE.9 - Apuntes clase
gurar a trazabilidade das operacions de mantemento.
= CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de pri- S S TO.16 - Tarefas realizadas no taller e na aula
meiro nivel nos tempos establecidos.
= RAS5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de pro- | = CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as S S TO.17 - Tarefas realizadas no taller
teccién ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medi- normas de seguridade.
das e os equipamentos para os previr.
Ne Unidade didactica
7 Soldeo oxigas
Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion Imprescindible | Desenvolve- Instrumento de avaliacion
(si, non) rase neste
curso
(si, non)
= RAL - Organiza o seu traballo na execucién da soldadura por resis- = CAl.1ldentificouse a secuencia de operacions de preparacién dos S S PE.1- Apuntes aula
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de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a docu-
mentacidn necesaria.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os utiles e os soportes de fixa-
cién de pezas.

PE.2 - Apuntes aula

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

PE.3 - Apuntes aula

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

TO.1 - Tarefas realizadas no taller

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

PE.4 - Apuntes aula

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para
cada actividade.

PE.5 - Apuntes clase

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en
cada operacion.

LC.1 - Tarefas realizadas no taller

RAZ2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como
os de proxeccion por oxigds, e identifica os parametros, os gases e
os combustibles que se deban regular en relacion coas caracteristi-
cas do produto que se queira obter.

CA2.1 Selecciondronse e prepararonse os equipamentos e os acce-
sorios en funcion das caracteristicas da operacion.

TO.2 - Tarefas realizadas no taller

CA2.2 Selecciondronse e reguldronse os gases tendo en conta os ma-
teriais sobre os que se vaia soldar

TO.3 - Tarefas realizadas no taller

CA2.3 Selecciondronse e mantivéronse os consumibles segundo as
suas funcidns e os materiais para soldar

TO.4 - Tarefas realizadas no taller

CA2.4 Prepararonse as superficies segundo as caracteristicas e as di-
mensiéns dos materiais e o procedemento de soldaxe.

TO.5 - Tarefas realizadas no taller

CA2.5 Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe

PE.6 - Apuntes aula

CA2.6 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento
considerando as caracteristicas do material ou as especificacidns
técnicas.

TO.6 - Tarefas realizadas no taller

CA2.7 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as
sUas caracteristicas fisicas.

TO.7 - Tarefas realizadas no taller

CA2.8 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha
suxeicion e un apoio correctos, e se eviten deformacidns posterio-
res.

LC.2 - Tarefas realizadas no taller
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CA2.9 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

TO.8 - Tarefas realizadas no taller

CA2.10 Mantivose a drea de traballo co grao axeitado de orde e lim-
peza.

TO.9 - Tarefas realizadas no taller

RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como
os de proxeccion por oxigds de forma manual, tendo en conta a rela-
cién entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as ca-
racteristicas do produto final.

CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe

PE.7 - Apuntes clase

CA3.2 Introducironse os pardmetros de soldaxe ou proxeccidn nos
equipamentos.

TO.10 - Tarefas realizadas no taller

CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe nece-
sarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre
pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posterio-
res & soldaxe.

TO.11 - Tarefas realizadas no taller

CA3.4 Comprobouse que as soldaduras, as proxecciéns e a peza ob-
tida se axusten ao especificado na documentacién técnica.

LC.3 - Apuntes clase,tarefas realizadas no ta-
ller

CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

PE.8 - Apuntes clase

CA3.6 Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas
correspondentes.

TO.12 - Tarefas realizadas no taller

CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas a preparacidn, ao equi-
pamento, as condiciéns, aos parametros de soldaxe , e ao material
base.

PE.9 - Apuntes clase

CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os
equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

TO.13 - Tarefas realizadas no taller

CA3.9 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

TO.14 - Tarefas realizadas no taller e na aula

RA4 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de
soldaxe por resistencia eléctrica e proxeccion, asi como os seus ac-
cesorios, en rela-cion coa sua funcionalidade.

CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel
de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura e proxec-
cion.

PE.10 - Apuntes clase

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

LC.4 - Tarefas realizadas no taller

CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples
consonte os procedementos.

TO.15 - Tarefas realizadas no taller
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CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion
ambiental.

TO.16 - Tarefas realizadas no taller

CAA4.5 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para ase-
gurar a trazabilidade das operacions de mantemento.

LC.5 - Apuntes clase

CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de pri-
meiro nivel nos tempos establecidos.

TO.17 - Tarefas realizadas no taller e na aula

= RAS5 - Cumpre as normas de prevencidn de riscos laborais e de pro-
teccién ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medi-
das e os equipa-mentos para os previr.

CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a mani-
pulacién de materiais, ferramentas, Gtiles, maquinas e medios de
transporte.

PE.11 - Apuntes clase

CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as
normas de seguridade.

TO.18 - Tarefas realizadas no taller

CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na
manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas de soldadura.

PE.12 - Apuntes clase

CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (pro-
teccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de
proteccién individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, etc.)
que se deben empregar nas operaciéns de soldadura

PE.12 - Apuntes clase

CAS.5 Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e ma-
quinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

TO.19 - Tarefas realizadas no taller

CA5.6 Determindronse as medidas de seguridade e de proteccién
persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das ope-
raciéns de soldadura

PE.14 - Apuntes clase

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno am-
biental.

PE.15 - Apuntes clase

CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e de equipamen-
tos como primeiro factor de prevencion de riscos.

TO.20 - Tarefas realizadas no taller e na aula
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N2 Unidade didactica

8 Soldeo forte e brando

Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion Imprescindible | Desenvolve- Instrumento de avaliacion
(si, non) rase neste
curso
(si, non)
= RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da soldadura por resis- = CAl.1Identificouse a secuencia de operacions de preparacién dos S N PE.1- Apuntes aula
tencia eléctrica e na proxeccion por oxigas, para o que analiza a folla equipamentos.

de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a docu-
mentacidn necesaria.

= CA1.2 |dentificaronse as ferramentas, os utiles e os soportes de fixa- S N PE.2 - Apuntes aula
cién de pezas.

= CAl.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos. S N PE.3 - Apuntes aula
= CAl.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase. S N TO.1 - Tarefas realizadas no taller
= CAL.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos. S N PE.4 - Apuntes aula
= CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para S N LC.1- Apuntes aula

cada actividade.

= CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en S N PE.5 - Apuntes aula
cada operacion.

= RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como | = CA2.1 Selecciondronse e prepardronse os equipamentos e os acce- S N TO.2 - Tarefas realizadas no taller
os de proxeccion por oxigds, e identifica os parametros, os gases e sorios en funcién das caracteristicas da operacion.
os combustibles que se deban regular en relacion coas caracteristi-
cas do produto que se queira obter. = CA2.2 Selecciondronse e reguldronse os gases tendo en conta os ma- S N TO.3 - Tarefas realizadas no taller

teriais sobre os que se vaia soldar

= CA2.3 Selecciondronse e mantivéronse os consumibles segundo as S N TO.4 - Tarefas realizadas no taller
suas funcidns e os materiais para soldar

= CA2.4 Prepararonse as superficies segundo as caracteristicas e as di- S N TO.5 - Tarefas realizadas no taller
mensiéns dos materiais e o procedemento de soldaxe.
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CA2.5 Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe

PE.6 - Apuntes aula

CA2.6 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento
considerando as caracteristicas do material ou as especificacidns
técnicas.

TO.6 - Tarefas realizadas no taller

CA2.7 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as
sUas caracteristicas fisicas.

TO.7 - Tarefas realizadas no taller

CA2.8 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha
suxeicion e un apoio correctos, e se eviten deformacidns posterio-
res.

TO.8- Tarefas realizadas no taller

CA2.9 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

TO.9 - Tarefas realizadas no taller

CA2.10 Mantivose a drea de traballo co grao axeitado de orde e lim-
peza.

TO.9 - Tarefas realizadas no taller e na aula

RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como
os de proxeccion por oxigds de forma manual, tendo en conta a rela-
cién entre o seu funcionamento, as condicidéns do proceso e as ca-
racteristicas do produto final.

CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe

PE.7 - Apuntes clase

CA3.2 Introducironse os pardmetros de soldaxe nos equipamentos.

TO.11 - Tarefas realizadas no taller

CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe nece-
sarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre
pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posterio-
res & soldaxe.

TO.12 - Tarefas realizadas no taller

CA3.4 Comprobouse que as soldaduras, as proxecciéns e a peza ob-
tida se axusten ao especificado na documentacién técnica.

LC.2 - Apuntes clase,tarefas realizadas no ta-
ller

CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

PE.8 - Apuntes clase

CA3.6 Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas
correspondentes.

TO.13 - Tarefas realizadas no taller

CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacién, ao equi-
pamento, as condicidns, aos parametros de soldaxe, e ao material
base.

LC.3 - Apuntes clase
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CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os
equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

TO.14 - Tarefas realizadas no taller

CA3.9 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

TO.15 - Tarefas realizadas no taller e na aula

RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de
soldaxe por resistencia eléctrica e proxeccidn, asi como os seus ac-
cesorios, en rela-cion coa sua funcionalidade.

CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel
de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura

PE.9 - Apuntes clase

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

LC.4 - Tarefas realizadas no taller

CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples
consonte os procedementos.

TO.16 - Tarefas realizadas no taller

CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion
ambiental.

TO.17 - Tarefas realizadas no taller

CAA4.5 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para ase-
gurar a trazabilidade das operacions de mantemento.

LC.5 - Apuntes clase

CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de pri-
meiro nivel nos tempos establecidos.

TO.18 - Tarefas realizadas no taller e na aula

RAS - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de pro-
teccién ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medi-
das e os equipa-mentos para os previr.

CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a mani-
pulacién de materiais, ferramentas, Gtiles, maquinas e medios de
transporte.

PE.10 - Apuntes clase

CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as
normas de seguridade.

TO.19 - Tarefas realizadas no taller

CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na
manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas de soldadura

PE.11 - Apuntes clase

CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (pro-
teccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de
proteccién individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.)
que se deben empregar nas operaciéns de soldadura

PE.12 - Apuntes clase

CAS.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e ma-
quinas coas medidas de seguridade e proteccidn persoal requiridas.

LC.6 - Apuntes clase
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= CAS5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccién S N PE.13 - Apuntes clase
persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das ope-
raciéns de soldadura

= CAS5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno am- S N LC.7 - Apuntes clase
biental.
= CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e de equipamen- S N TO.20 - Tarefas realizadas no taller e na aula

tos como primeiro factor de prevencion de riscos.

N2 Unidade didactica

9 Soldeo por resistencia

Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion Imprescindible | Desenvolve- Instrumento de avaliacion
(si, non) rase neste
curso
(si, non)
= RA1 - Organiza o seu traballo na execucién da soldadura por resis- = CAl.1Identificouse a secuencia de operacidns de preparacién dos S N PE.1- Apuntes aula
tencia eléctrica e na proxeccidn por oxigas, para o que analiza a folla equipamentos.

de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a docu-
mentacién necesaria.

= CA1.2 |dentificaronse as ferramentas, os utiles e os soportes de fixa- S N PE.2 - Apuntes aula
cién de pezas.

= CAL.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos. S N PE.3 - Apuntes aula
= CAl.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase. S N TO.1 - Tarefas realizadas no taller
= CAL.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos. S N TO.2 - Tarefas realizadas no taller
= CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para S N LC.1- Apuntes aula

cada actividade.
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CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en
cada operacion.

PE.4 - Apuntes aula

RAZ2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como
os de proxeccion por oxigas, e identifica os parametros, os gases e
os combustibles que se deban regular en relacién coas caracteristi-
cas do produto que se queira obter.

CA2.1 Selecciondronse e prepararonse os equipamentos e os acce-
sorios en funcion das caracteristicas da operacion.

TO.3 - Tarefas realizadas no taller

CA2.4 Prepararonse as superficies segundo as caracteristicas e as di-
mensiéns dos materiais e o procedemento de soldaxe.

TO.4 - Tarefas realizadas no taller

CA2.5 Identificouse o comportamento dos metais fronte a soldaxe e
a proxeccion.

PE.6 - Apuntes aula

CA2.7 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as
sUas caracteristicas fisicas.

TO.5 - Tarefas realizadas no taller

CA2.8 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha
suxeicion e un apoio correctos, e se eviten deformacidns posterio-
res.

TO.6- Tarefas realizadas no taller

CA2.9 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

TO.7 - Tarefas realizadas no taller

CA2.10 Mantivose a drea de traballo co grao axeitado de orde e lim-
peza.

TO.8 - Tarefas realizadas no taller

RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como
os de proxeccion por oxigds de forma manual, tendo en conta a rela-
cién entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as ca-
racteristicas do produto final.

CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e
proxeccion.

PE.6 - Apuntes clase

CA3.2 Introducironse os pardmetros de soldaxe ou proxeccidn nos
equipamentos.

TO.9- Tarefas realizadas no taller

CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe nece-
sarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre
pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posterio-
res & soldaxe.

TO.10 - Tarefas realizadas no taller

CA3.4 Comprobouse que as soldaduras, as proxecciéns e a peza ob-
tida se axusten ao especificado na documentacién técnica.

TO.11 - Tarefas realizadas no taller

CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

PE.7 - Apuntes clase
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CA3.6 Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas
correspondentes.

TO.12 - Tarefas realizadas no taller

CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacién, ao equi-
pamento, as condicidns, aos parametros de soldaxe ou de proxec-
cion, e ao material base.

PE.8 - Apuntes clase

CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os
equipamentos, os pardmetros e a técnica operatoria.

TO.13 - Tarefas realizadas no taller

CA3.9 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

TO.14 - Tarefas realizadas no taller e na aula

RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de
soldaxe por resistencia eléctrica e proxeccién, asi como os seus ac-
cesorios, en rela-cién coa sua funcionalidade.

CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel
de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura e proxec-
cion.

PE.9 - Apuntes clase

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

TO.15 - Tarefas realizadas no taller

CA4.3 Realizdronse desmontaxes e montaxes de elementos simples
consonte os procedementos.

TO.16 - Tarefas realizadas no taller

CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion
ambiental.

TO.17 - Tarefas realizadas no taller

CAA4.5 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para ase-
gurar a trazabilidade das operacions de mantemento.

LC.2 - Apuntes clase

CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de pri-
meiro nivel nos tempos establecidos.

TO.18 - Tarefas realizadas no taller

RAS - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de pro-
teccién ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medi-
das e os equipa-mentos para os previr.

CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a mani-
pulacién de materiais, ferramentas, Gtiles, madquinas e medios de
transporte.

LC.3 - Apuntes clase

CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as
normas de seguridade.

TO.19 - Tarefas realizadas no taller

CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na
manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas de soldadura e
proxeccion.

PE.10 - Apuntes clase
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CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (pro- S N PE.11 - Apuntes clase
teccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de
proteccion individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, etc.)
que se deben empregar nas operaciéns de soldadura e proxecclon
CAS5.5 Relacionouse a manipulaciéon de materiais, ferramentas e ma- S N LC.4 - Apuntes clase
quinas coas medidas de seguridade e proteccidn persoal requiridas.
CAS5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccién S N PE.12 - Apuntes clase
persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das ope-
racions de soldadura e proxeccion.
CAS5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno am- S N PE.13 - Apuntes clase
biental.
CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e de equipamen- S N TO.20 - Tarefas realizadas no taller
tos como primeiro factor de prevencion de riscos.
Ne Unidade didactica
10 | Proxeccidn térmica por oxigas
Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion Imprescindible | Desenvolve- Instrumento de avaliacion
(si, non) rase neste
curso
(si, non)
RA1 - Organiza o seu traballo na execucién da soldadura por resis- CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos S N PE.1- Apuntes aula
tencia eléctrica e na proxeccién por oxigas, para o que analiza a folla equipamentos.
de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a docu-
mentacién necesaria.
CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixa- S N PE.2 - Apuntes aula
cién de pezas.
CA1.3 Relaciondronse as necesidades de materiais e de recursos. S N PE.3 - Apuntes aula
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CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

TO.1 - Tarefas realizadas no taller

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

PE.4 - Apuntes aula

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para
cada actividade.

LC.1 - Apuntes aula

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en
cada operacion.

PE.5 - Apuntes aula

RAZ2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como
os de proxeccion por oxigas, e identifica os parametros, os gases e
os combustibles que se deban regular en relacion coas caracteristi-
cas do produto que se queira obter.

CA2.1 Selecciondronse e prepararonse os equipamentos e os acce-
sorios en funcion das caracteristicas da operacion.

TO.2 - Tarefas realizadas no taller

CA2.2 Selecciondronse e reguldronse os gases tendo en conta os ma-
teriais sobre os que se vaia proxectar.

TO.3 - Tarefas realizadas no taller

CA2.3 Selecciondronse e mantivéronse os consumibles segundo as
suas funcidns e os materiais para soldar e proxectar.

TO.4 - Tarefas realizadas no taller

CA2.4 Prepararonse as superficies segundo as caracteristicas e as di-
mensiéns dos materiais e o procedemento de soldaxe.

TO.5 - Tarefas realizadas no taller

CA2.5 Identificouse o comportamento dos metais fronte a soldaxe e
a proxeccion.

PE.6 - Apuntes aula

CA2.6 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento
considerando as caracteristicas do material ou as especificaciéns
técnicas.

TO.6 - Tarefas realizadas no taller

CA2.8 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha
suxeicion e un apoio correctos, e se eviten deformacions posterio-
res.

TO.7 - Tarefas realizadas no taller

CA2.9 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

TO.8 - Tarefas realizadas no taller

CA2.10 Mantivose a drea de traballo co grao axeitado de orde e lim-
peza.

TO.9 - Tarefas realizadas no taller e na aula

CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e
proxeccion.

PE.7 - Apuntes clase
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RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como
os de proxeccion por oxigds de forma manual, tendo en conta a rela-
cién entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as ca-
racteristicas do produto final.

CA3.2 Introducironse os pardmetros de soldaxe ou proxeccidn nos
equipamentos.

TO.10 - Tarefas realizadas no taller

CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe nece-
sarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre
pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posterio-
res & soldaxe.

TO.11 - Tarefas realizadas no taller

CA3.4 Comprobouse que as soldaduras, as proxecciéns e a peza ob-
tida se axusten ao especificado na documentacién técnica.

LC.2 - Apuntes clase,tarefas realizadas no ta-
ller

CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

LC.3 - Apuntes clase

CA3.6 Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas
correspondentes.

TO.12 - Tarefas realizadas no taller

CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacién, ao equi-
pamento, as condicidns, aos parametros de soldaxe ou de proxec-
cion, e ao material base.

PE.8 - Apuntes clase

CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os
equipamentos, os pardmetros e a técnica operatoria.

TO.13 - Tarefas realizadas no taller

CA3.9 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

TO.14 - Tarefas realizadas no taller e na aula

RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de
soldaxe por resistencia eléctrica e proxeccién, asi como os seus ac-
cesorios, en rela-cion coa sua funcionalidade.

CA4.1 Describironse as operacidons de mantemento de primeiro nivel
de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura e proxec-
cion.

TO.15 - Tarefas realizadas no taller

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

TO.16 - Tarefas realizadas no taller

CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples
consonte os procedementos.

TO.17 - Tarefas realizadas no taller

CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion
ambiental.

TO.18 - Tarefas realizadas no taller

CAA4.5 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para ase-
gurar a trazabilidade das operacions de mantemento.

PE.9 - Apuntes clase
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CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de pri-
meiro nivel nos tempos establecidos.

TO.19 - Tarefas realizadas no taller e na aula

= RAS - Cumpre as normas de prevencién de riscos laborais e de pro-
teccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medi-
das e os equipa-mentos para os previr.

CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a mani-
pulacion de materiais, ferramentas, Gtiles, maquinas e medios de
transporte.

PE.10 - Apuntes clase

CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as
normas de seguridade.

TO.20 - Tarefas realizadas no taller

CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na
manipulacién de materiais, ferramentas, maquinas de soldadura e
proxeccion.

PE.11 - Apuntes clase

CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (pro-
teccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de
proteccion individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, etc.)
que se deben empregar nas operacidns de soldadura e proxecclon

PE.12 - Apuntes clase

CA5.5 Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e ma-
quinas coas medidas de seguridade e proteccidn persoal requiridas.

LC.4 - Apuntes clase

CA5.6 Determindronse as medidas de seguridade e de proteccién
persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das ope-
racions de soldadura e proxeccion.

PE.13 - Apuntes clase

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno am-
biental.

LC.5 - Apuntes clase

CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e de equipamen-
tos como primeiro factor de prevencion de riscos.

TO.21 - Tarefas realizadas no taller e na aula
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

O médulo formativo consta de 3 avaliacidns, duas levadas a cabo de modo presencial y unha terceira de forma telemdtica, a nota final do alumno serd a obtida polo alumnado na terceira avaliacion.

A cualificacion do terceiro trimestre serd o resultado de aplicar a porcentaxe de consecucién dos criterios de avaliacion nas distintas actividades entregadas polo alumnado durante o transcurso da avaliacién ata un maximo de
dous puntos (criterios de cualificacion indicados no punto 5.4), que seran sumados a media aritmética obtida na ensinanza presencial segundo o seguinte criterio:

Media aritmética do alumnado = 50% nota da primeira avaliacion + 50% nota da segunda avaliacion

Nota Final= Puntuacion actividades/exercicios (Maximo dous puntos) + Media aritmética (0.5 *Nota 12 avaliacion + 0.5* Nota 22 avaliacion)

MiINIMOS EXIXIBLES

Os minimos esixibles para alcanzar a avaliacién positiva son os marcados con un SI no apartado “Criterios de avaliacién que se aplicaran para a verificacién da consecucidn dos obxectivos por parte do alumnado” de cada unha das

unidades das que se compon a programacién do médulo

NOTA: No caso de perda de avaliacién continua estes criterios non son vdlidos
Constard dunha proba global que se aterd a relacion de minimos exixibles e criterios de avaliacion programados (alumnos que superen o limite de faltas de asistencia e polo tanto con perda do dereito de avaliacion continua)

5.1 Informacién o alumnado e as familias

Para informar o alumnado, o profesor empregard o canal de telegram creado a principios de curso con esta finalidade, Aula virtual do centro, espazo Abalar

No caso que algun alumno ou alumna non poida ser contactado por este medio, podera ser contactado por correo electrénico, postal ou telefénico a través do titor do ciclo. E responsabilidade do alumnado pofier todos os medios
dispoiiibles para facilitar o contacto co profesor.

Un alumno ou alumna que reporte problemas de conectividade, debera contactar coa direccion do centro educativo, co fin de que solvente a situacidn, ben a través de documentacion en papel ou cesidn de equipos informaticos.

5.2 Metodoloxia (alumnado con conectividade e sen conectividade)

A metodoloxia a seguir para a distribucion dos contidos tedricos das distintas unidades, tanto de repaso ou ampliacién impartidos durante a primeira e segunda avaliacién desenrolarase mediante o envio de material teérico
relacionado cas distintas unidades da programacion en formato PDF a través do grupo de Telegram, aula virtual do centro e unhas actividades de autoavaliacidn, que seran revisadas polo profesor.

Todas as tarefas seran desefiadas para que se poidan seguir a través do teléfono mébil sen necesidade de ordenador nin impresora. Para o alumnado sen conectividade poderase facer chegar (previa solicitude) as tarefas en papel
a través da direccion do centro, recolléndoas en canto as circunstancias o permitan ou remitindoas por correo postal o centro.

5.3 Materiais e recursos
Para a imparticién dos contidos faremos uso de material de elaboracidn propia, libros das materias en formato dixital, videos en youtube , paxinas web de acceso publico. Video-conferencia se as condicidns de conectividade do
alumnado o permiten mediante aplicacién Webex. Para o seguimento das actividades lectivas telematicas e suficiente cun teléfono mdbil con conexiéon de datos
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5.4 Temporalizacion actividades

Instrumentos de avaliacion

Actividades / Denominacion

INICIO (Fecha de entrega documentacion por parte do profesor)

FIN (Fecha mdxima de entrega para o alumnado das actividades)

PE.2 - Exercicios entregados e prazos de entrega

PE.1 - Exercicios entregados e prazos de entrega | Seguridade e prevencién de riscos 28/05/2020 02/05/2020
PE.2 - Exercicios entregados e prazos de entrega Principios da soldadura 03/05/2020 07/05/2020
PE.2 - Exercicios entregados e prazos de entrega fz:gziz;aegs;:ica por arco con elec- 08/05/2020 12/05/2020
PE.3- Exercicios entregados e prazos de entrega Soldadura oxiacetilénica 13/05/2020 17/05/2020
PE.3 - Exercicios entregados e prazos de entrega Defectoloxia de uniéns soldadas 18/05/2020 22/05/2020
PE.2 - Exercicios entregados e prazos de entrega rC:SaIificacio'n e homologacion de soldado- 23/05/2020 27/05/2020

Simboloxia Soldadura 28/05/2020 30/05/2020

5.5 Criterios de cualificacion das actividades / exercicios
Realizar os exercicios en tempo: O comezo da terceira avaliacion entregase o alumando un arquivo no que se indica a planificacion das entregas das distintas actividades, este arquivo especificanse as actividades/exercicios de
cada unidade, cando seran enviados (por parte do profesor) o alumnado indicado cunha data Inicio e cando deben ser devoltas as respostas as preguntas, por parte do alumnado, cunha data Fin.

Toda entrega que se realice mais tarde da fecha maxima indicada (fecha FIN), os exercicios NON seran corrixidos e non puntuaran. A temporalizacidn das actividades aparece detallada no punto 6.a.4

Realizar as actividades en forma: “SOAMENTE” puntuardn en positivo (sumaran nota) aqueles exercicios/actividades realizados correctamente, valorando positivamente a xustificacion das respostas, inda en aqueles casos que se
trate de preguntas tipo test (indicando o motivo da seleccidon dunha opcidn e porque se descartou as outra)

Porcentaxe de acertos da totalidade de actividades propostas o alumnado

Puntuacion a sumar a Nota media aritmética

% de acertos menor do 60% de do total de preguntas propostas

+0 puntos

% de acertos maior do 60% e menor do 80 % do total de preguntas propostas

+0,5 puntos

% de acertos maior do 80% e menor do 90 % do total de preguntas propostas

+1 puntos

% de acertos maior do 90 % do total de preguntas propostas

+1,5 puntos

Sumarase as puntuacions de cada tramo 0.5 puntos no caso de que as respostas sexan xustificadas ou explicadas de forma correcta

+0,5 puntos
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6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

Criterios de avaliacion imprescindibles (por cada unidade didactica)
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Instrumento de avaliacion

N2 Unidade didactica
1 | Seguridade en operaciéns de soldeo e proteccidon ambiental
12 22 Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion
aval. | aval.
X X RA1 - Organiza o seu traballo na execucidn da soldadura e na recarga, para o CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.
que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora
a documentacién necesaria. CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccién individual para cada acti-
vidade.
X RAS - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién am- CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion
biental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamen- de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte
tos para os previr.
X CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipula-
cién de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura
X CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccidns,
alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion indivi-
dual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar
nas operacions de soldadura .
X CA5.5 Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas coas
medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.
X CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccidn persoal que
cumpra adoptar na preparacién e na execucion das operacidns de soldadura
X CAS5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.
X CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e de equipamentos como
primeiro factor de prevencion de riscos.

PE.1 -Exercicios entregados e prazos de en-

trega
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Unidade didactica

2 | Soldeo de chapas e perfis en posiciéns 1G-1F

12 22 Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion Instrumento de avaliacién
aval. | aval.

X = RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da soldadura e na recarga, para o = CAl.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos. PE.2 -Exercicios entregados e prazos de en-
que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora trega
a documentacién necesaria.

X = RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por eléctrodo tendo en contaare- |= CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e recarga.
lacién entre o seu funcionamento, as condicidns do proceso e as caracteristi-
cas do produto final

Ne Unidade didactica

3 | Soldeo de chapas e perfis en posicions 2G-2F

0s seus accesorios, en relacidn coa sua funcionalidade.

mentas, maquinas e equipamentos de soldadura .

12 22 Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion Instrumento de avaliacion
aval. | aval.
X = RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da soldadura e na recarga, para o = CA1.1ldentificouse a secuencia de operaciéns de preparacién dos equipamen- | PE.3 -Exercicios entregados e prazos de en-
que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora tos. trega
a documentacién necesaria.
X = CALl.2 Identificdronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pe-
zas.
X = CAl.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.
X = RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por eléctrodo tendo en contaare- |= CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e recarga.
lacién entre o seu funcionamento, as condicidns do proceso e as caracteristi-
X cas do produto final = CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.
X = CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacidn, ao equipamento,
4s condicidns, aos pardmetros de soldaxe e ao material base.
X = RA4 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe, e | = CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferra-
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Unidade didactica

4 | Soldeo de chapas e perfis en posicions 3G-3F

12 22 Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion Instrumento de avaliacion
aval. | aval.
X = RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da soldadura e na recarga, para o = CA1.1ldentificouse a secuencia de operaciéns de preparacién dos equipamen- | PE.4 -Exercicios entregados e prazos de en-
que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora tos. trega
a documentacién necesaria.
X = CALl.2 Identificdronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pe-
zas.
X = CAl.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.
X = RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por eléctrodo e materiais, para o = CA2.4 Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe e a recarga.
que identifica os pardmetros que cumpra regular en relacioén coas caracteristi-
cas do produto que se queira obter.
X = RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por eléctrodo tendo en contaare- |= CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e recarga.
lacién entre o seu funcionamento, as condicidns do proceso e as caracteristi-
X cas do produto final = CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.
X | = RA4 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe, e | ® CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferra-
0s seus accesorios, en relacion coa sua funcionalidade. mentas, maquinas e equipamentos de soldadura .
N2 Unidade didactica

5 | Soldadura en posicion baixo teito (4G-4F)

12 22 Resultado de aprendizaxe
aval. | aval.

Criterio de avaliacion

Instrumento de avaliacion

X | = RA1-Organiza o seu traballo na execucién da soldadura e na recarga, para o
que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora
a documentacién necesaria.

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacidn dos equipamen-
tos.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pe-
zas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

PE.5 -Exercicios entregados e prazos de en-

trega
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RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por eléctrodo e materiais, para o
que identifica os pardmetros que cumpra regular en relacion coas caracteristi-
cas do produto que se queira obter.

CA2.4 Identificouse o comportamento dos metais fronte a soldaxe e a recarga.

RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por eléctrodo tendo en conta a re-
lacién entre o seu funcionamento, as condicidns do proceso e as caracteristi-
cas do produto final

CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e recarga.

RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe, e
0s seus accesorios, en relacidn coa sua funcionalidade.

CA4.1 Describironse as operacidns de mantemento de primeiro nivel de ferra-
mentas, maquinas e equipamentos de soldadura .

Unidade didactica

6 | Soldadura de tubaxes (5G)

Instrumento de avaliacion

12 22 Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion
aval. | aval.
X RA1 - Organiza o seu traballo na execucidn da soldadura e na recarga, para o CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacién dos equipamen- | PE.6 -Exercicios entregados e prazos de en-
que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora tos. trega
a documentacién necesaria.
X CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os utiles e os soportes de fixacién de pe-
zas.
X CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.
X RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por eléctrodo tendo en conta a re- CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e recarga.
lacién entre o seu funcionamento, as condicidns do proceso e as caracteristi-
X cas do produto final CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacién, ao equipamento,
4s condicidns, aos pardmetros de soldaxe e ao material base.
Ne Unidade didactica

7 | Soldeo oxigas

Instrumento de avaliacion

tos.

trega

12 22 Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion
aval. | aval.
X CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion dos equipamen- | PE.7 -Exercicios entregados e prazos de en-
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RA1 - Organiza o seu traballo na execucidn da soldadura e na recarga, para o
que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora
a documentacién necesaria.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os utiles e os soportes de fixacién de pe-
zas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por eléctrodo e materiais, para o
que identifica os parametros que cumpra regular en relacion coas caracteristi-
cas do produto que se queira obter.

CA2.5 Identificouse o comportamento dos metais fronte a soldaxe.

RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por eléctrodo tendo en conta a re-
lacién entre o seu funcionamento, as condicidns do proceso e as caracteristi-
cas do produto final

CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e recarga.

CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacién, ao equipamento,
as condicions, aos pardmetros de soldaxe e ao material base.

RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe, e
0s seus accesorios, en relacidn coa sua funcionalidade.

CA4.1 Describironse as operacidns de mantemento de primeiro nivel de ferra-
mentas, maquinas e equipamentos de soldadura.

RAS - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién am-
biental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamen-
tos para os previr.

CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion
de materiais, ferramentas, Utiles, equipos e medios de transporte.

CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipula-
cién de materiais, ferramentas e equipamentos de soldadura.

CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccidns,
alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion indivi-
dual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar
nas operacions de soldadura.

CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que
cumpra adoptar na preparacién e na execucion das operacidns de soldadura.

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.
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6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

Os alumnos unicamente poderan recuperar de forma auténoma aquelas actividades ou traballos tedrico practicos que pola stia composicién poidan ser realizados por calquera alumno fora de horas de clase. No caso de traballos
practicos no que o profesor tefia que avaliar a destreza de cada alumno, non poderan realizarse nunca sen a supervision do profesor do médulo.

O alumnado con algun traballo practico non superado debera recuperalo no periodo asignado para recuperacion, dentro do horario establecido para o médulo e cando asi se lle indique se a volta as aulas é posible.

Antes do remate do curso escolar farase unha proba obxectiva tedrica ou practica ou dmbalas duas de cada unha das partes non superadas polo alumno durante o curso (nota inferior a 5 puntos). As probas a realizar na recupera-
cién serdn similares as da avaliacion.

A proba de recuperacién variard en funcién se hai unha volta as aulas ou non.

6.a.1 Se hai volta as aulas

Nesta proba, o alumnado terd que demostrar que posue os cofiecementos minimos esixibles de cada un dos blogques de contidos desta programacién

Esta proba constara de duas partes:

12 parte: proba tedrica que versara sobre os contidos de cada unha das unidades formativas do curriculo do médulo.

22 parte: proba practica na que se levard a cabo como minimo unha das pezas realizadas polo alumnado ao longo do curso

A primeira parte da proba celebrarase nun Unico dia. A segunda parte poderd durar mais dun dia. Aquel alumnado que non supere a primeira parte da proba, non podera realizar a segunda parte.
A hora e data da proba extraordinaria sera publicada coa suficiente antelacién no taboleiro de anuncios do departamento e na paxina web do centro

6.a.2. Se Non hai volta as aulas
A proba consistird na realizacion dun exame tedrico a través da aula virtual do centro dos contidos impartidos na primeira e segunda avaliacidn, capacitando o alumno nos resultados de aprendizaxe tedricos do médulo quedando
pendente os resultados de aprendizaxe relacionados coa practica de taller que serdn incorporados como actividade de formacién ou nun médulo profesional a realizar no segundo curso

A data de realizacién do exame por parte do alumnado serd publicada coa suficiente antelacién no taboleiro de anuncios do departamento e na paxina web do centro e notificada por medio da aplicacién Telegram

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacidn extraordinaria para o alumnado con perda de dereito 4 avaliacidn continua

Aquel alumnado que supere o limite de faltas de asistencia establecido na normativa aplicable en cada caso, perdera o dereito a ser avaliado en cada trimestre e tera que facer unha proba extraordinaria o final da terceira avalia-
cién, para superar este modulo. A proba de avaliacién extraordinaria variard en funcién se hai unha volta as aulas ou non.

6.b.1 Se hai volta as aulas

Nesta proba, o alumnado terd que demostrar que posue os cofiecementos minimos esixibles de cada un dos blogques de contidos desta programacién

Esta proba constara de duas partes:

12 parte: proba tedrica que versara sobre os contidos de cada unha das unidades formativas do curriculo do mdédulo.

22 parte: proba practica na que se levard a cabo como minimo unha das pezas realizadas polo alumnado ao longo do curso

A primeira parte da proba celebrarase nun Unico dia. A segunda parte poderd durar mais dun dia. Aquel alumnado que non supere a primeira parte da proba, non podera realizar a segunda parte.

A hora e data da proba extraordinaria sera publicada coa suficiente antelacién no taboleiro de anuncios do departamento e na paxina web do centro
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6.b.2. Se Non hai volta as aulas

A proba consistird na realizacion dun exame tedrico a través da aula virtual do centro dos contidos impartidos na primeira e segunda avaliacién, capacitando o alumno nos resultados de aprendizaxe tedricos do médulo quedando
pendente os resultados de aprendizaxe relacionados coa practica de taller que serdn incorporados como actividade de formacién ou nun médulo profesional a realizar no segundo curso

A data de realizacién do exame por parte do alumnado serd publicada coa suficiente antelacién no taboleiro de anuncios do departamento e na paxina web do centro e notificada por medio da aplicaciéon Telegram

8. Medidas de atencion a diversidade

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Naqueles casos en que o alumnado non acade os obxectivos minimos establecidos en cada avaliacidn, estableceranse medidas de reforzo para que poida acadar os minimos previstos nesta programacion

Estas medidas consistiran en traballos que poidan ser efectuados de forma auténoma polo alumnado, baixo a supervision e colaboracién do profesor
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