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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
15026376 Punta Candieira Cedeira 2024/2025
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
IMA Instalacion e mantemento CD3IMA000300 Mecatrénica industrial (SZJ(;,)Igﬁof?rmativos de grao Réxime xeral-ordinario
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0939 Procesos de fabricacion 2024/2025 7 182 217
MP0939_12 Materiais e maquinas nos procesos de fabricacion 2024/2025 7 44 52
MP0939_22 Mecanizado, soldadura e metroloxia 2024/2025 7 138 165

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo MOISES LOPEZ MARINO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relacidon coa stia adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

O curriculo persegue o obxectivo de que os alumnos exerzan a sua actividade en empresas, maioritariamente privadas, dedicadas ao desenvolvemento de proxectos, a xestidn e supervision da montaxe e do

mantemento de sistemas mecatronicos ou instalacion de maquinaria, equipamento industrial e lifias automatizadas.

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desempefar as funcions de mantemento e reparacion de maquinaria, equipamento industrial e lifias automatizadas, e aplicase nos procesos das
instalacions electromecanicas.

A funcion de reparacion e mantemento das instalacions electromecanicas abrangue aspectos como:

-ldentificar os distintos tipos de maquinaria e equipamento industrial empregados para a fabricacién de pezas metalicas.

-Asociar os procedementos de fabricacién coas caracteristicas dimensionais e xeométricas, e 0 acabamento do produto.

-Fabricacion de pezas a través de mecanizado manual ou por medio de maquinas-ferramentas.

-Identificar e analizar as fases de mecanizado, con interpretacion das especificacions técnicas e con caracterizacion de cada fase, para establecer o proceso mais axeitado.

-Determinar procesos de mecanizado partindo da informacion técnica incluida nos planos, nas normas de fabricacién e nos catélogos.

-Execucions de uniéns metalicas permanentes por medio de soldaduras.

As actividades profesionais asociadas a estas funcions aplicanse en:

-Instalacién de maquinaria, equipamentos e instalaciéns industriais.

-Montaxe de elementos electromecanicos presentes en maquinaria e equipamento industrial.

-Mantemento electromecanico de maquinaria, equipamentos e instalacions industriais.

-Montaxe de elementos electromecanicos presentes en maquinaria € equipamento industrial.

-Execucion de modificacions en planta de maquinaria, equipamentos e instalacions.

-Fabricacion e/ou reparacion de elementos que se vaian empregar nos traballos de montaxe e mantemento.

A formacion do médulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a, g, i, j e t do ciclo formativo, e as competencias a, d,i,oer.

3. Relacion de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)

1 1

1 Presentacion do modulo. Presentacion do médulo.
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u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)
2 Maquinas-ferramentas. Tipoloxia e funcionamento das distintas maquinas-ferramentas. 17 10
3 Procesos de fabricacion. Tipos de procesos de fabricacion: Por arranque de labra ou sen arranque de labra. 21 10
4 Materiais de mecanizado. Identificacion de materiais. 13 10
5 gl?;;rrzicsiadiisrhensionais, xeométricos e Distintos utis de medicidn, comprobacion e verificacién, asi como o0 seu manexo. 5 8
6 Mecanizado con ferramentas manuais. | Uso e manexo de limas, serras, tradeadora, roscado, etc. 32 14
7 r:]f(\]ljizgsg‘ edrfalr;sgr(])tsaljborais nas Prevencion de riscos laborais nas maquinas empregadas para mecanizado por arranque de labra. 5 9
8 Zgolgiig.s?;;il.)ricacién por arranque Operacions co torno. Cilindrado, refrentado, ranurado e roscado. 58 15
9 géﬁgf,?g_sﬁrz;gggf:?ién porarmanqué | cresado plano, en &ngulo e tallado de pifidns rectos e helicoidais. 55 15
10 Soldadura en atmdsfera natural. Soldadura oxiacetilénica e con electrodo revestido. 10 8
4. Por cada unidade didactica
4.1.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracién
1 Presentacion do modulo. 1
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Recofiece as prestacions de maquinas, instalaciéns e equipamentos empregados para a fabricacion mecanica, analizando o seu funcionamento e en relacion co produto que se vaia fabricar. NO

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse as principais maquinas ferramenta (tornos, centros de mecanizado, rectificadoras, trades, etc.) que intervefien na fabricacion por arranque de labra.

-3-
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Contidos

Tipoloxia das maquinas ferramenta: con movemento de corte rectilineo (serra, cepilladora, brochadora, mortalladora, talladora, etc.) e con movemento de corte rotativo (torno, trade, fresadora, mandrinadora, rectificadora, etc.).

4.2.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
2 Magquinas-ferramentas. 17
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Recofiece as prestacions de maquinas, instalaciéns e equipamentos empregados para a fabricacion mecanica, analizando o seu funcionamento e en relacion co produto que se vaia fabricar. Sl
RA3 - Selecciona o material que se vaia mecanizar, relacionando as stas caracteristicas técnico-comerciais coas especificacions do produto que se vaia obter. NO

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse as principais maquinas ferramenta (tornos, centros de mecanizado, rectificadoras, trades, etc.) que intervefien na fabricacién por arranque de labra.

CA1.2 Identificaronse as maquinas e os equipamentos (prensas, pregadoras, cisallas, etc.) que intervefien na fabricacién por conformacion.

CA1.3 Identificaronse as maquinas e os equipamentos (electroerosion, ultraséns, etc.) que intervefien na fabricacion por procedementos especiais.

CA1.4 Relacionouse o tipo de maquina coas formas xeométricas e os acabamentos do produto que se vaia obter.

CA1.5 Relacionaronse entre si os elementos ou bloques funcionais que compofien as maquinas e os equipamentos empregados na fabricacion mecanica.

CA1.6 Analizéronse as ferramentas e os utensilios, en funcion das caracteristicas da operacion de fabricacion.

CA1.7 Identificaronse os dispositivos auxiliares de carga, descarga e manipulacion de pezas.




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E
FORMACION PROFESIONAL

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

ANEXO Xl
MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

thCIB

Criterios de avaliacion

CA1.8 Valorouse a evolucion histérica das maquinas e dos equipamentos para a fabricacién mecanica.

CA3.7 Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacién das actividades.

4.2.e) Contidos

Contidos

Maquinas ferramenta como xeradoras de superficies: por arranque de labra, por conformacion e para procedementos especiais.

Elementos construtivos das maquinas ferramenta: elementos de accionamento e de transmision.
Sistemas de engraxamento.
Sistemas de refrixeracion.

Portaferramentas e utensilios nos procesos de fabricacidn: elementos e compofientes; condicions de utilizacion.

Tipoloxia das maquinas ferramenta: con movemento de corte rectilineo (serra, cepilladora, brochadora, mortalladora, talladora, etc.) e con movemento de corte rotativo (torno, trade, fresadora, mandrinadora, rectificadora, etc.).

Tipos de procesos de conformacién: punzonamento, pregadura, cisallaxe, procesamento de chapa, curvaxe, forxa, extrusion, laminacion e trefiladura).

4.3.a) Identificacién da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
3 Procesos de fabricacion. 21
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Determina procesos de fabricacion, analizando e xustificando a secuencia e as variables do proceso. Sl
NO

RA3 - Selecciona 0 material que se vaia mecanizar, relacionando as stas caracteristicas técnico-comerciais coas especificacions do produto que se vaia obter.
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Criterios de avaliacion

CA2.1 Obtivéronse datos dos materiais e produtos mecanicos dispofiibles no mercado, as suas propiedades e as suas aplicacions, segundo as especificacions solicitadas.

CA2.2 Identificaronse os procedementos de fabricacion que intervefien na fabricacion mecanica.

CA2.3 Relacionaronse as caracteristicas dimensionais, de forma e de cantidade de unidades que se vaian fabricar, cos procedementos de fabricacién, as maquinas, as ferramentas e os utensilios para os realizar.

CA2.4 Descomplixose 0 proceso de fabricacion nas fases e nas operacions necesarias, con determinacion das dimensiéns en bruto do material en cada unha.

CAZ2.5 Especificaronse para cada fase e operacion de fabricacién, os medios de traballo, os utensilios, as ferramentas e os utensilios de medida e comprobacion.

CA2.6 Especificaronse os parametros de traballo (velocidade, avance, temperatura, forza, etc.) que cumpra utilizar en cada operacién.

CA2.7 Identificouse o estado (laminacién, forxa, recocedura, fundido, etc.) do material que cumpra fabricar.

CA2.8 Calcularonse os tempos de cada operacion e o tempo unitario, como factor para a estimacion dos custos de producién.

CA2.9 Propuxéronse modificacidns no desefio do produto que, sen mingua da sta funcionalidade, melloren a stia fabricacion, a sta calidade e o seu custo.

CA2.10 Elaborouse e xestionouse a documentacion técnica referente ao proceso de fabricacion.

CA2.11 Identificaronse os riscos e as normas de proteccién ambiental aplicables ao proceso.

CA3.7 Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacién das actividades.

4.3.e) Contidos

Contidos

Automatizacion das maquinas ferramenta: programacion por control numérico; elementos de manipulacion, alimentacion e transporte.
Tipos de procesos de mecanizado: por arranque de labra (torneadura, fresadura, tradeadura, cepillado, limadura e mandrinadura) e por abrasion (rectificacion).

Formacion de labra.
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Contidos

Maquinas, ferramentas e utensilios utilizados nos procesos de fabricacion. Clasificacion das maquinas ferramenta e dos equipamentos para a fabricacion. Ferramentas para mecanizar. Ferramentas de corte. Ferramentas para a conformacion. Tipos, caracteristic
Procedementos de medicién e verificacion nos proceso de fabricacion.

Planificacién metddica dos procesos de fabricacion. Seleccion do proceso e dos equipamentos (maquinas, ferramentas e utensilios). Determinacién de fases e operacions con prevision das dificultades e 0 modo de superalas. Elaboracion de follas de proceso.
Modificaciéns do desefio optimizando a fabricacion, a calidade e o custo.

Identificacion de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccion ambiental.

4.4.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

4 Materiais de mecanizado. 13

4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA3 - Selecciona o material que se vaia mecanizar, relacionando as slas caracteristicas técnico-comerciais coas especificacions do produto que se vaia obter. NO

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA3.1 Determinaronse as dimensiéns do material en bruto, tendo en conta as caracteristicas dos procesos de mecanizado.

CA3.2 Relacionaronse as caracteristicas de maquinabilidade cos valores que as determinan.

CA3.3 Valoraronse as condicidns mais favorables de mecanizado dos materiais.

CA3.4 Obtivose a referencia comercial do material seleccionado.

CA3.5 Relacionouse cada material coas stas aplicacions tecnoléxicas.
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Criterios de avaliacion

CAZ3.6 Determinaronse os riscos inherentes & manipulacion de materiais e evacuacion de residuos.

4.4.e) Contidos

Contidos

Identificacion de materiais en bruto para mecanizar.

Materiais: metalicos, poliméricos e ceramicos.

Tratamentos térmicos e termoquimicos: fundamento. Proceso de execucion.

Propiedades mecanicas dos materiais.

Formas comerciais dos materiais.

Caracteristicas dos materiais.

Materiais e as suas condiciéns de mecanizado.

Riscos no mecanizado e na manipulacion de certos materiais (explosion, toxicidade, contaminacién ambiental, etc.).

Influencia ambiental do tipo de material seleccionado.

4.5.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD

Duracion

5 Controis dimensionais, xeométricos e superficiais.

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA1 - Controla dimensiéns, xeometrias e superficies de produtos, comparando as medidas coas especificaciéns do produto.

Sl

RA2 - Realiza operaciéns manuais de mecanizado, relacionando os procedementos co produto que se vaia obter e aplicando as técnicas operativas.

NO

-8-
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4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse os instrumentos de medida, indicando a magnitude que controlan, o seu campo de aplicacion e a precision.

CA1.2 Seleccionouse o instrumento de medicion ou verificacion, en funcién da comprobacién que se pretenda realizar.

CA1.3 Montéronse as pezas que cumpra verificar, segundo o procedemento establecido.

CA1.4 Identificaronse os tipos de erros que inflien nunha medida.

CA1.5 Aplicaronse técnicas e procedementos de medicion de parametros dimensionais, xeométricos e superficiais.

CA1.6 Rexistraronse as medidas obtidas nas fichas de toma de datos ou no gréfico de control.

CA1.7 Identificaronse os valores de referencia e as suas tolerancias.

CA2.5 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA2.6 Identificaronse as deficiencias debidas as ferramentas, as condicions de corte e ao material.

4.5.e) Contidos

Contidos

Procesos de medicion, comparacion e verificacion: medicién directa e indirecta. Procedementos de medicién.
Medicion dimensional xeométrica: instrumentos e equipamentos de medicion directa, técnicas de medicion, medicién de lonxitudes, angulos, conos, roscas e engrenaxes. Fichas de toma de datos e interpretacién dos resultados.
Erros nas medicions.

Medicion dimensional superficial: concepto de rugosidade, proceso de medicion e interpretacion dos resultados.
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4.6.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

6 Mecanizado con ferramentas manuais. 32

4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Realiza operaciéns manuais de mecanizado, relacionando os procedementos co produto que se vaia obter e aplicando as técnicas operativas. NO
RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra, relacionando o seu funcionamento coas condicidns do proceso e as caracteristicas do produto final. NO

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.1 Identificaronse os procedementos para obter pezas por mecanizado.

CA2.2 Elixironse os equipamentos e as ferramentas de acordo coas caracteristicas do material € as esixencias requiridas.

CA2.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso e obtivose a peza definida coa calidade requirida.

CA2.4 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CA2.7 Mantivose unha actitude de atencion, interese, meticulosidade, orde e responsabilidade durante a realizacion das tarefas.

CA2.8 Demostrouse autonomia na resolucién de pequenas continxencias.

CAZ3.7 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CAZ3.8 Discriminouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condiciéns e aos parametros de corte, 4 maquinas ou ao material.

CA3.9 Arranxaronse as desviacions do proceso, actuando sobre a maquina ou ferramenta.

-10-
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4.6.e) Contidos

Contidos

Caracteristicas e tipos de ferramentas: ferramentas utilizadas no mecanizado e técnicas operativas. Normas de uso e conservacion das ferramentas de mecanizado manual.
Normas de utilizacion: cumprimento e aplicacion.
Identificacion dos utensilios e das ferramentas de mais aplicacion no taller: Tipos de utensilios: identificacion, aplicacions e caracteristicas; normas de uso e conservacion. Tipos de ferramentas utilizadas no taller: identificacion, aplicacions e caract

Operaciéns de mecanizado manual: limadura, ciceladura, escariado, punzonadura (caracteristicas e aplicacions); tradeadura, roscaxe, remachadura; chafranadura (formas de realizacién e ferramentas empregadas).

4.7.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

7 Prevencion de riscos laborais nas maquinas-ferramentas. 5

4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA5 - Aplica as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CAA5.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CAA5.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CA5.3 Describironse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

CAA5.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAA5.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

CAA5.6 Aplicouse a normativa de seguridade, utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

-11-
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Criterios de avaliacion

CAA5.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CA5.8 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente & sua propia persoa, a colectividade e ao ambiente.

CA5.9 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.7.e) Contidos

RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra, relacionando o seu funcionamento coas condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

Contidos
Identificacion de riscos.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado por arranque de labra.
Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas empregadas para o mecanizado por arranque de labra.
Equipamentos de proteccion individual.
Cumprimento da normativa ambiental e de prevencion de riscos laborais.
4.8.a) Identificacién da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
8 Procesos de fabricacion por arranque de labra. Torno. 58
4.8.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
NO

4.8.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA3.1 Seleccionaronse maquinas e equipamentos adecuados ao proceso de mecanizado.

-12 -
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Criterios de avaliacion

CA3.2 Determinaronse fases e operacions necesarias para a fabricacion do produto.

CAZ3.3 Elixironse ferramentas e parametros de corte apropiados ao mecanizado que se vaia realizar.

CA3.4 Efectuaronse operacions de mecanizado, segundo o procedemento establecido no proceso.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CA3.6 Obtivose a peza coa calidade requirida.

4.8.e) Contidos

Contidos

Relacion entre as operacions de mecanizado por arranque de labra e as maquinas empregadas.

Funcionamento das maquinas ferramenta por arranque de labra.

Riscos no manexo de maquinas e equipamentos para 0 mecanizado por arranque de labra.

Parametros de mecanizado.

Operacions de mecanizado: Fendmeno de formacion de labra en materiais metalicos. Técnicas operativas de arranque de labra: torneadura, tradeadura, serraxe e fresadura. Emprego de utensilios de verificacién e control. Correccion das desviacions.

Actitude ordenada e metédica na realizacion de tarefas.

4.9.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

9 Procesos de fabricacion por arranque de labra. Fresadora. 55

4.9.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra, relacionando o seu funcionamento coas condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final. NO
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4.9.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA3.1 Seleccionaronse maquinas e equipamentos adecuados ao proceso de mecanizado.

CA3.2 Determinaronse fases e operacions necesarias para a fabricacion do produto.

CA3.3 Elixironse ferramentas e parametros de corte apropiados ao mecanizado que se vaia realizar.

CA3.4 Efectuaronse operaciéns de mecanizado, segundo o procedemento establecido no proceso.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CA3.6 Obtivose a peza coa calidade requirida.

4.9.e) Contidos

Contidos

Relacion entre as operacions de mecanizado por arranque de labra e as maquinas empregadas.

Funcionamento das maquinas ferramenta por arranque de labra.

Riscos no manexo de maquinas e equipamentos para 0 mecanizado por arranque de labra.

Parametros de mecanizado.

Operaciéns de mecanizado: Fendmeno de formacion de labra en materiais metalicos. Técnicas operativas de arranque de labra: torneadura, tradeadura, serraxe e fresadura. Emprego de utensilios de verificacion e control. Correccion das desviacions.

Actitude ordenada e metddica na realizacion de tarefas.

4.10.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

10 Soldadura en atmésfera natural. 10
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4.10.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA4 - Opera con equipamentos de soldaxe por oxigas, eléctrodo e resistencia, asi como cos de proxeccion por oxigas de forma manual e soldadura en atmosfera protexida, relacionando o seu funcionamento coas condicions do proceso e S|
as caracteristicas do produto final.

4.10.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA4.1 Identificaronse os procedementos caracteristicos de soldaxe, recarga e proxeccion.

CA4.2 Introducironse os parametros de soldaxe, recargue ou proxeccion nos equipamentos.

CA4.3 Aplicouse a técnica operatoria, asi como a secuencia de soldaxe necesaria para executar o proceso, tendo en conta temperatura entre pasadas, velocidade de arrefriamento e tratamentos postsoldaxe.

CA4.4 Comprobouse que as soldaduras, as recargas, as proxeccions e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CA4.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

CA4.6 Arranxaronse os defectos de soldadura, aplicando as técnicas correspondentes.

CA4.7 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, &s condiciéns, aos parametros de soldaxe e proxeccion ou ao material de achega como base.

CA4.8 Arranxaronse as desviacions do proceso, actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

CA4.9 Mantivose unha actitude ordenada e metadica.

4.10.e) Contidos

Contidos

Funcionamento das maquinas de soldadura e proxeccion.

Técnicas de soldaxe e proxeccion. Procedementos operativos das técnicas de soldaxe e proxeccion: soldadura por proxeccion, por resistencia, oxiacetilénica, por eléctrodo revestido e en atmosfera protexida; proxeccién por metalizacion (recarga de pezas).

Posiciéns relativas do til de soldaxe.
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Contidos

Axuste de presions.
Verificacién de pezas: tipos de defectos.
Correccion das desviacions: efectos da calor ao soldar. Técnicas de enderezamento das deformaciéns.

Actitude ordenada e metédica na realizacion das tarefas.

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacién positiva e os criterios de cualificacién

Contidos minimos:

Os contidos minimos para acadar a avaliacion positiva no médulo son os que se indican en cada unha das unidades didacticas, e que se poden resumir nos seguintes puntos:
- [dentificacién dos procedementos de mecanizado por medio de maquinas-ferramentas xunto coas ferramentas e os utensilios utilizados.

-Identificacion dos procesos de soldadura metalica xunto cos seus equipamentos, utensilios e caracteristicas.

-Seleccidn dos procesos de fabricacion mais adecuados as caracteristicas dimensionais, xeométricas e superficiais do produto que se vaia fabricar.

-Realizacion de operacions basicas de mecanizado, tanto manuais como con maquinas-ferramentas.

-Realizacion de uniéns metalicas permanentes por medio de soldaduras oxiacetilénicas e soldaduras eléctricas con electrodo revestido.

-Definicion dos elementos de proteccion de maquinas e equipamentos de proteccion individual que se vaian empregar en cada un dos traballos previstos.

-Definicién dos protocolos de actuacién en materia ambiental para seguir durante a execucion dos traballos previstos.

O alumno debe desenvolverse con soltura nas seguintes operacions:

1. Operaciéns manuais:

-Limado de superficies planas e en angulo.
-Taladrado.

-Roscado & man.

-Aserrado.

2. Torno:
-Operacions basicas de mecanizado, tales como refrentado, cilindrado, ranurado e mandrinado.
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-Roscado nos sistemas métrico e whitworth, cos seus calculos e preparacién da maquina correctamente.

-Torneado excéntrico.

-Axustes cilindricos.

-Axustes cdnicos, cos seus respectivos calculos e preparacién da maquina.

-Amarre correcto e mecanizado de pezas irregulares co prato de catro garras independentes.

3. Fresadora:

-Operacions de planificado e escuadrado.

-Axustes rectos e angulares.

-Manexo do aparello divisor.

-Tallado de pifidns rectos, cos seus respectivos calculos e preparacion da maquina.
-Tallado de pifidns helicoidais, cos seus respectivos calculos e preparacion da maquina.

4. Soldadura:
-Soldar con electrodo revestido E-7016 nas posiciéns 1G, 2F, 2G e 3G ascendente.

-Soldar con soldadura MAG nas posiciéns 1G, 2F, 2G e 3G ascendente.
-Soldar con soldadura oxiacetilénica en posicion 1G.
-Soldar con soldadura TIG en posicion 1G.

Criterios de cualificacion:

O minimo esixible para obter unha valoracién positiva en cada avaliacion, é que se realizaron todas as actividades propostas polo profesor durante o curso, en tempo e forma, e que a nota obtida cos diferentes

instrumentos de avaliacion sexa como minimo de 5 puntos.

A cualificacion sera numérica, comprendida entre un e dez, sen decimais. En todos os casos, nas actas de avaliacién parcial ou na final, a puntuacion que resulte con decimais redondearase por defecto ou por

exceso, segundo o profesor considere oportuno.

Consideraranse positivas as puntuacions iguais ou superiores a cinco puntos.

Os alumnos que non acaden unha nota de cinco puntos na cualificacién parcial, estaran obrigados a ir & recuperacion que se realice. O profesor decidira a conveniencia de convocar as probas de recuperacion ou
non, nas cualificaciéns parciais, e as datas, asi como o seu nimero. De non facer recuperacions antes, durante o curso, nas avaliacidns parciais, 0 alumno tera o dereito e o deber de presentarse & proba
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extraordinaria de xufio.

Os criterios de cualificacion que se empregaran para avaliar ao alumnado e o peso que ten cada un é:

Nas clases tedricas o profesor explicara os conceptos para logo aplicalos na practica, pero si considera que os alumnos non os aplican, podera facer os exames tedricos que considere oportunos para comprobar 0
grado de adquisicién dos mesmos. E, pola contra, si no dia a dia, observa que os alumnos nas clases practicas aplican a teoria impartida nas clases teéricas, podera obtar por non facer probas escritas. A evolucién

do alumno estara reflexada no caderno do profesor observando o seu traballo do dia a dia.
A cualificacion final sera a resultante de aplicar o baremo anterior a cada nota parcial do alumno.
Si non se realizasen probas escritas, dito peso ou porcentaxe engadiriaselle ao das probas practicas.

A cualificacion final do modulo superado en avaliacidns parciais, coincidira coa obtida na terceira avaliacién parcial.

A cualificacion obtida na proba extraordinaria de xufio polo alumno con perda do dereito & avaliacion continua, ou que non superou 0 médulo por avaliacidns parciais, consignarase na avaliacién final do mddulo.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

As actividades de recuperacion seran proporcionadas polo profesor e 0 alumno estara obrigado a realizalas e presentarllas ao profesor en tempo e forma oportunos.
Se a parte non superada é practica, o profesor fara que o alumno recupere canto antes esta parte, ben repetindo a peza ou traballo, ou ben as operacidns nas que fallou. Tamén pode considerar que as partes non

superadas as pode recuperar en pezas ou exercicios posteriores con operacions similares.

Se a parte non superada € unha proba escrita correspondente a avaliacidns parciais (por exemplo un exame), o profesor considerara a conveniencia ou non de facer dita recuperacion antes de xufio, e sempre

aténdose aos criterios de avaliacion sinalados anteriormente.

Os alumnos que non superen o modulo en avaliacions parciais (primeira, segunda e terceira), teran que presentarse & proba extraordinaria no mes de xufio.
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As actividades de recuperacion que se poden propofier seran do tipo:
-Traballos escritos e exercicios practicos ou tedricos relacionados cos resultados non acadados.
-Repeticién ou correccion de traballos e/ou practicas que non superaron a avaliacién positiva no seo momento.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacién extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacién continua

O alumnado que perdese o dereito & avaliacién continua por faltas de asistencia reiteradas, e polo tanto non sexa posible utilizar os instrumentos de avaliacion previstos inicialmente, tera dereito a realizar unha
proba extraordinaria de avaliacion previa a correspondente avaliacion final de médulos. A proba extraordinaria celebrarase no mes de xufio.

Os alumnos que non superasen 0 mddulo por avaliacidns parciais tamén teran que presentarse & proba extraordinaria de xufio.
Os criterios de avaliacién, minimos esixibles e criterios de cualificacion seran os mesmos cos que se valora a tddolos alumnos.

A proba constara dun exercicio tedrico-practico na que vaian incluidos a maior parte posible dos contidos minimos impartidos ao longo do curso, de similares caracteristicas e grado de dificultade as que se
programaron para o resto dos compafieiros. Para a realizacion destas probas disporase dun tempo de tres horas, ainda que o profesor podera, previo aviso, aumentar o tempo da proba segundo as circunstancias.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacidon da propia practica docente

Comprende a avaliacion da propia programacion que é susceptible de adaptacions sempre que as circunstancias o requiran e da actuacion do profesor. Implica por parte do profesor un proceso de reflexion para
valorar, en funcion dos logros acadados, a idoneidade da stia programacion e o seu sistema de ensinanza, co fin de introducir medidas de mellora no proceso.

No seguimento da programacién didactica o profesor recollera as modificaciéns ou observacions da adecuacion entre o planificado e o realmente levado a cabo (tipo de actividade ensino-aprendizaxe, tempo, etc.).

Mensualmente, nas respectivas reunions de departamento, analizarase o desenvolvemento da programacion.

Ao finalizar o mes de xufio farase unha memoria final do desenvolvemento da programacion, na que consten as posibles modificacidns para o seguinte curso.
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8. Medidas de atencidn a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacién da avaliacién inicial

Nos ciclos formativos de grado superior non é preceptivo a realizacién dunha avaliacion inicial, pero de todos xeitos este profesor considera que debe saber o nivel inicial dos seus alumnos, polo que, durante o

primeiro mes do curso, averiguara mediante informes finais de avaliacién de cursos anteriores, resultados de avaliaciéns anteriores, debates, formulacién de preguntas escritas e/ou orais, observacion, etc. o nivel de
partida.

No caso de atopar alumnos con necesidades educativas especificas, ben motrices ou psiquicas, solicitarase informacién dos mesmos ao departamento de Orientacion e coa colaboracién do mesmo, faraselles unha
adaptacion metodoldxica e curricular que permita alcanzar aos alumnos os obxectivos marcados na devandita Adaptacién Curricular e que estean acordes cos obxectivos do modulo.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Para aqueles alumnos nos que se detecten problemas de aprendizaxe e/ou adaptacion ao método xeral de ensino/aprendizaxe prevista, prevese realizar actividades especiais adaptadas as suas caracteristicas
particulares, tales como:

-Actividades de distinto grado de dificultade.

-Actividades de reforzo educativo.

-Actividades propostas en colaboracidn con outros departamentos didacticos e de orientacién.

-Actividades de ampliacion para alumnos que alcancen os obxectivos marcados na unidade de traballo e desexen profundizar no tema.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacioén da educacion en valores

Desde o mddulo tocanse distintos aspectos destes temas, que se indican de xeito xenérico;

-Educacién ambiental: Mediante o estudo critico e a andlise reflexiva efectuada polos alumnos ao longo dos diferentes bloques de contidos durante o curso pode contribuir a crear unha conciencia cidada na que
prevaleza a necesidade de preservar os medios naturais e ambientais, racionalizar o consumo enerxético e dos recursos naturais, afirmando que o progreso non implica a destrucién do medio ambiente.

-Educacién para a saude: En varios temas dos distintos bloques aparecen referencias as normas de hixiene e seguridade no traballo, asi como da precaucién no uso de ferramentas, maquinas ou sistemas, polo que
o tema sera tratado puntualmente e a medida que se desenvolven os contidos.

-Educacién para a igualdade de oportunidades: Concienciarase ao alumnado sobre a igualdade de oportunidades para ambos sexos, rompendo o topico da discriminacion ou adxudicacion de tarefas no traballo por
razéns de sexo.
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-Educacion para a competencia dixital: Neste senso, os alumnos disporan dunha aula virtual que favorecera a aprendizaxe e o acceso aos materiais en calqueira momento e lugar.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Ainda que por estas datas non hai ningunha actividade complementaria e/ou extraescolar programada, este profesor considera que é moi importante para a formacién dos alumnos ver e cofiecer o mundo laboral

real, polo que propora a quen corresponda algunhas visitas técnicas a empresas do sector. Levaranse a cabo ao longo do curso académico, segundo vaian surxindo e se vaian podendo organizar, dependendo de
diferentes factores.

Como actividades complementarias tamén se poden organizar visitas ao centro educativo por parte de profesionais do sector para dar ao alumnado charlas sobre 0 mundo industrial.

Os alumnos que perdesen o dereito & avaliacidn continua e/ou sexan sancionados mediante expulsion do IES ou tefian algun parte de indicencia na aula, non teran dereito a participar nas devanditas actividades.
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