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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
15026376 Punta Candieira Cedeira 2024/2025
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
\ ciclo formativo
profesional
IMA Instalacion e mantemento CD2IMA000300 Mantemento electromecanico gglﬁg formativos de grao Réxime xeral-ordinario
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0950 Técnicas de union e montaxe 2024/2025 5 133 159
MP0950_12 Procesos e materiais en unions e montaxes 2024/2025 5 45 54
MP0950_22 Realizacion de uniéns e montaxes 2024/2025 5 88 105

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo ADRIAN MARTINEZ TEMBRAS

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relacidon coa stia adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

A norma reguladora que establece o curriculo do ciclo formativo de grao medio correspondente ao titulo de técnico en mantemento electromecanico é o Decreto 115/2013, do 4 de xullo.
Este decreto establece o curriculo que sera de aplicacién na Comunidade Auténoma de Galicia para as ensinanzas de formacion profesional relativas ao titulo de técnico en mantemento electromecanico, establecido

polo Real decreto 1589/2011, do 4 de novembro.

A competencia xeral do titulo de técnico en mantemento electromecanico consiste en montar e manter maquinaria, equipamento industrial e lifias automatizadas de producion de acordo cos regulamentos e as
normas establecidas, seguindo os protocolos de calidade, de seguridade e de prevencion de riscos laborais e respecto ambiental.

As competencias profesionais, persoais e sociais do titulo de técnico en mantemento electromecanico son as que se relacionan:

a) Obter os datos necesarios a partir da documentacidn técnica para realizar as operacions asociadas & montaxe e ao mantemento das instalaciéns.
b
c

Elaborar o orzamento de montaxe ou de mantemento das instalaciéns.

Dotarse dos recursos e dos medios necesarios para acometer a execucion da montaxe ou do mantemento das instalaciéns.

d) Propor maodificaciéns das instalacions de acordo coa documentacidn técnica para garantir a viabilidade da montaxe, arranxar os problemas da sua competencia e informar doutras continxencias.

e) Montar os sistemas mecanicos, hidraulicos, pneumaticos e demais elementos auxiliares asociados as instalacions electromecanicas.

f) Montar sistemas eléctricos e de regulacion e control asociados &s instalacions electromecanicas, en condicidns de calidade e seguridade.

g) Fabricar e/ou unir compofientes mecanicos para o mantemento e a montaxe das instalaciéns electromecanicas.

h) Realizar as probas e as verificacions das instalacions, tanto funcionais como regulamentarias, para comprobar e axustar o seu funcionamento.

i) Diagnosticar as disfuncions dos equipamentos e dos elementos das instalaciéns, utilizando os medios apropiados e aplicando procedementos establecidos coa seguridade requirida.

j) Reparar, manter e substituir equipamentos e elementos nas instalacions para asegurar ou restablecer as condiciéns de funcionamento.

k) Por en marcha a instalacion, realizando as probas de seguridade e de funcionamento das maquinas, os automatismos e os dispositivos de seguridade, tras a montaxe ou 0 mantemento dunha instalacion.
) Cubrir a documentacion técnica e administrativa asociada aos procesos de montaxe e de mantemento das instalacions.

m) Adaptarse as novas situacidns laborais orixinadas por cambios tecnoléxicos e organizativos nos procesos produtivos, actualizando os seus cofiecementos, utilizando os recursos existentes para a aprendizaxe ao

—_ = == =

longo da vida e as tecnoloxias da informacion e da comunicacion.

n) Actuar con responsabilidade e autonomia no ambito da stia competencia, organizando e desenvolvendo o traballo asignado, e cooperando ou traballando en equipo con diferentes profesionais no contorno de
traballo.

fi) Resolver de xeito responsable as incidencias relativas & sua actividade, identificando as stas causas, dentro do &mbito da stia competencia e da stia autonomia.

0) Comunicarse eficazmente, respectando a autonomia e a competencia das persoas que intervefien no ambito do seu traballo.

p) Aplicar os protocolos e as medidas preventivas de riscos laborais e proteccion ambiental durante o proceso produtivo, para evitar danos persoais, ambientais e no ambito laboral.

q) Aplicar procedementos de calidade e de accesibilidade e desefio universais nas actividades profesionais incluidas nos procesos de producion ou prestacion de servizos.

r) Realizar a xestidn basica para a creacion e o funcionamento dunha pequena empresa, e ter iniciativa na sua actividade profesional.
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s) Exercer os dereitos e cumprir as obrigas derivadas da sua actividade profesional, de acordo co establecido na lexislacion, participando activamente na vida econdmica, social e cultural.

As persoas que obtefian o titulo de técnico en mantemento electromecanico han exercer a sUa actividade profesional en empresas, maioritariamente privadas, dedicadas & montaxe e 0 mantemento ou a instalacions
de maquinaria, equipamento industrial e lifas automatizadas, por conta propia ou allea. As ocupacidns e os postos de traballo mais salientables son os seguintes:
1)Mecénico/a de mantemento.

2)Montador/ora industrial.

3)Montador/ora de equipamentos eléctricos.

4)Montador/ora de equipamentos electronicos.

5)Mantedor/ora de lifia automatizada.

6)Montador/ora de bens de equipamento.

7)Montador/ora de automatismos pneumaticos e hidraulicos.

8)Instalador/ora electricista industrial.

9)Electricista de mantemento e reparacion de equipamentos de control, medida

€ precision.

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desempefiar as técnicas de montaxe e union propias das funcions de montar e manter equipamento electromecanico. As técnicas de montaxe e unién
asociadas as funcions de mantemento electromecanico abranguen aspectos como:

1)Interpretacion de planos e determinacion de procesos.

2)Tratamento de materiais.

3)Especificacions de utensilios e ferramentas.

4)Secuencia dos procesos de traballo.

5)Aplicacién das técnicas.

As actividades profesionais asociadas aplicanse en:
1)Montaxe das instalacions electromecanicas.
2)Mantemento das instalaciéns.

A formacion do médulo contribue a alcanzar os obxectivos xerais a), ¢), d), j), k), I) e ) do ciclo formativo, e as competencias a), €), g) e q).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do modulo han versar sobre:
1)Execucion de procesos de union de superficies metalicas e sintéticas.

-3-




EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E
FORMACION PROFESIONAL

ANEXO Xl

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

thCIB

2)Manexo de equipamentos e ferramentas para a preparacion das unions.
3)Execucion de operacions de soldadura e recargas, analizando o proceso que se vaia realizar e a calidade do produto que se queira obter.
4)Aplicacion da normativa de proteccidn ambiental relacionada cos residuos, os aspectos contaminantes e o seu tratamento.

3. Relacion de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

U.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)
1 Procesos e operacidns de montaxes e | Nesta UD aprenderase a determinar o proceso que se vaia seguir nas operacions de montaxe e union, analizando a 27 17
unions. documentacin técnica.

2 Estudio de materiais Nesta UD aprlenderasle a identificar os materiais empregados nos procesos de montaxe e unién, recofiecendo a influencia que 7 17
exercen as suas propiedades.
Nesta UD aprenderase a conformar chapas, tubos e perfis, analizando as xeometrias e as dimensions especificas, e aplicando

3 Conformado de chapas as técnicas correspondentes. 21 13

” Nesta UD aprenderase a realiza uniéns non soldadas, analizando as caracteristicas de cada unién e aplicando as técnicas

4 Unidns desmontables. adecuadas a cada tipo de union. 21 13
Nesta UD aprenderase a preparar a zona de union para a montaxe de elementos fixos, analizando o tipo de soldadura e os

5 Preparar pezas para soldar. procedementos establecidos na folla de procesos. 21 13
Nesta UD aprenderase a preparar equipamentos de soldadura branda, oxiacetilénica e eléctrica para a montaxe de elementos

6 Preparar equipos de soldadura. fixos, identificando os parametros, os gases e os combustibles que haxa que regular e a sta relacidn coas caracteristicas da 21 13
unién gue se vaia obter.
Nesta UD aprenderase a opera con equipamentos de soldadura branda, oxiacetilénica e eléctrica, de xeito manual e

7 Operacions de soldadura. semiautomatico, relacionando o seu funcionamento coas condicidns do proceso e as caracteristicas do produto que se vaia 21 14
obter.

4. Por cada unidade didactica
4.1.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
1 Procesos e operaciéns de montaxes e unions. 27
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4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Determina o proceso que se vaia seguir nas operacions de montaxe e union, analizando a documentacion técnica. Sl

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse a simboloxia e as especificacions técnicas contidas nos planos.

CA1.2 Identificaronse as vistas, as seccions, os cortes e os detalles.

CA1.3 Identificouse o trazado, os materiais € as dimensiéns.

CA1.4 Definironse as formas construtivas.

CA1.5 Determinouse o material de partida e o seu dimensionamento.

CA1.6 Definironse as fases e as operacions do proceso.

CA1.7 Analizaronse as maquinas e os medios de traballo para cada operacion.

CA1.8 Respectaronse os criterios de calidade, seguridade e respecto polo ambiente.

CA1.9 Tivéronse en conta os tempos previstos para o proceso.

CA1.10 Elaborouse a informacion correspondente ao proceso de traballo que se vaia seguir.

4.1.e) Contidos

Contidos

Materiais: propiedades.

Simboloxia.
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Contidos

Vistas, cortes e seccions.

Formas construtivas de compofientes.
Procedementos de trazado: fases e procesos.
Maguinaria e ferramentas de traballo.
Procesos de montaxe e unién.

Follas de proceso. Estrutura e organizacién da informacion.

4.2.a) Identificacion da unidade didactica

N.°

Titulo da UD

Duracion

2 Estudio de materiais

27

4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA2 - Identifica os materiais empregados nos procesos de montaxe e union, recofiecendo a influencia que exercen as stias propiedades.

Sl

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.1 Identificaronse os materiais empregados na montaxe.

CA2.2 Diferenciaronse as caracteristicas e as propiedades dos materiais.

CA2.3 Relacionaronse os tratamentos térmicos e termoquimicos coas propiedades dos materiais.

CA2.4 Identificaronse os problemas de corrosion e oxidacion dos materiais.

CA2.5 Describironse os procedementos e as técnicas que se utilizan para protexer da corrosion e da oxidacion.
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Criterios de avaliacion

CA2.6 Designaronse materiais empregando codificacién normalizada.

CAZ2.7 Respectaronse os criterios de seguridade e ambiente requiridos.

CA2.8 Realizéronse os traballos con orde e limpeza.

4.2.¢e) Contidos

Contidos
Propiedades dos materiais metalicos.
Propiedades e clasificacion de materiais plasticos.
Instalacions exteriores: corrosion e oxidacion.
Identificacion e tratamento de técnicas de proteccion dos materiais.
Tratamento térmico e termoquimico dos materiais.
Normalizacién de materiais: metalicos, poliméricos e ceramicos.
4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracién
3 Conformado de chapas 21
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Conforma chapas, tubos e perfis, analizando as xeometrias e as dimensiéns especificas, e aplicando as técnicas correspondentes. Sl
RA6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental canto ao manexo de maquinas e equipamentos de soldadura, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl
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4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse os utensilios empregados na marcaxe de chapas, perfis e tubos.

CA1.2 Relacionaronse os equipamentos de corte e deformacion cos materiais, as formas e os acabamentos desexados.

CA1.3 Identificaronse os equipamentos de conformacion necesarios segundo as caracteristicas do material e as esixencias requiridas.

CA1.4 Calcularonse as tolerancias necesarias para a dobradura.

CA1.5 Efectuaronse as operacions de trazado e marcaxe de xeito preciso.

CA1.6 Efectuaronse cortes de chapa.

CA1.7 Efectuaronse operacions de dobradura de tubos, chapas e perfis.

CA1.8 Respectaronse as normas de prevencion de riscos laborais e proteccién ambiental.

CA1.9 Respectaronse os tempos previstos para o proceso.

CA1.10 Operouse con autonomia nas actividades propostas.

CAB6.1 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de soldadura e proxeccion.

CAG6.2 Identificaronse os elementos de seguridade das méaquinas de soldar e os equipamentos de proteccion persoal (calzado, proteccidn ocular e indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de soldaxe.

CA6.3 Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAG6.4 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na prevencién e na execucion das operacions de soldadura e proxeccion.

CAB.5 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CAB6.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e os equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.
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Contidos

Equipamentos de corte e conformacion.

OPrevencién de riscos laborais.

Célculo de tolerancias para dobradura.

Instrumentos de medicidn e comparacion.

Utensilios para marcaxe.

Ferramentas de corte de chapa.

Ferramentas de curvaxe e dobradura de chapas.
Operacions de trazado e conformacion.

Corte e dobradura.

Ferramentas e equipamentos de corte e curvaxe de tubos.
Prevencién de riscos laborais nas operacions de soldadura e proxeccion.

Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.

Utilizacién dos equipamentos de proteccién individual.
Normativa de proteccidn ambiental.

Valoracidn da orde e limpeza na execucion das tarefas.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de soldadura e proxeccién.

4.4.a) Identificacion da unidade didactica

N.°

Titulo da UD

Duracion

4 Uniéns desmontables.

21
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4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Realiza unions non soldadas, analizando as caracteristicas de cada unién e aplicando as técnicas adecuadas a cada tipo de union. Sl
RAG6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de protecciéon ambiental canto ao manexo de maquinas e equipamentos de soldadura, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.1 Identificaronse os tipos de uniéns non soldadas e os materiais que cumpra unir.

CA2.2 Determinouse a secuencia de operacions que se vaian realizar.

CA2.3 Seleccionaronse as ferramentas en funcién do material e do proceso que se vaia realizar.

CA2.4 Manexaronse as ferramentas coa destreza e a seguridade requiridas.

CA2.5 Prepararonse as zonas que se vaian unir.

CAZ2.6 Efectuaronse operacions de roscaxe, aparafusamento, engatillamento, pegado e remachadura.

CA2.7 Aplicaronse as normas de seguridade e prevencion de riscos laborais.

CA2.8 Respectaronse as normas de uso e calidade durante o proceso.

CA2.9 Respectaronse os tempos previstos para o proceso.

CA2.10 Operouse con autonomia nas actividades propostas.

CAG6.1 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de soldadura e proxeccion.

CAB.2 Identificaronse os elementos de seguridade das maquinas de soldar e os equipamentos de proteccion persoal (calzado, proteccion ocular e indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de soldaxe.

CAB.3 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.
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Criterios de avaliacion

CAB6.4 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na prevencién e na execucion das operacions de soldadura e proxeccion.

CAB.5 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CAB.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e os equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.4.¢e) Contidos

Contidos

Uniéns non soldadas e tipos de materiais.

Secuencia de operacions.

Eleccién e manexo de ferramentas.

Preparacion das zonas de union.

Uniéns remachadas, roscadas, pegadas, etc.

Operacidns de roscaxe, aparafusamento, engatillamento, etc.

Aplicacion de medidas de seguridade.

Respecto polas normas de uso e calidade no proceso.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de soldadura e proxeccion.

Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de soldadura e proxeccion.

Utilizacién dos equipamentos de proteccién individual.
Normativa de proteccién ambiental.

Valoracién da orde e limpeza na execucion das tarefas.

-11-
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4.5.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

5 Preparar pezas para soldar. 21

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Prepara a zona de union para a montaxe de elementos fixos, analizando o tipo de soldadura e os procedementos establecidos na folla de procesos. Sl
RAG6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental canto ao manexo de maquinas e equipamentos de soldadura, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA3.1 Definironse os tipos de unions en funcién da preparacion dos bordos.

CA3.2 Efectuouse a limpeza das zonas de unién, eliminando os residuos existentes.

CA3.3 Perfilaronse as zonas de unidn e prepararonse os bordos en funcién da unioén que se vaia realizar.

CA3.4 Aplicaronse as masillas e os aprestos antioxidantes na zona de union.

CA3.5 Prepararonse os reforzos para as uniéns segundo especificacions técnicas da documentacion.

CAZ3.6 Colocaronse as pezas que cumpra soldar, respectando as folguras, os axustes e as simetrias que se especifican na documentacion.

CA3.7 Comprobouse a alifiacién das pezas que se vaian soldar coas adxacentes.

CAG6.1 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de soldadura e proxeccion.

CAB.2 Identificaronse os elementos de seguridade das maquinas de soldar e os equipamentos de proteccion persoal (calzado, proteccion ocular e indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de soldaxe.

CAB.3 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.
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Criterios de avaliacion

CAB6.4 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na prevencién e na execucion das operacions de soldadura e proxeccion.

CAB.5 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CAB.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e os equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.5.¢) Contidos

Contidos

Clasificacion das unions.

Preparacion de bordos.

Aplicacion de anticorrosivos.

Marcaxe e montaxe de reforzos.

Fixacién das pezas que se vaian soldar.

Control de folguras e verificacion da recuperacion de formas dimensionais e xeométricas.
Prevencién de riscos laborais nas operacions de soldadura e proxeccién.
Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas de soldadura e proxeccion.
Utilizacién dos equipamentos de proteccién individual.

Normativa de proteccién ambiental.

Valoracién da orde e limpeza na execucion das tarefas.

4.6.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

6 Preparar equipos de soldadura. 21
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4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA4 - Prepara equipamentos de soldadura branda, oxiacetilénica e eléctrica para a montaxe de elementos fixos, identificando os parametros, os gases e os combustibles que haxa que regular e a sua relacion coas caracteristicas da unién

que se vaia obter. Sl

RAG6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de protecciéon ambiental canto ao manexo de maquinas e equipamentos de soldadura, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA4.1 Identificouse a simboloxia utilizada nos procesos de soldaxe e a correspondente aos equipamentos de soldadura utilizados na fabricacién mecanica.

CA4.2 Seleccionouse o equipamento de soldadura e os materiais de achega consonte o material base dos elementos que se vaian unir.

CA4.3 Efectuouse 0 axuste de parametros dos equipamentos e a stia posta en servizo, tendo en conta as pezas que se vaian unir e os materiais de achega.

CA4.4 Regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre 0s que se vaian proxectar.

CA4.5 Aplicouse a temperatura de prequecemento, considerando as caracteristicas dos materiais e as suas especificaciéns técnicas.

CA4.6 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as stas caracteristicas fisicas.

CA4.7 Montouse a peza sobre soportes que garantan unha suxeicion e un apoio correctos, e evitando deformacions posteriores.

CAG6.1 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de soldadura e proxeccion.

CAB.2 Identificaronse os elementos de seguridade das maquinas de soldar e os equipamentos de proteccion persoal (calzado, proteccion ocular e indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de soldaxe.

CAB.3 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAB6.4 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na prevencién e na execucion das operacions de soldadura e proxeccion.

CAB.5 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CAB.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e os equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.
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4.6.e) Contidos
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Contidos

Representacion simbdlica dos tipos de soldadura.

Posta a punto dos equipamentos para os procesos de soldaxe.

Axuste de parametros dos equipamentos en funcién do material base.
Gases e materiais de achega e proxeccion.

Célculo de temperaturas de prequecemento.

Punteamento de materiais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de soldadura.

Prevencién de riscos laborais nas operacions de soldadura e proxeccion.

Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.

Utilizacién dos equipamentos de proteccién individual.
Normativa de proteccidn ambiental.

Valoracidn da orde e limpeza na execucion das tarefas.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de soldadura e proxeccion.

4.7.a) Identificacion da unidade didactica

N.°

Titulo da UD

Duracion

7 Operacions de soldadura.

21

4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA5 - Opera con equipamentos de soldadura branda, oxiacetilénica e eléctrica, de xeito manual e semiautomatico, relacionando o seu funcionamento coas condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto que se vaia obter.

Sl

RAG - Cumpre as normas de prevencién de riscos laborais € de proteccién ambiental canto ao manexo de maquinas e equipamentos de soldadura, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr.

Sl
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4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

jB|ICIB

Criterios de avaliacion

CAA5.1 Soldaronse pezas mediante soldadura branda mantendo a separacién entre as pezas e prequentando a zona a temperatura axeitada.

CAA5.2 Soldaronse pezas mediante soldadura eléctrica con eléctrodo revestido, mantendo a lonxitude do arco, a posicion e a velocidade de avance axeitadas.

CAb5.3 Realizouse a unién de pezas mediante soldadura oxiacetilénica, axustando a mestura de gases &s presions axeitadas para fundir os bordos.

CAA5.4 Soldaronse pezas mediante soldadura MIG/MAG, mantendo a posicion da pistola e a velocidade de alimentacion axeitada ao tipo de traballo que cumpra realizar.

CAA.5 Soldaronse pezas mediante soldadura por puntos, aplicando a intensidade e o tipo de eléctrodos en funcién da natureza e os grosores das pezas que haxa que unir.

CAb.6 Operouse seguindo as normas de seguridade aplicadas as maquinas de soldar.

CAA5.7 Utilizaronse os equipamentos de proteccién individual asociados aos procesos de soldadura.

CAA5.8 Verificouse que as soldaduras efectuadas cumpran os requisitos canto a penetracion, porosidade, homoxeneidade e resistencia.

CAA5.9 Definironse as técnicas para a deteccion dos defectos en soldadura.

CAB6.1 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de soldadura e proxeccion.

CAG6.2 Identificaronse os elementos de seguridade das maquinas de soldar e os equipamentos de proteccion persoal (calzado, proteccidn ocular e indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de soldaxe.

CA6.3 Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e méaquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAG6.4 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na prevencién e na execucion das operacions de soldadura e proxeccion.

CAB.5 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CAB.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e os equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.
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4.7.e) Contidos
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Contidos

Materiais de achega en funcién do material base.

Procesos e técnicas de soldaxe con soldadura MIG/MAG.

Procesos e técnicas de soldaxe con soldadura oxiacetilénica.
Caracteristicas das soldaduras.

Defectos nos procesos de soldaxe: localizacion e técnicas de deteccion.
Utilizacién dos equipamentos de proteccién individual.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de soldar.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de soldadura e proxeccion.
Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de soldadura e proxeccion.
Utilizacién dos equipamentos de proteccién individual.

Normativa de proteccién ambiental.

Valoracién da orde e limpeza na execucion das tarefas.

Procesos e técnicas de soldaxe con soldadura eléctrica con eléctrodo revestido.

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacién positiva e os criterios de cualificacién

Criterios de cualificacion:

Minimos exisibles:

- Realizarase unha proba escrita para avaliar os contidos tedricos do modulo, a cal terd unha ponderacién do 30% da nota final.
- Mediante taboas de observacion ou listas de cotexo avaliarase as actividades, exercicios e traballos tanto individuais como en grupo, os cales teran unha poderacién do 70% da nota final.
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-Deberase acadar un minimo de 5 puntos sobre 10 en cada unha das probas mencionadas anteriormente para acadar a avaliacion positiva.
-A cualificacion final de cada trimestre obterase aplicando os anteriores criterios sobre un maximo de 10 puntos, asi mesmo sera imprescindible ter entregado en tempo e forma o0 100% dos traballos para superar
cada avaliacion.

Nas clases tedricas o profesor explicara os conceptos para logo aplicalos na practica, pero si considera que os alumnos non os aplican, podera facer os exames tedricos que considere oportunos para comprobar o
grado de adquisicién dos mesmos, pola contra, si no dia a dia, observa que os alumnos nas clases practicas aplican a teoria impartida nas clases teéricas, podera obtar por non facer probas escritas. Si non se
realizasen probas escritas, dito peso ou porcentaxe engadiriaselle ao das probas practicas.

A avaliacion dos alumnos rexirase pola normativa aplicable establecida a tal efecto na Resolucién do 10 de xullo de 2024, da Direccion Xeral de Formacion Profesional, pola que se ditan instruciéns para o
desenvolvemento das ensinanzas de formacion profesional do sistema educativo no curso 2024/25.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

0 alumnado que tefia 0 moédulo pendente 6 finalizar a terceira avaliacion, tera dereito a realizacién de actividades de recuperacion, que se plasmaran nun Informe de Avaliacién Individualizado. Estas actividades e a
correspondente Proba de Avaliacion levaranse a cabo no calendario e horario establecido polo profesor ou pola direccién do centro.

O informe reflectira ademais os obxectivos minimos non acadados, os aspectos que hai que revisar, as cualificacions parciais ou valoraciéns de aprendizaxe, as medidas de adaptacién curricular tomadas asi como
calquer outro aspecto de interese.

Podera presentarse s6 aquel alumnado que non perdese a avaliacion continua.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliaciéon extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacién continua

O alumno que perda o dereito & avaliacién continua, para acadar unha avaliacién positiva debera superar un exame extraordinario que versara sobre a totalidade da materia establecida na programacién do médulo
en relacién cos minimos esixibles. Ademais debera, se o profesor o considera preciso, presentar en tempo e forma as actividades de recuperacién que se lle propofian.

A proba extraordinaria constara de duas partes:

- Proba tedrica: consistira nun cuestionario de preguntas de resposta breve, preguntas de resposta extensa e/ou cuestionario relacionado cos contidos do mddulo pertencentes a todas as UF. A duracién méxima da
proba sera de 2 horas.

- Proba préctica: consistira dun ou mais supostos practicos e/ou proba de execucion relacionadas cos contidos do médulo pertencentes a todas as UF. A duracion maxima desta proba seré de 3 horas.

Para obter unha cualificacién positiva nha proba extraordinaria o alumno/a debera obter un minimo de 5 puntos dun total de 10, en cada parte da mesma.
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7. Procedemento sobre o seguimento da programacién e a avaliaciéon da propia practica docente

O seguimento, avaliacion e propostas de mellora da programacion sera documentada por cada docente na aplicacion correspondente dando conta nas reuniéns do equipo docente.

No caso de modificacions da programacion, xustificarase debidamente e deixarase constancia das mesmas.

O final de curso realizarase a memoria final de médulo segundo o modelo establecido na que se incluiran tédalas propostas de mellora feitas durante o ano académico e que serviran como base para a elaboracion
das programacions do vindeiro curso.

A avaliacion da practica docente por parte do alumnado realizarase a través da correspondente enquisa de avaliacion da actividade docente, preferentemente entre decembro e xaneiro, para posteriormente reunirse
0 equipo docente, realizando un estudo e asi poder tomar as medidas correctoras que se consideren oportunas.

8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacidn inicial

Realizaranse informes individualizados de avaliacion inicial do alumnado, mediante os cales se poda valorar aspectos como formacidn previa, experiencia laboral, habitos de estudo e dificultades de aprendizaxe
entre outros.

Posteriormente, mediante unha xunta de equipo docente, intercambiarase impresiéns cos demais profesores/as e tomaranse decisions 6 respecto.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Os alumnos recibiran, se fose necesario, o reforzo que lle poida achegar o profesor, coa atencién personalizada.
Adaptaranse aspectos do proceso de ensinanza-aprendizaxe como poden ser as tarefas, recursos, tempos... para permitir que 0 alumnado acade os obxectivos minimos esixibles e polo tanto a adquisicion dos
resultados de aprendizaxe do mddulo, requisito imprescindible para a superacién do mesmo.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacion en valores

Os alumnos/as que cursen este modulo seran futuros profesionais da familia profesional de instalacion e mantemento, e polo tanto, chamados a asumir unha gran responsabilidade non s6 en termos econémicos,
senon ambientais, de direccién de recursos humanos, de representacion do empresario... Polo tanto, € importante que o noso labor como docentes tefia como fin non s6 a transmisién de cofiecementos, senén
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tamén o modo en que estes se aplicaran en cada caso.
Este mddulo contén un gran nimero de procedementos nos cales a actitude é dunha gran importancia dado que afectan & seguridade das persoas e dos bens, é por iso que todos os procedementos se explicaran
coa actitude que lle é propia.

Asi mesmo, o desenvolvemento desta programacion pretende promover a posta en valor dos seguintes aspectos:

1. Favorecer a igualdade entre homes e mulleres e a integracion do alumnado con discapacidade.

2. Fomentar tanto o respecto sobre si mesmo como cos demais, a igualdade de trato, a liberdade de pensamento, a empatia e o traballo en equipo.

3. Promover valores comuns 6s centros de traballo: asistencia, puntualidade, actitude, orde e limpeza, compafeirismo.

4. Sensibilizar 6 alumnado sobre a educacion ambiental con vistas a proteccién do medio ambiente.

5. Sensibilizacion na educacion para a paz, non violencia e cooperacion, mediante diversas estratexias de traballo en equipo, participacion e respeto polos demais.
6. Promover o emprego das TIC; s fomentando o emprego da aula virtual, aplicaciéns educativas para mobiles e taboas...

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

1. Visita a empresas da comarca relacionadas co sector do mantemento.
2. Visitas a feiras e exposicions.
3. Participacion en posibles actividades realizadas pola Conselleria de educacion.
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