Plotter Rotutex C41

Manexo basico




Conceptos previos

» Instalacion de signMaster

» Entorno de signMaster e conexion USB co
ploter

» Ploter Rotutex c41:
> Vista xeral e conexion

- Accesorios: esterilla, puntas de grabado e corte
- Complementos: utiles de vinilo

- Materiais de traballo: vinilo adhesivo, textil, goma
eva e papel transfer




Parte practica

» Display e botons de operacion

» Colocacion de esterilla e desprazamentos

» Calibracion

» Calibracion de camara

» Deseno dun logo e corte de vinilo adhesivo.
» Corte de contorna

» Deseno dun logo e corte con vinilo textil

» Corte con goma eva




Paxina oficial do ploter Rotutex c41

Na paxina oficial do ploter en soporte-descargas: https://www.rotutex.com/es/

PLOTTERSDECORTE PRENSASTERMICAS  VINILO TEXTIL

Iniclo / Soporte / Dascargas

Descargas

Manual rapido Plotters Rotutex:
DESCARGAR MANUAL RAPIDO PLOTTERS ROTUTEX CAMARA —  Incorporado no equipamento

Manual ampliado Plotters Rotutex:

DESCARGAR MANUAL AMPLIADO PLOTTERS ROTUTEX CAMARA Dispofiible para consulta e ampliacién de cofiecementos.

IMPORTANTE: guia de configuracion de distintos materiais.
Recomendacion: elaborar un formulario propio de configuracion
Videos varios Rotutex: de materiais empregando, por exemplo, 0 esquema da pax. 99
VIDEOS EN CANALROTUTEXRX ——— Alglns videotitoriais de interese

Programa de corte SignMaster para Plotters Rotutex:
DESCARGAR SOFTWARE SIGNMASTER ——> Ligazon directa para a instalacion do SignMaster




Partes do ploter

Rodas de arrastre Cabezal de Boton
corte encendido




Partes do ploter

Palancas individuais

das rodas de arrastre: aumentan ou diminten ¢
presion sobre as rodas

Palanca xeral das rodas
de arrastre

IMPORTANTE: cando non se
estea a empregar o pléter
manter esta palanca baixada
para non exercer presion sobre
as rodas e evitar futuras
deformacions destas




Partes do ploter

Clavixa de alimentacion

Entrada de datos para cable USB

Porto USB

——



Accesorios ploter (manual rapido)

PORTA CUCHIILA
Y MONTAJE DE CUCHILLA

CONTRA TUERCA PARA ASEGURAR
EL AJUSTE ¥ NO SE MODIFIQUE

CUCHILLA PULSADOR
EXTRAER
\ : ) :‘EG,,':'.'-L-"A

TORNILLO PARA AJUSTAR
LAALTURA DE LA CUCHILLA

Introducir la cuchilla por la parte inferior sin desmontar el portacuchiila con la parte afilada hacia
fuera, la protegida con el tapon de color. La misma se quedara sujeta gracias al rodamiento imantado
delinterior. Ajustar la altura de la cuchilla segin material a cortar, girando el tornillo superior. Una vez
tengamos la altura deseada, apretar la contra tuerca girando a la izquierda, para dejar el tornillo
frenado y que no se gire solo con los movimientos de trabajo de la magquina. Para sacar y sustituir la
cuchilla, solo se tiene que presionar la varilla superior hacia dentro, y se podra coger la cuchilla con
los dedos por la parte inferior. Mo es necesario desmontar el portacuchilla para colocar, ni para quitar
la cuchilla. Solo se debe de desmontar para limpieza y mantenimiento, gue se debe de realizar
regularmente, para limpiar de restos de wvinilos, papel, polvo... etc. Solo limpiar soplando
fuertemente, nunca aplicar aceites ni grasa, pues se pegaria la suciedad y sera mucho peor. La
cuchilla debe girar siempre libremente sobre su rodamiento al ser arrastrada en el corte.

Cuando se cambie el tipo de cuchilla, colocar siempre el tapdn de goma comespondiente de su color,
para saber siempre el tipo de cuchilla que es, y para evitar corles accidentales.




TIPOS DE CUCHILLAS

Recomendada para materiales muy duros, como reflaciantes, mascaras dea
chorrao, o imanas. Al tenar manos afilado, dura mas anta la dureza. Se dabe da
colocar siempre a la altura adecuada para gque no fraspass al matarial, segin
grueso dal mismo. Realizar siempre test de corte antas da enviar a corlar al
trabajo.

Cuchilla 45° tapsn ROJO

Es la mas astandar de uso habitual, y la recomendada para la mayoria de

trabajos, tanto para cortar vinilo de rotulacion, comao vindlo texdil. Se debe de

codocar sismpre a la altura adecuada para gue no traspasa e matarial, seagin

* cutting grueso del mismo. Realizar siempre lest da corte antes da enviar a cortar al
direction trabajo.

Cuchilla 60° tapon AzuL

Recomendada para matenales gruesos, al tener mas afilado pusdse profundizar

mas. También se puede usar para detalles y caracieres muy pegquefics. Se dabea

de codocar siempre a la altura adecuada para gue no traspase el material, segin

* cutting gruaso del mismo. Raalizar siempre lesl da corta antes de enviar a corlar al
direciron trabajo.,

PORTA MINAS

En el plotter se pueden colocar diferentes tipos de minas de boligrafo, rotuladores, y otros
accesorios para pintar. Ademas de poderse utilizar para hacer diferentes tipos de trabajos donde se
guiera hacer algln tipo de marca o impresion lineal, también se utiliza para realizar calibraciones del

r. Cueando se utilice un porta mina, el avance de corte o Offesset, debe de estar configurado a
CERO, al trabajar en vertical centrado, no coma las cuchillas gue al tener varios tipos de afilado en
cuna de diferentes angulos, se deben de configurar con el avance correspondients a cada tipo de
cuchilla, para que el corte sea el adecuado y sin terminaciones sin cortar.

e



Ajuste de altura de la cuchilla

Material | I ‘ | ‘
Soporte

A
i BIEN |/ MAL MAL )
Posicion correcta, que corte el material Muy baja, Muy alta, no cortara
completamente, sin llegar a cortar el traspasara el del todo y no se
soporte base, como el papel en los vinilos material y '?' podra realizar el
de rotulacion, o el transportador de pve del Eﬂ'lﬂ'ﬂ[tﬂ- y dafiara dE$EEﬂE de
I.,L"'_i”““ textil 4 \LEI teflon del plotter. material suhmnte__‘/

Se aconseja colocar la cuchilla siempre lo mas escondida posible en el portacuchilla, solo debe de
asomar la medida necesaria para cortar el grueso del material, gue en la mayoria de casos son micras,
por lo que casi no se debe de ver, solo tocar con la yema del dedo la puntita de la cuchilla. El corte tendra
mas precision, sobre todo en caracteres muy pequefios, cuanto mas alta se pueda colocar la cuchilla.

M 5 ar siemore test g COMMTE antes de eNviar Orta N irabalc
Para un buen corte y descarte de material sobrante, se debe de configurar en el programa de corte el
tipo de cuchilla colocada y su avance de corte (Offeset).  ver AJUSTE DE CORTE




- ¢Qué usar para este espaciador? oh
Las notas Post-It que tienen el mismo grosor que el papel de copia de 75 g (20 Ib) funcionan bien.
oh Para materiales como cartulina, vinilo y tela, utilice 20 notas Post-It o 20 hojas. Esto es ~2 mm.

oh Al cortar aglomerado fino con la hoja roja, utilice 20 notas Post-It. Al cortar cualquier material con la hoja azul,
utilice inicamente 15 notas Post-It.

oh Para materiales muy gruesos, como balsa 0 espuma para manualidades, utilice 10 notas Post-It. Tenga en cuenta que no
desea que el borde del portacuchillas se monte encima de la pieza negra del portaherramientas. De lo contrario, la hoja
no alcanzara el material o estara demasiado alta para aplicar la presién necesaria para cortar.

oh Latabla al final de este capitulo incluye una columna para la altura de la hoja segun la cantidad de hojas de
notas Post-It utilizadas por los evaluadores.

b

Utilice 20 para cartulina, vinilo y tela. Utilice 15 con hoja azul y para Utilice 10 para materiales gruesos como espuma
materiales ligeramente mas gruesos. para manualidades y balsa.




Consumibles

Vinilo Vinilo textil Goma eva
adhesivo

Asi como carton, cartulina, papel adhesivo,...
Gravado en metacrilato, aluminio, madeira,...

Distribuidor oficial Rotutex
https://tdn29.com/rotulatienda/shoppingcenter10_1_4.dll




Set de herramientas

Facil de adquirir. P. e.
https://www.brildor.com/es/vinilos/utiles—-y-
herramientas—-para-plotters
https://plotteralia.es/herramientas-y—accesorios—-8

https://ritarita.es/1049-utiles-y-complementos-

para-plotters
) '
)

L)

.j_ I .
Dot

Set de herramientas Basic Cricut




Pantalla de inicio

Pantalla de Inicio [vewe wi

conectado 7
Rojo: Sin | [ Repstirel
w;ﬁ ultimo

trabajo
realizado

[ Direccion IP si esta
conectado por wifi

Fantalla de panel de

control y configuraciones

Ir & pantalla para abrir
archivos desde USB

Cancelar trabajo Test de corte

Pantalla para Mover el material hacia fuera
ajuste de
velocidad y fuerza

Mover cabezal a la derecha

—_—

il

Mover cabezal a la zquierda

Cambio de velocidad del
movimiento del cabezal.
Azul= Rapido

Riojo= Lento

Mowver material hacia dentro, con
los rodillos




Pantalla de inicio

Boton Pausa
Trabajo

Diferencia de
pantalla con la
opcion de Laser

Liso solo como Laser

- Uso de Laser y Plotter

Cuando el plotter esta cortando, el
boton de repetir se cambiara a
PAUSA, donde se puede parar el

| trabajo cuando se guiera, y seguir
cuando se pulse de nuevo,

Usar solo como plotter
de corte

l




Pantalla de inicio

Cambio Velocidad y fuerza

Mas Velocidad

Vel A
n, =

Menos Velocidad

Mas Velocidad

Menos Fuerza Mas Fuerza

Fuerza de corte

Test

Movimiento de cabezal de Corle

Grabar configuracion Base de datos guardados

., =

Volver




Instalacion software signMaster

rg_r 5 fr— ' ' e, maait b Cas e 1

Ly

PROFESIONAL
Rotalex [ C41)

Namero de Licencia PSN _ .
3129292037002 S0 UL RS E | . Programa InC|UIC_|O no
- equipamento baixo SO

Windows

Namero de serie del Plotter

202020301 |

https:/ifcws6 com/downlaads/signmaster/SignMaster_UniverDSR_35.exe

. Soporta
hitps:/isignmaster software/#
Emaill infof@rollsbenss nom  WhatsAppo ERES0BI00




Instalacion software signMaster: conexion USB

?I’ ardensy chasguesr “ gI;L =

% agjustes [ preferencias

I Black
U Cutting Contour
Il Black
Il Black
& Cutting Contour
_ Custom
of Done
[+ | . Repeats
" Deleted

de colores

onfiguracion  vista  sistema

(®) Mostrar todo

calibracian

Ayuda

() mas recientes

Job Name

ArmsCal1b0
Alest

Contour Cut: Untitled

Untitled
Untitled
Untitled
Contour Cut: Untitled
Untitled
Untitled
Contour Cut: Untitied

308

308

303
302

300

Qty

barrar ‘

- ‘ recuadro

@ Ayuda  FF ROTUTEX C41, (410,00 mm}

@ yista previa 'p Opciones de corte L-.f conexidn ﬁ calibracion

plotter de corte actual (trazador)

T trazador |ROTUTEX C41 v
Direct USB etiminar + wnir  F
métoado de conexion
tipo de puerto ‘ § Direct USE Port v ‘ @ myuda
Caonfiguracion
§ Puertolss ~
estado no establece ninguna conexidn.
encajar | &4 | pruebadearea corte atiora hecho



Control de corte

usual ~ control de corte de vinilo  Configuracién  baldosas y paneles

configuracién de cortador de vinilo

[ offset hoja

[ €ut hotes first

opriones de presion y de velocidad

i seleccien de ajustes de la hoja *
PrEses 4, 410,000 mm
Mo Presat 5] -elegir el preset cuchilla- k Color (1/1)
[] presién 50 descripcién A
[ velocidad 5 250 @\;
[ velocidad (5 250 tkarledype & ;
T & e
desviacidn de la cuc 0,26 mm actualizar T
I = 1 =
Over Cut 0,00 mm v g
i k e
| frot
apticar Cancelar
130,000 mm
|seleccidn corte| | cortar todo | Cancelar




Send to be Cut

General Cutter Control Settings

CambiarPasesaqui
Cutter Settings

(] Biade Offset 0.35 I 9 mses 2[4

- +!

[J Cut holes first Drag Knife (45deg) - 45 degree blade

En general, al aumentarPases, elFuerza de corteEl ajuste se puede reducir. Por ejemplo, puede encontrar una cartulina
que requiera unaFuerza de cortede 55 para cortar en una sola pasada solo necesitaras unFuerza de cortede 45 si se
corta en dos pasadas.

PasesSe recomienda en las siguientes situaciones:

- Cortar materiales mas gruesos y densos, como tableros de aglomerado, donde varias pasadas permiten que
la hoja "talla" progresivamente el material

- Cortar ciertos materiales fibrosos, como tela, donde una segunda pasada asegurara que todas las fibras se hayan
cortado limpiamente.

- Cortar formas intrincadas o detalladas (como titulos de guiones) de ciertos materiales, como cartulina pesada o
texturizada, donde una sola pasada puede dejar ciertos puntos que no se cortan limpiamente




e — ——

|

cantidad

" |
sty Untitled 1 Ei
[ ]girar [ ] avanzar después del corte
[] reflejar [ ] absolute (pasicidn)
Opciones
[ ] separados por calor
[ ] marcas de registro [] Assign Tooks by Color
[ ] caja pelar rapido pelar caja automitica e |
Opciones de texto
marcas de facil glevacidn
[ texto de soldadura
[] caja de texto pelar sdlo RESET

ROTUTEX C41, 410,000 mm
I Black Color (111}

76

84,000 mm

Z15,000 mm

\pruebadesrea |seleccioncorte, | cortartodo | | Cancelar




Vinilo adhesivo

» Rotular texto
Q1%

.‘:l‘,) modos de texto {estilos)

N

Creatlva v CEI

tamafio de punto | 2? 000 ITIITI'"* il

seleccidn de modos de texto v estilos v auko
numeracion (serializacion)

‘E convertir a

4

.¢ :
*F Find & Replace :




Vinilo adhesivo

» Rotular texto

[ i, wireframe Fill (Object Level)

=]
Toagles Salidwireframe Fill '3';;;‘:&;. = 1 Lfiz--- el
o { { (AT

L | == W7 s

N Vo (] \ )

P —y g A (e (3

St e “'I"-lh-‘] "I"'In':l || || || I":\\

-Ll'w-u.l" .F:\IK_.- .'l r!l\-\_ll"n

S A\e ]

‘\"-r".




Vinilo adhesivo

» Cortar

enviar a la corte de vinilo

- |
¢ - 1= ¥
L y G usual  control de corte de vinllo  Configuracion  baldosas y paneles

_;. enviar a la corte de vinilo plotter (trazador)
- Seteccione Modelo [RoTUTEX Ca1 v| | propiedaes
! ! cola de vinilo
F ancho del papel
cantidad
1 l ‘“a"l Eny nombre |U" titled | 1 &
ROTUTEX C41, 410,000 mm
|:| girar |:| avanzar después del corte I Biack Color (1/1)
[ refiedar [ absoluto {posicién)
Opciones @l
[ separados por color W
[ marcas de registro [] Assign Tools by Color
E
. E
: =]
cratvog — §3
]
o
[ caja pelar rapide [Jpetar caja automdtica
88,000 mm
Opciones de texto
[ marcas de facil elevacién
[ texto de soldadura
[ caja de texto pelar sdlo e

‘prusba de area | |seleccign corte cortar todo | Cancelar




Vinilo adhesivo

Jseleccion de ajustes de la hoja
C t 4 —elegir &l preset cuchila
descripcion 45 degree blade vl + —
control de corte de vinilo  Configuracidn  baldosas y paneles
Blade T i i |
figuracion de cortador de vinilo YRE EPTEE Knife (45deg) sl
offset hoja 0,25 Fuortarpases |1
Cut holes first Drag Knife (45deg) - 45 :c—grﬁiace desviacitn dela cuc | 0,25 mm actualizar
ones de presion y de velocidad Creer Cut ! ﬂ;
| seleccién de ajustes de la hoja
esets i
—elegir el preset cuchila = [
Y o | aplicar | | Cancelar
[ descripcion w| 4 =
Mo Blade Offset
Blade Type Default Blade L
30 degree blade
L et
60 degree blade
desviation detacue [T 100
Fold Tool
Ower Cut Pounce
&
apicar . Cancelar
T

Ipmeba.deérea| Iselec{:iﬁ'tcurte| | cortar todo | | Cancelar




Vinilo textil

» Rotular emblema

@J Dcuadradafrecn?ngula
B
Star
y X
; E>Anow
T o orsirron
. @

ﬂ‘ @ B@C-‘;‘m A T:'.} Arrows i

g @[

« 2] - \_L‘)

‘i) formas de flecha

seleccidn de Formas de flecha
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-
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Vinilo textil

plotter (trazador)

2 C O rt a r Seteccione Modelo | ROTUTEX C41 = | [ﬁ

ancho del papel |41 0,000 mm =
= cantidad
S Untitled 1 |j
[Jgirar [ ]avanzar después del corte
reflejar [ ] absoluto (posicidn)
Opciones
[ ] separados por color
[] marcas de registro [] Assign Tools by Color
[ ]caja pelar rapido [+] pelar caja automatica

Ipn.leha.deérea| Iselec{:iﬁncurte| | cortar todo | | Cancelar




Goma eva

» Cortar

configuracion de cortador de vinilo

offset hoja

[] Cut holes first

opciones de presién y de velocidad

usual  control de corte de vinllo  Configuracion  baldosas y paneles

presets

presidn 50
[ velocidad 5 |250
[ velocidad {5 |250

seleccion de ajustes de la hoja

—elegir el preset cuch

villa:

descripcion | 60 degree blade v 4+ =
Blade Type | Drag Knife (60deg) |
desviacion de la cuc | 0,25 mm actualizar
Over Cut [ zo0mm |

aplicar | Cancelar

i, 410,000 mm
k Color (1/1)

130,000 mm

| cortar todo | | Cancelar



Corte de contorno

» Calibracion camara

» https://www.youtube.com/watch?v=cgvonx_
S5nLE

B "archivo | editar visk: an  alinear objetos el
117 nueve r -
!_ _.-I h ! - .!:" ‘ ‘
- ,LJ abrir Ctri+ ——————
! pos {210,000 mm B
e @ abrir reciente A = Ei_ ==l
d — 1[]|297,000 mm %
M guarda Ctrl+5 00
I guardar comao
revert|
M importacién [l ivo  Ctrl+
. |E1 export v Advanced ¥




Corte de contorno

||.|||-|50.._J\i.---- {3. ..|.---SP'....|...ullm.uu.lnnn.Ilmr.unln.

_‘i',a Yectorize Image (Trace)...

Creates a vector path {curves) frarm the
information contained within a bitmap
(image) based on the user's preferences |

2 ﬁ LI %'

‘i, crear corte de contorno

2 @y contorno asistente




Corte de contorno

| Min Size z
I+ ' | €
210,000 mm
View both {View Print only {View Cut only | [Jsaveas PLT [] keep Holes Rebuild

|

e | [ ]| e |




Corte de contorno

50 100 150
] Untitled
] Marks: 129,608 mm x 110,185 mm
o
2
: A
] | P e |
] ( \_‘
] = )
] Swve | [
& e [ s
] & RN
a 1
: L
] a
8] [ r
7 2y Il
] e o
A
e
& 0 mm

200

224 000 mm

250

Colocar punta de corte
sobre marca superior
esquerda e enviar a cortar

130,000 mm

| prueba de drea

&Gl

110,000 mm

|seleccion corte ‘ﬁprl.ar tedo | |

Cancelar |



Outros proceementos

» Punto de orixe preciso:

https://www.youtube.com/watch?v=mWWas8fg
GL3c

» Corte de cuadriculas:
https://www.youtube.com/watch?v=AvZXBhd

N5IQ

P




Créditos

» Manuales rotutex de paxina oficial
» https://www.rotutex.com/es/

» Presentacion para ploter de Laura Calada e

van Gomez:

o https://www.edu.xunta.gal/centros/cfrourense/aul
avirtual/enrol/index.php?id=902

- Entrada convidado 02201034

» Titorial moi completa de SignMaster (en
inglés)
https://www.iloveknk.com/Oum/Skycut-
with-SM/Skycut-with-Signmaster-UM.pdf
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