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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
36019463 Johan Carballeira Bueu 2023/2024
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFME02 Construcidns metélicas (SZJ(E)Ig;Oftr)rmativos de grao Réxime xeral-ordinario
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0162 Programacion de sistemas automaticos e fabricacién mecanica 2023/2024 6 160 192
MP0162_13 Analise de instalaciéns automatizadas 2023/2024 6 80 96
MP0162_23 Programacion de sistemas automaticos 2023/2024 6 40 48
MPO162_33 ]I;rgr;i)giggn de sistemas automaticos, control e supervision do proceso de 2023/2024 6 40 48

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracién

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo MIGUEL ANGEL GAGO SOLLA

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa sua adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

Prospectiva do titulo no sector ou nos sectores.

1. O perfil profesional deste titulo evoluciona cara a unha maior integracién, na pequena e na mediana empresa, dos sistemas de xestion relacionados coa calidade, a prevencion de riscos laborais e a proteccion
ambiental, complementado coa xestién de recursos e persoas desde o cofiecemento das tecnoloxias e os procesos de fabricacion, para alcanzar un alto grao de competitividade nun sector moi globalizado.

2. Un aspecto importante deste perfil sera a intervencion na cadea de subministracion tratando aspectos relacionados con provedores e clientes en todas as slas vertentes tecnoléxicas, relacionais e econémicas.

3. A xestidn da producién vai favorecida polo desenvolvemento de aplicacions informaticas que facilitan o control e a toma de decisiéns para manter un alto indice de produtividade, o que implica a necesidade de ter
capacidades relacionadas coa adaptacion de soluciéns de software de xestién, nomeadamente na pequena empresa.

4. As estruturas organizativas tenden a configurarse sobre a base de decisiéns descentralizadas, traballo en equipo e asuncién de funciéns anteriormente asignadas a outros departamentos, como calidade, loxistica,
mantemento, producioén, etc.

5. A evolucion tecnoléxica estase a consolidar cara & integracion e a automatizacion dos procesos, requirindo competencias técnicas mais polivalentes. Na area de mecanizado aumentan as prestacions das
maquinas ferramenta debido ao desenvolvemento de sistemas informaticos para o control das maquinas de corte e conformacion; as cisallas, as pregadoras e as curvadoras de rolos tamén incorporan control
numérico (CNC); xeneralizarase o uso das maquinas de corte por plasma con control numérico (CNC), e aumentaran as maquinas de corte por laser e, en menor medida, as de corte por auga.

6. A flexibilidade na producién ha ser unha constante para se adaptar &s esixencias do mercado, e vai requirir deste persoal profesional capacidades asociadas & preparacién de sistemas de fabricacién que leven
consigo o dominio de tecnoloxias de programacion CNC, PLC e robots, ademais de control de sistemas automaticos de tecnoloxias pneumaticas, hidraulicas e eléctricas, ou as stias combinaciéns.

7. O desenvolvemento de solucidns construtivas de elementos ou produtos de estruturas, caldeiraria ou tubaxes estara cada vez mais asociado ao CAD de propdsito xeral ou especifico para determinados produtos.
O dimensionamento dos elementos farase utilizando software de célculo CAE, igualmente de propdsito xeral ou especifico dun tipo de produto.

3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o

desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)
1 Stlﬁﬁ)ergnai?z ;Igggnatlcos nas instalacions 62 25
2 :Lstfnznaaﬁsz SAd;:uhcos nas instalacions 34 10
3 Sﬁfr;ln;isz :Leacstncos nas instalacions 30 25
4 Introducién dos sistemas electrénicos 18 10
5 Seguridade nos sistemas 2 5

automatizados

6 Automatizacion de sistemas 46 25
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N.° Titulo da UD Duracion
1 Sistemas neumaticos nas instalaciéns automatizadas 62
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Identifica os compofientes dunha instalacién automatizada de fabricacién mecanica, a partir da analise do seu funcionamento e da localizacién nos sistemas de producion. Sl

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as caracteristicas dunha instalacién automatizada de fabricacion (xestion de ferramentas e Utiles, xestién de pezas, fabricacion e verificacion).

CA1.2 Enumeraronse os elementos dun sistema automatizado en relacion coa sua funcion.

CA1.3 Describironse os tipos de robots e manipuladores e indicaronse as stas principais caracteristicas.

CA1.4 Analizaronse as tecnoloxias de automatizacién (pneumatica, eléctrica, hidraulica, electrénica e mecanica) e valorouse a oportunidade de uso de cada unha.

CA1.5 Explicaronse as diferenzas de configuracion dos sistemas de fabricacién automatica (célula, sistema de fabricacion flexible e contorno CIM).

CA1.6 Valoraronse as vantaxes e os inconvenientes dos sistemas automatizados fronte a outros sistemas de fabricacion.

CA1.7 Describiuse o funcionamento e a estrutura das comunicacions entre os elementos (sensores e actuadores) e o xestor de informacion.

CA1.8 Desenvolvéronse as actividades con responsabilidade e amosouse compromiso coa profesion.
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ANEXO Xl jBIICIB

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

Contidos

Fundamentos da automatizacion da fabricacion.
OAplicaciéns dos PLC en fabricacion.

Procesos de transporte e de montaxe automatica.
Sistemas modulares autométicos de Utiles e ferramentas.

Fabricacién integrada por computador (CIM).

Automatizacién pneumatica.
Automatizaciéns eléctrica e electronica.

Automatizacions electropneumatica e electrohidraulica.

Integracion de sistemas flexibles. Células, lifias e sistemas de fabricacion flexible.

Aplicacions da robatica en fabricacion.

Estrutura das comunicaciéns entre elementos (sensores e actuadores) e o xestor da informacion.

Aplicacions de sistemas automaticos en fabricacion mecanica (operacions de agarre, clasificacion, ordenacion, introducion, posicionamento, suxeicion e transmision).

Identificacion de compofientes dun sistema automatizado: actuadores lineais e de xiro (pneumaticos, hidraulicos e eléctricos), captadores de informacién, entrada de datos (premedores, interruptores, fins de carreira, detectores, etc.), e elementos de contr

4.2.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
2 Sistemas hidraulicos nas instalaciéns automatizadas 34
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Identifica os compofientes dunha instalacién automatizada de fabricacién mecanica, a partir da analise do seu funcionamento e da localizacién nos sistemas de producion. Sl




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E BI |C | B
FORMACION PROFESIONAL ANEXO XlII

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as caracteristicas dunha instalacién automatizada de fabricacion (xestion de ferramentas e Utiles, xestién de pezas, fabricacion e verificacion).

CA1.2 Enumeraronse os elementos dun sistema automatizado en relacion coa sua funcién.

CA1.3 Describironse os tipos de robots e manipuladores e indicaronse as slas principais caracteristicas.

CA1.4 Analizaronse as tecnoloxias de automatizacion (pneumatica, eléctrica, hidraulica, electrénica e mecanica) e valorouse a oportunidade de uso de cada unha.

CA1.5 Explicaronse as diferenzas de configuracion dos sistemas de fabricacidn automatica (célula, sistema de fabricacién flexible e contorno CIM).

CA1.6 Valoraronse as vantaxes e 0s inconvenientes dos sistemas automatizados fronte a outros sistemas de fabricacion.

CA1.7 Describiuse o funcionamento e a estrutura das comunicacions entre os elementos (sensores e actuadores) e o xestor de informacion.

CA1.8 Desenvolvéronse as actividades con responsabilidade e amosouse compromiso coa profesion.

4.2.e) Contidos

Contidos

Fundamentos da automatizacién da fabricacion.

Estrutura das comunicaciéns entre elementos (sensores e actuadores) e o xestor da informacion.

Automatizacién hidraulica.

Automatizacions eléctrica e electronica.

Automatizacions electropneumatica e electrohidraulica.

Aplicacions de sistemas automaticos en fabricacion mecanica (operacions de agarre, clasificacion, ordenacion, introducion, posicionamento, suxeicion e transmision).

Identificacion de compofientes dun sistema automatizado: actuadores lineais e de xiro (pneumaticos, hidraulicos e eléctricos), captadores de informacion, entrada de datos (premedores, interruptores, fins de carreira, detectores, etc.), e elementos de contr

Integracion de sistemas flexibles. Células, lifias e sistemas de fabricacion flexible.
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Contidos
Aplicacions da robdtica en fabricacion.
4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
3 Sistemas eléctricos nas instalacions automatizadas 30
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Elabora os programas dos compofientes dun sistema automatizado, para o que analiza e aplica diversos tipos de programacion. Sl

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describiuse a funcidn que deba realizar cada compofiente do sistema no ambito do proceso para automatizar.

CA1.2 Detallaronse os movementos e as traxectorias que deban de seguir os elementos que se vaian programar (robots, manipuladores e actuadores).

CA1.3 Describironse os dispositivos de introducion e xestion de datos utilizados na programacién de robots, manipuladores e PLC.

CA1.4 Elaboraronse os programas para o control dos robots e dos manipuladores.

CA1.5 Elaboraronse os programas dos controladores Ixicos.

CA1.6 Elaboraronse os programas de xestion do sistema automatizado.

CA1.7 Introducironse os datos utilizando a linguaxe especifica.

CA1.8 Verificouse o programa realizando a simulacién dos sistemas programables.
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Criterios de avaliacion

CA1.9 Comprobouse na simulacion que as traxectorias cumpran as especificaciéns.

CA1.10 Corrixironse os erros detectados na simulacion.

CA1.11 Gardouse o programa no soporte axeitado.

CA1.12 Resolvéronse os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

CA1.13 Propuxéronse actividades de mellora da xestion da producién.

4.3.e) Contidos

Contidos

Controladores léxicos programables (PLC).

Linguaxes de programacion de PLC e robots.

Funcions nun PLC: funcions léxicas, temporizadores e contadores.
Conexion de entradas e saidas (sensores e actuadores) a un PLC.

Programacién de PLC.

Programacién de robots: movementos, transferencia do programa ao PLC, comprobacién de entradas e saidas, simulacién do programa e correccion dos erros detectados.

4.4.3) Identificaciéon da unidade didactica

N. Titulo da UD Duracion
4 Introducion dos sistemas electrénicos 18
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Elabora os programas dos compofientes dun sistema automatizado, para o que analiza e aplica diversos tipos de programacion. Sl
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4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
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Criterios de avaliacion

CA1.1 Describiuse a funcidn que deba realizar cada compofiente do sistema no ambito do proceso para automatizar.

CA1.2 Detallaronse os movementos e as traxectorias que deban de seguir os elementos que se vaian programar (robots, manipuladores e actuadores).

CA1.3 Describironse os dispositivos de introducion e xestion de datos utilizados na programacién de robots, manipuladores e PLC.

CA1.4 Elaboraronse os programas para o control dos robots e dos manipuladores.

CA1.5 Elaboraronse os programas dos controladores I6xicos.

CA1.6 Elaboraronse os programas de xestién do sistema automatizado.

CAA1.7 Introducironse os datos utilizando a linguaxe especifica.

CA1.8 Verificouse o programa realizando a simulacién dos sistemas programables.

CA1.9 Comprobouse na simulacion que as traxectorias cumpran as especificacions.

CA1.10 Corrixironse os erros detectados na simulacion.

CA1.11 Gardouse o programa no soporte axeitado.

CA1.12 Resolvéronse os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

CA1.13 Propuxéronse actividades de mellora da xestion da producion.

4.4.e) Contidos

Contidos

Grafcet.

Robots: eixos e graos de liberdade.
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Contidos

Manipuladores: eixos e graos de liberdade.

Controladores l6xicos programables (PLC).

Linguaxes de programacion de PLC e robots.

Funcions nun PLC: funciéns léxicas, temporizadores e contadores.
Conexién de entradas e saidas (sensores e actuadores) a un PLC.

Programacién de PLC.

Programacién de robots: movementos, transferencia do programa ao PLC, comprobacion de entradas e saidas, simulacion do programa e correccién dos erros detectados.

4.5.a) Identificacién da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
5 Seguridade nos sistemas automatizados 2
4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza e pon a punto compofientes dunha instalacidn automatizada, para o que selecciona e aplica as técnicas e os procedementos requiridos. NO
RA2 - Controla e supervisa os sistemas automatizados, para o que analiza o proceso e axusta os parametros das variables do sistema. NO

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.7 Adoptaronse as medidas de proteccion necesarias para garantir a seguridade persoal e a integridade dos equipamentos.

CA1.8 Resolvéronse satisfactoriamente os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

CA1.9 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.
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Criterios de avaliacion

CA2.6 Aplicaronse as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental requiridas.

CA2.7 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

4.5.e) Contidos

Contidos
Riscos laborais asociados & preparacion de maquinas.
Riscos ambientais asociados a preparacién de maquinas.
Identificacion e resolucion de problemas.
4.6.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
6 Automatizacion de sistemas 46
4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza e pon a punto compofientes dunha instalacién automatizada, para o que selecciona e aplica as técnicas e os procedementos requiridos. NO
RA2 - Controla e supervisa os sistemas automatizados, para 0 que analiza o proceso e axusta os parametros das variables do sistema. NO

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse os dispositivos e os compofientes das maquinas que requiren mantemento de uso (filtros, engraxadores, proteccions, soportes, etc).

CA1.2 Configuraronse os compofientes da instalacidn atendendo ao proceso de fabricacion.

-10-
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Criterios de avaliacion

CA1.3 Transferironse os programas de robots, manipuladores e PLC desde o arquivo fonte ao sistema.

CA1.4 Colocaronse as ferramentas e os Utiles consonte a secuencia programada de operaciéns.

CA1.5 Realizouse a posta en marcha dos equipamentos aplicando o procedemento establecido no manual.

CA1.6 Seleccionaronse os instrumentos de medicion ou verificacion en funcién da operacion que se realice.

CA2.1 Efectudronse as probas en baleiro necesarias para a comprobacion do funcionamento do sistema.

CA2.2 Comprobouse que o proceso cumpra as especificacions de producion descritas.

CA2.3 Realizéronse as modificacidns nos programas a partir das desviacions comprobadas na verificacién do proceso.

CA2.4 Monitorizouse en pantalla o estado do proceso e dos seus compofientes.

CA2.5 Propuxéronse melloras no sistema que supofian un aumento do rendemento e/ou da calidade do produto.

4.6.e) Contidos

Contidos

Operaciéns de mantemento de uso do proceso automatizado.

Variables controladas polos sistemas automaticos e as suas unidades de medida.

Montaxe e desmontaxe de actuadores e elementos primarios de control.

Posta en marcha de maquinas e equipamentos.

Axuste de maquinas e accesorios.

Preparacion e montaxe de (tiles e ferramentas.

Control da estacion de traballo.

OElementos de regulacién (pneumaticos, hidraulicos e eléctricos). Regulacion de presién e de caudal.

Parametros de control (velocidade, percorrido, tempo, etc).

-11-
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Contidos

Identificacion e resolucion de problemas.

Distribucién das instrucions de control &s estacions de traballo.
Control da producién.

Control do trafico.

Control das ferramentas.

Monitorizacién de pezas.

Informes e control de seguimento.

Sistemas SCADA.

Diagndsticos.

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

Minimos exixibles:
Analizaronse as tecnoloxias de automatizacién (pneumatica, eléctrica, hidraulica, electronica e mecanica) e valorouse a oportunidade de uso de cada unha.

Desenvolvéronse as actividades con responsabilidade e amosouse compromiso coa profesién.

Identificaronse os dispositivos e os compofientes das maquinas que requiren mantemento de uso (filtros, engraxadores, proteccions, soportes, efc).
Determinaronse esforzos, caudales, perdidas de carga etc. producidos nos distintos elementos dun automatismo.

Enumeraronse os elementos dun sistema automatizado en relacion coa sua funcién.

Valoraronse as vantaxes e os inconvenientes dos sistemas automatizados fronte a outros sistemas de fabricacion.

Describiuse a funcion que deba realizar cada compofiente do sistema no ambito do proceso para automatizar.

Detallaronse os movementos e as traxectorias que deban de seguir os elementos que se vaian programar (robots, manipuladores e actuadores).
Elaboraronse os programas dos controladores l6xicos.

Introducironse os datos utilizando a linguaxe especifica.

Verificouse o programa realizando a simulacion dos sistemas programables.

Comprobouse na simulacion que as traxectorias cumpran as especificacions.

Describironse as caracteristicas dunha instalacién automatizada de fabricacion (xestion de ferramentas e Utiles, xestion de pezas, fabricacion e verificacion).

-12 -
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Corrixironse os erros detectados na simulacion.

Gardouse o programa no soporte axeitado.

Resolvéronse os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

Configuraronse os comporientes da instalacion atendendo ao proceso de fabricacion.

Colocéronse as ferramentas e os Utiles consonte a secuencia programada de operaciéns.

Realizouse a posta en marcha dos equipamentos aplicando o procedemento establecido no manual.
Seleccionaronse os instrumentos de medicion ou verificacion en funcion da operacion que se realice.
Adoptéronse as medidas de proteccidn necesarias para garantir a seguridade persoal e a integridade dos equipamentos.
Resolvéronse satisfactoriamente os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

Mantivose a drea de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

Efectuaronse as probas en baleiro necesarias para a comprobacion do funcionamento do sistema.
Comprobouse que 0 proceso cumpra as especificacions de producion descritas.

Realizaronse as modificaciéns nos programas a partir das desviacions comprobadas na verificacion do proceso.
Aplicaronse as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccidn ambiental requiridas.

Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

Criterios de cualificacion:
1.- Avaliacion inicial para valorar o nivel de cofiecementos de que dispofien os alumnos de partida. Realizarase durante o primeiro mes de clase.

2.- Avaliacién continua, estando ésta composta por duas variables:

Contidos ( probas practicas de disefio e montaxe de circuitos / exames tedricos).
Procedementos (Destrezas, habilidades).

A nota final sera a suma das notas parciais de cada unha destas variables, aplicando a cada unha delas o seguinte porcentaxe:

- Contidos 50%
- Procedementos--------------==n-neno- 50%
Nota final 100%

Asi mesmo é requisito indispensable para aprobar o modulo ter en cada un dos apartados unha nota minima dun 5.

-13-
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O alumno ou alumna que sexa sorprendido utilizando algin método para copiar en algunha das probas a realizar durante o curso, sera suspendido e realizara a proba nas recuperacions de xufio.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

As actividades de recuperacion versaran sobre aquelas practicas de laboratorio, disefio de circuitos elaborados c6s programas especificos que empregamos durante o curso e contidos tedricos ou tedrico-practicos
onde o alumno manifestase unha maior dificultade.

No caso de que se suspenda algunha avaliacién do mddulo (nota inferior a 5 ), 0 alumnado tera dereito & recuperacién que farase antes da sesién da avaliacion final de xufio e consistira de duas probas: unha
tedrica e outra practica.

As probas a realizar na recuperacion seran similares en contidos e tedricos e practicos, as da avaliacion pendente ou pendentes.

A nota reflexada na acta de avaliacion serd a suma das notas parciais de cada unha destas variables, aplicando a cada unha delas o seguinte porcentaxe:

-Contidos 50%
-Procedementos-------------------- 50%
-Nota final 100%

Contidos ( probas practicas de disefio e montaxe de circuitos / exames tedricos).
Procedementos (Destrezas, habilidades).

Para aprobar o médulo a nota final debera ser igual ou maior a 5.
Asi mesmo é requisito indispensable para aprobar 0 médulo ter en cada unha das probas (tedrica e practica) unha nota minima dun 5.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacién continua

Cando un alumno acumule un nimero de faltas de asistencia xustificadas ou sen xustificar superior o 10% das horas totais do médulo considérase que perdeu o dereito a avaliacién continua, esto levara consigo o
sometemento do alumno a un sistema de avaliacion extraordinario.
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A perda da avaliacion continda sera comunicada o titor e este sera o encargado de notificarlla por escrito ¢ alumno e és seus pais ou titores legais, no caso que sexa menor de idade. Asi mesmo, cando o alumno
acumule 3 faltas de puntualidade nunha mesma materia, considerarase como falta de asistencia que non podera ser xustificada.

En calquera caso, a perda da avaliacién continua supora que o alumno debera someterse a un sistema de avaliacién extraordinario, consistente en duas probas, unha proba teérica e outra practica, que versaran
sobre os contidos dados durante o curso e que estara baseada nos contidos minimos esixibles.

A hora e data da proba extraordinaria sera publicada coa suficiente antelacion no taboeiro de anuncios.

A nota reflexada na acta de avaliacién serd a suma das notas parciais de cada unha destas variables, aplicando a cada unha delas o seguinte porcentaxe:

- Contidos 50%
- Destrezas e habilidades-------------------- 50%
Nota final 100%

Contidos ( probas préacticas de disefio e montaxe de circuitos / exames tedricos).
Procedementos (Destrezas, habilidades).

Para aprobar o médulo a nota final debera ser igual ou maior a 5.
Asi mesmo é requisito indispensable para aprobar 0 médulo ter en cada un dos apartados unha nota minima dun 5.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacién da propia practica docente

O seguemento da programacion estara en consonancia coa programacion na aula. Nela se indicara os motivos polos que non se cumpla o previsto na programacion asi como as medidas a adoptar para a sta
adecuacion a8 mesma. O seguimento da mesma realizarase na aplicacion informatica correspondente.

8. Medidas de atencidn a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacion inicial

Na primeira semana de clases, realizarase unha proba escrita con preguntas curtas relacionadas cos contidos do médulo para determinar o nivel inicial de cofiecementos. Dita proba se puntuara de 0 a 10 puntos
pero non contara para a avaliacion do curso.

Dos resultados da avaliacién inicial se obteran os informes sobre as capacidades iniciais do alumnado e determinaran as posibles medidas de reforzo ou extraordinarias a aplicar.
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O informe de esta avaliacion inicial se levara a reunion do equipo docente para a sta analise.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Para aqueles alumnos que presenten deficiencias conceptuais e/ou procedimentais adaptaranse os tempos desefiando actividades de reforzo orientadas a acadar os minimos esixibles recollidos na presente

programacion. Para estes alumnos darase mais tempo para conseguir os obxectivos, realizaranse varias actividades para acadar o0 mesmo obxectivo e utilizaranse apoios visuais como complemento da
comunicacién oral.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacién en valores

- Ao longo do curso incidirase na necesidade do orde, limpeza e condicidns de seguridade no posto de traballo, co que estamos educando para a saude e calidade de vida.

- A necesidade de aproveitar os materiais utilizados nas practicas, asi como a reciclaxe de plasticos, papel, carton, etc., co que estamos a incidir na educacion medioambiental.

- Durante as clases os alumnos debateran para resolver en conxunto practicas, problemas e cuestions propostas, co cal estaremos educando para o traballo en equipo, a solidariedade, respecto polos demais.
- Mediante a busca da eficiencia enerxética de instalacidns e equipos estaremos educando nun consumo responsable.

- Teremos especial atencidn nas datas recollidas no calendario escolar para reforzar os contidos mais axeitados en cada caso.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

O departamento de Fabricacion Mecanica formalizara visitas a empresas relacionadas co6 sector de soldadura, caldereiria e construccidns metélicas en xeral, para poder realizar cos alumnos dos distintos niveis
educativos saidas programadas s mesmas.
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