CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E BI |C | B
FORMACION PROFESIONAL ANEXO XlII

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
36019463 Johan Carballeira Bueu 2023/2024
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFME02 Construcidns metélicas (SZJ(E)Ig;Oftr)rmativos de grao Réxime xeral-ordinario
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0247 Definicion de procesos de construciéns metalicas 2023/2024 8 140 168
MP0247_12 Definicién e organizacién de procesos en construcions metalicas 2023/2024 8 80 96
MP0247_22 Plan de probas e ensaios 2023/2024 8 60 72

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo CARLOS MANUEL GUNTINAS RODRIGUEZ

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa sua adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

Esta programacién didactica, esta baseada nas directrices establecidas:

- No REAL DECRETO 174/2008, de 8 de febrero, polo se establece o titulo de Técnico Superior en Construcciones Metélicas e se fixan as suas ensefianzas minimas.

- No Decreto 44/2010, 44/2010, do 11 de marzo, polo que se establece o curriculo do ciclo formativo de grao superior correspondente ao titulo de técnico superior en construcions metalicas.
O contexto socioecondmico actual sitianos nun contexto con pouca oferta laboral no sector da construcidn metalica debido a pouca actividade no sector naval e na obra civil.

Esta situacion fai que o se oriente 0 médulo de forma global, sen concretarse nun sector especifico, pero dirixido a que os alumnos cofiezan as técnicas e tecnoloxias mais avanzadas.

3. Relacion de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)
1 CALCULO DE ORZAMENTOS Nesta unllldade veremos conceptos e procedementos para estimar costes de procesos e obter o orzamento dun proxecto de 12 9
construcion metalica

2 ANALISE MODAL DE FALLOS E Nesta unidade faremos unha introducién a un método para evitar fallos en el disefio de procesos de fabricacion durante la fase 3 1
EFECTOS de disefio
DEFINICION DE PROCESOS DE

3 CORTE EN CONSTRUCIONS Nesta unidade analizaremos os parametros que infllien nos procesos de corte, estimando tempos e costes nestes procesos 12 7
METALICAS

4 ggn’;‘ggﬁxg%ﬁ FE%CESOS DE Nesta unidade analizaremos os parametros que inflien nos procesos de conformacion, estimando tempos e costes nestes 9 5
CONSTRUCIONS METALICAS procesos
DEFINICION DE PROCESOS DE

5 UNION EN CONSTRUCIONS Nesta unidade analizaremos os parametros que inflien nos procesos de uniéns, estimando tempos e costes nestes procesos 22 13
METALICAS
DEFINICION DE PROCESOS DE . ) . o . .

6 MECANIZADO EN CONSTRUCIONS N;sctgslégldade analizaremos os parametros que infliien nos procesos de mecanizado, estimando tempos e costes nestes 20 12
METALICAS P

7 PROCESOS DE MONTAXE Nesta unidade analizaremos os parametros que inflien nos procesos de montaxe, estimando tempos e costes nestes procesos 6 2

8 8&8@”%@8? N DE RECURSOS Nesta unidade analizaremos técnicas para distribuir os recurso sobre planta e para definir os potos de traballo. 12 7

9 METROLOXIA DIVMENSIONAL Nesta unidade veremos conceptos, procedementos e instrumentos que utilizaremos para obter unha medida dimensional con 16 9

precision.

10 ENSAIOS DESTRUTIVOS APLICADOS| Nesta unidade veremos conceptos, procedementos e instrumentos que se utilizan para facer ensaios non destrutivos. 18 12
EN CONSTRUCION METALICAS Relizaremos ensaios de dureza sobre unién soldadas.
ENSAIOS NON DESTRUTIVOS Nesta unidade veremos conceptos, procedementos e instrumentos que se utilizan para facer ensaios non destrutivos.

11 APLICADOS EN CONSTRUCIONS Posteri i ! . 18 12
METALICAS osteriormente relizaremos ensaios non destrutivos.

12 DEFECTOLOXiA DAS | Nesta unidade veremos os defectos usuais que aparecen nos distintos procesos de construcions metalicas e relacionarémolos 16 10
CONSTRUCIONS METALICAS c0as suas posibles causas
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u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)
13 Egﬁgﬁg@ggﬁ?@;ﬁ_lc AS Nesta unidade analizaremos probas feitas as construcions metalicas 4 1
4. Por cada unidade didactica
4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
1 CALCULO DE ORZAMENTOS 12
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Determina os custos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe, analizando os custos das soluciéns de fabricacion. NO

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA3.1 Identificaronse os compofientes de custo dos procesos de mecanizado, conformacién, unién e montaxe.

CA3.2 Compararonse as solucions do mecanizado desde o punto de vista econémico.

CA3.2.1 Cofiecénse e compréndense os conceptos xerais para poder facer a comparacion dende o punto de vista econénico.

CA3.4 Compararonse as solucions da conformacion desde o punto de vista econémico.

CA3.4.1 Cofiecénse e compréndense os conceptos xerais para poder facer a comparacion dende o punto de vista econénico.

CA3.6 Compararonse as solucions de unién desde o punto de vista econdmico.

CA3.6.1 Cofiecénse e compréndense os conceptos xerais para poder facer a comparacion dende o punto de vista econonico.

CA3.8 Compararonse as solucions de montaxe desde o punto de vista econdmico.
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Criterios de avaliacion

CA3.8.1 Cofiecénse e compréndense os conceptos xerais para poder facer a comparacion dende o punto de vista econénico.

CA3.9 Realizouse o orzamento do proceso.

CA3.9.1 Cofiecénse, compréndense e relacionanse os conceptos xerais de orzamentos.

0CA3.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

4.1.e) Contidos

Contidos
Célculo de custos de procesos de mecanizado, conformacidn, unién e montaxe.
Elaboracion de orzamentos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe.
Valoracién da diminucion do custo na competitividade do proceso.
4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica
N. Titulo da UD Duracion
2 ANALISE MODAL DE FALLOS E EFECTOS 3
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Establece procesos de mecanizado, corte e conformacion, con xustificacién da sta secuencia e das variables de control de cada fase. NO
RA2 - Establece os procesos de unién e montaxe, con definicion das especificacions e as variables de proceso. NO
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4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.7 Realizouse a analise modal de fallos e efectos do proceso e de produto.

0CA1.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

CA2.6 Interpretaronse as especificacions técnicas, as caracteristicas do produto para unir e os requisitos da clientela

CA2.7 Interpretaronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.9 Realizouse a analise modal de fallos e efectos do proceso e de produto.

CA2.11 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

4.2.e) Contidos

Contidos
Anélise modal de fallos e efectos.
Andlise modal de fallos e efectos.
4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracién
3 DEFINICION DE PROCESOS DE CORTE EN CONSTRUCIONS METALICAS 12
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Establece procesos de mecanizado, corte e conformacion, con xustificacién da sta secuencia e das variables de control de cada fase. NO
RA3 - Determina os custos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe, analizando os custos das soluciéns de fabricacion. NO
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4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse os procedementos de fabricacion que intervefien nas construcidns metalicas.

CA1.1.1 Describironse os procedementos de corte que intervefien nas construcions metalicas.

CA1.2 Relacionaronse as operacions dos procedementos de mecanizado, conformacion, montaxe e unién, coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA1.2.1 Relacionaronse as operaciéns dos procedementos de corte coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA\1.3 Definiuse a secuencia das operacions.

CA1.3.1 Definiuse a secuencia das operacions nos procesos de corte.

CA1.4 Interpretéronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA1.5 Especificaronse ou calcularonse os parametros de operacion.

CA1.6 Determinouse e calculouse o tempo de cada operacion.

CA1.7 Realizouse a analise modal de fallos e efectos do proceso e de produto.

CA1.8 Describironse os aspectos do plan de prevencién de riscos laborais € ambiental que afecten ao proceso.

CA1.8.1 Describironse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais e ambiental que afecten aos procesos de corte.

CA1.9 Identificouse a informacion salientable contida nos planos de fabricacion.

CA1.9.1 Identificouse a informacién salientable contida nos planos de fabricacion referente aos procesos de corte.

0CA1.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

CA3.1 Identificaronse os compofientes de custo dos procesos de mecanizado, conformacion, union e montaxe.

CA3.1.1 Identificaronse os compofientes de custo dos procesos de corte.
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CA3.1.1.1 Obtivose a estrutura dos costes dun proceso de corte.

CA3.1.1.2 Seguiuse o procedemento axeitado para obter o custe dun proceso de corte.

CA3.1.1.3 Fixose correctamente o calculo do custo dun proceso de corte.

CA3.9 Realizouse o orzamento do proceso.

0CA3.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

4.3.e) Contidos

Contidos

Corte mecanico, punzonamento, tradeadura, roscaxe, chafranamento de bordos, extrusionamento, abucinamento e rebordeamento.
Corte mecanico, punzonamento,

Corte térmico. Parametros de corte.

Métodos de desefio da peza. Lifias de trazado. Sistemas de aproveitamento de sobrantes. Técnicas de anifiamento.

Célculo de custos de procesos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe.

Célculo de custos en procesos de conformacion.

Documentacién técnica de corte, mecanizado, conformacion, union e montaxe en construcions metalicas: follas de procesos (de trazado e marcaxe, de mecanizado, de conformacion, de unién e de montaxe); planos e listaxes de materiais.

4.4.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

4 DEFINICION DE PROCESOS DE CONFORMACION EN CONSTRUCIONS METALICAS 9
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4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

thCIB

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Establece procesos de mecanizado, corte e conformacion, con xustificacién da sta secuencia e das variables de control de cada fase. NO
RA2 - Establece os procesos de unién e montaxe, con definicion das especificacions e as variables de proceso. NO
RA3 - Determina os custos de mecanizado, conformacién, unidn e montaxe, analizando os custos das soluciéns de fabricacion. NO

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse os procedementos de fabricacion que intervefien nas construcidns metalicas.

CA1.1.2 Describironse os procedementos de conformacion que intervefien nas construcions metalicas.

CA1.2 Relacionaronse as operacions dos procedementos de mecanizado, conformacion, montaxe e unién, coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA1.2.2 Relacionaronse as operacions dos procedementos de conformacion coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA\1.3 Definiuse a secuencia das operacions.

CA1.3.2 Definiuse a secuencia das operacions nos procesos de conformacion.

CA1.4 Interpretaronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA1.5 Especificaronse ou calcularonse os parametros de operacion.

CA1.6 Determinouse e calculouse o tempo de cada operacion.

CA1.7 Realizouse a analise modal de fallos e efectos do proceso e de produto.

CA1.8 Describironse os aspectos do plan de prevencién de riscos laborais € ambiental que afecten ao proceso.

CA1.8.2 Describironse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais e ambiental que afecten aos procesos de conformacion.

-8-
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Criterios de avaliacion

CA1.9 Identificouse a informacion salientable contida nos planos de fabricacion.

CA1.9.2 Identificouse a informacion salientable contida nos planos de fabricacion referenete aos procesos de conformacion.

0CA1.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

CA2.1 Identificouse a informacion salientable contida nos planos de fabricacion.

CA2.11 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

CA3.1 Identificaronse os compofientes de custo dos procesos de mecanizado, conformacién, unién e montaxe.

CA3.1.2 Identificaronse os compofientes de custo dos procesos de conformacion.

CA3.1.2.1 Obtivose a estrutura dos costes dun proceso de conformacion.

CA3.1.2.2 Seguiuse o procedemento axeitado para obter o custo dun proceso de conformacion.

CA3.1.2.3 Fixose correctamente o calculo do custo dun proceso de conformacion.

CA3.4 Compararonse as solucions da conformacion desde o punto de vista econémico.

CA3.4.2 Relaciénanse os conceptos xerais econdmicos coas particularidades do proceso.

CA3.4.3 Cofiecénse e relacionanse os parametros que afectan a economia dodo proceso.

CA3.4.4 Claculanse correctamente as variables do proceso para os distintos criterios econémicos.

CA3.5 Valorouse a influencia dos parametros da conformacion no custo final do produto.

CA3.9 Realizouse o orzamento do proceso.

CA3.9.2 Relacionanse os conceptos xerais de orzamentos coas particularidades do proceso.

CA3.9.3 Calculase correctamente o orzamento do proceso.
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0CA3.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

4.4.e) Contidos

Contidos

Corte mecanico, punzonamento, tradeadura, roscaxe, chafranamento de bordos, extrusionamento, abucinamento e rebordeamento.
Extrusionamento,abucinamento e rebordeamento
Maquinas e ferramentas para a conformacion, a curvaxe, o endereitamento e o pregamento de chapas e perfis. Operacions de trazado.

Métodos de desefio da peza. Lifias de trazado. Sistemas de aproveitamento de sobrantes. Técnicas de anifiamento.

Célculo de tempos de procesos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe.
Célculo de custos de procesos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe.
Célculo de custos en procesos de unions fixas.

Elaboracién de orzamentos de mecanizado, conformacién, unién e montaxe.

Documentacién técnica de corte, mecanizado, conformacion, union e montaxe en construcions metalicas: follas de procesos (de trazado e marcaxe, de mecanizado, de conformacion, de unién e de montaxe); planos e listaxes de materiais.

4.5.a) Identificacién da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

5 DEFINICION DE PROCESOS DE UNION EN CONSTRUCIONS METALICAS 22

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

NO

RA1 - Establece procesos de mecanizado, corte e conformacion, con xustificacion da sta secuencia e das variables de control de cada fase.
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Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Establece os procesos de unién e montaxe, con definicion das especificacions e as variables de proceso. NO
RA3 - Determina os custos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe, analizando os custos das soluciéns de fabricacion. NO

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.2 Relacionaronse as operacions dos procedementos de mecanizado, conformacion, montaxe e union, coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA1.3 Definiuse a secuencia das operacions.

CA1.3.3 Definiuse a secuencia das operacions nos procesos de union.

CA1.8 Describironse os aspectos do plan de prevencién de riscos laborais e ambiental que afecten ao proceso.

CA1.9 Identificouse a informacién salientable contida nos planos de fabricacion.

0CA1.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

CA2.1 Identificouse a informacion salientable contida nos planos de fabricacion.

CA2.1.1 Identificouse a informacién salientable contida nos planos de fabricacion referente aos procesos de union.

CA2.2 Describironse os procedementos de union e montaxe que intervefien nas construcions metalicas.

CA2.2.1 Describironse os procedementos de union que intervefien nas construcions metalicas.

CA2.3 Relacionaronse as operacions dos procedementos de union e montaxe coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA2.3.1 Relacionaronse as operacions dos procedementos de unidn axe coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA2.4 Determinouse e calculouse o tempo de cada operacion.

CA2.5 Describironse as caracteristicas dos tipos das unidns empregadas en construcions metalicas.

-11-
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Criterios de avaliacion

CAZ2.6 Interpretaronse as especificacions técnicas, as caracteristicas do produto para unir e os requisitos da clientela

CA2.7 Interpretaronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.8 Definiuse a secuencia das operacions.

CA2.9 Realizouse a analise modal de fallos e efectos do proceso e de produto.

CA2.10 Describironse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais e ambiental que afecten ao proceso.

0 CA2.10.1 Describironse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais e ambiental que afecten aos procesos de soldadura

0 CA2.10.2 Describironse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais e ambiental que afecten aos procesos de unions remachadas

0 CA2.10.3 Describironse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais e ambiental que afecten aos procesos de uniéns pegadas

CA2.11 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

CA3.1 Identificaronse os compofientes de custo dos procesos de mecanizado, conformacién, unién e montaxe.

CA3.1.3 Identificaronse os compofientes de custo dos procesos de union.

CA3.1.3.1 Obtivose a estrutura dos costes dun proceso de union.

CA3.1.3.2 Seguiuse o procedemento axeitado para obter o custo dun proceso de union.

CA3.1.3.3 Fixose correctamente o calculo do custo dun proceso de unién.

CA3.6 Compararonse as solucions de unién desde o punto de vista econdmico.

CA3.6.2 Relaciénanse os conceptos xerais econdmicos coas particularidades do proceso.

CA3.6.3 Cofiecénse e relacionanse os parametros que afectan a economia dodo proceso.

CA3.6.4 Claculanse correctamente as variables do proceso para os distintos criterios econémicos.

-12 -
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CA3.7 Valorouse a influencia dos parametros de unién no custo final do produto.

CA3.9 Realizouse o orzamento do proceso.

CA3.9.2 Relacionanse os conceptos xerais de orzamentos coas particularidades do proceso.

CA3.9.3 Calculase correctamente o orzamento do proceso.

0CA3.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

4.5.¢) Contidos

Contidos

Corte mecanico, punzonamento, tradeadura, roscaxe, chafranamento de bordos, extrusionamento, abucinamento e rebordeamento.

Roscaxe, chafranamento de bordos.

Métodos de desefio da peza. Lifias de trazado. Sistemas de aproveitamento de sobrantes. Técnicas de anifiamento.

Uniéns soldadas, remachadas, pegadas e desmontables: descricion e caracteristicas.

Célculo de custos de procesos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe.

Célculo de custos en procesos de unions desmontables.

Documentacién técnica de corte, mecanizado, conformacion, union e montaxe en construcions metalicas: follas de procesos (de trazado e marcaxe, de mecanizado, de conformacion, de unién e de montaxe); planos e listaxes de materiais.

4.6.a) Identificacién da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
6 DEFINICION DE PROCESOS DE MECANIZADO EN CONSTRUCIONS METALICAS 20
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4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

thCIB

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Establece procesos de mecanizado, corte e conformacion, con xustificacién da sta secuencia e das variables de control de cada fase. NO
RA2 - Establece os procesos de unién e montaxe, con definicion das especificacions e as variables de proceso. NO
RA3 - Determina os custos de mecanizado, conformacién, unidn e montaxe, analizando os custos das soluciéns de fabricacion. NO

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse os procedementos de fabricacion que intervefien nas construcidns metalicas.

CA1.1.3 Describironse os procedementos de mecanizado que intervefien nas construcions metalicas.

CA1.2 Relacionaronse as operacions dos procedementos de mecanizado, conformacion, montaxe e unién, coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA1.2.3 Relacionaronse as operaciéns dos procedementos de mecanizado coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA\1.3 Definiuse a secuencia das operacions.

CA1.3.4 Definiuse a secuencia das operacions nos procesos de mecanizado.

CA1.4 Interpretaronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA1.5 Especificaronse ou calcularonse os parametros de operacion.

CA1.6 Determinouse e calculouse o tempo de cada operacion.

CA1.7 Realizouse a analise modal de fallos e efectos do proceso e de produto.

CA1.8 Describironse os aspectos do plan de prevencién de riscos laborais € ambiental que afecten ao proceso.

CA1.8.3 Describironse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais e ambiental que afecten aos procesos de mecanizado.
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Criterios de avaliacion

CA1.9 Identificouse a informacion salientable contida nos planos de fabricacion.

CA1.9.3 Identificouse a informacion salientable contida nos planos de fabricacion referente aos procesos de mecanizado.

0CA1.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracién das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos)

CA2.1 Identificouse a informacion salientable contida nos planos de fabricacion.

CA3.1 Identificaronse os compofientes de custo dos procesos de mecanizado, conformacién, unién e montaxe.

CA3.1.4 Identificaronse os compofientes de custo dos procesos de montaxe.

CA3.2 Compararonse as solucions do mecanizado desde o punto de vista econémico.

CA3.6 Compararonse as solucions de unién desde o punto de vista econémico.

CA3.6.2 Relaciénanse os conceptos xerais econdmicos coas particularidades do proceso.

CA3.6.3 Cofiecénse e relacionanse os parametros que afectan a economia dodo proceso.

CA3.6.4 Claculanse correctamente as variables do proceso para os distintos criterios econémicos.

CA3.9 Realizouse o orzamento do proceso.

CA3.9.2 Relacionanse os conceptos xerais de orzamentos coas particularidades do proceso.

CA3.9.3 Calculase correctamente o orzamento do proceso.

0CA3.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

4.6.e) Contidos

Contidos

Maquinas e ferramentas para mecanizado en construcions metalicas.

Métodos de desefio da peza. Lifias de trazado. Sistemas de aproveitamento de sobrantes. Técnicas de anifiamento.
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Contidos

Célculo de tempos de procesos de mecanizado, conformacién, unién e montaxe.

Célculo de custos de procesos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe.
Célculo de custos de mecanizado.

Elaboracion de orzamentos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe.

Documentacién técnica de corte, mecanizado, conformacion, unién e montaxe en construciéns metalicas: follas de procesos (de trazado e marcaxe, de mecanizado, de conformacion, de unién e de montaxe); planos e listaxes de materiais.

4.7.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

7 PROCESOS DE MONTAXE 6

4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Establece procesos de mecanizado, corte e conformacion, con xustificacién da sta secuencia e das variables de control de cada fase. NO
RA2 - Establece os procesos de unién e montaxe, con definicion das especificacions e as variables de proceso. NO
RA3 - Determina os custos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe, analizando os custos das soluciéns de fabricacion. NO

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.2 Relacionaronse as operaciéns dos procedementos de mecanizado, conformacién, montaxe e union, coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos € os Utiles necesarios.

CA1.2.4 Relacionaronse as operacidns dos procedementos de montaxe coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos € os Utiles necesarios.

CA1.3 Definiuse a secuencia das operacions.

CA1.3.5 Definiuse a secuencia das operacions nos procesos de montaxe.
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Criterios de avaliacion

CA1.8 Describironse os aspectos do plan de prevencién de riscos laborais € ambiental que afecten ao proceso.

CA1.9 Identificouse a informacion salientable contida nos planos de fabricacion.

0CA1.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

CA2.1 Identificouse a informacion salientable contida nos planos de fabricacion.

CA2.1.2 Identificouse a informacion salientable contida nos planos de fabricacion referente aos procesos de montaxe.

CA2.2 Describironse os procedementos de unién e montaxe que intervefien nas construcions metalicas.

CA2.2.2 Describironse os procedementos de montaxe que intervefien nas construcions metalicas.

CA2.3 Relacionaronse as operacions dos procedementos de unién e montaxe coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA2.3.2 Relacionaronse as operacions dos procedementos de montaxe coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA2.4 Determinouse e calculouse o tempo de cada operacion.

CA2.5 Describironse as caracteristicas dos tipos das unidns empregadas en construciéns metalicas.

CAZ2.6 Interpretaronse as especificacions técnicas, as caracteristicas do produto para unir e os requisitos da clientela

CA2.7 Interpretaronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.8 Definiuse a secuencia das operacions.

CA2.9 Realizouse a analise modal de fallos e efectos do proceso e de produto.

CA2.10 Describironse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais e ambiental que afecten ao proceso.

0 CA2.10.4 Describironse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais e ambiental que afecten aos procesos de unions atornilladas

0 CA2.10.5 Describironse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais e ambiental que afecten aos procesos de montaxe
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thCIB

Criterios de avaliacion

CA2.11 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

CA3.1 Identificaronse os compofientes de custo dos procesos de mecanizado, conformacién, unién e montaxe.

CA3.1.4 Identificaronse os compofientes de custo dos procesos de montaxe.

CA3.1.4.1 Obtivose a estrutura dos costes dun proceso de montaxe.

CA3.1.4.2 Seguiuse o procedemento axeitado para obter o custo dun proceso de montaxe.

CA3.1.4.3 Fixose correctamente o calculo do custo dun proceso de montaxe.

CA3.2 Compararonse as solucions do mecanizado desde o punto de vista econémico.

CA3.2.2 Relacioénanse os conceptos xerais econdmicos coas particularidades do proceso.

CA3.2.3 Cofiecénse e compréndense as variables do proceso que afectan a economia do proceso.

CA3.2.4 Claculanse correctamente as variables do proceso para os distintos criterios econémicos.

CA3.3 Valorouse a influencia dos parametros do mecanizado no custo final do produto.

CA3.6 Compararonse as solucions de unién desde o punto de vista econdmico.

CA3.8 Compararonse as solucions de montaxe desde o punto de vista econdmico.

CA3.8.2 Relaciénanse os conceptos xerais econdmicos coas particularidades do proceso.

CA3.8.3 Cofiecénse e relacionanse os parametros que afectan a economia dodo proceso.

CA3.8.4 Claculanse correctamente as variables do proceso para os distintos criterios econémicos.

CA3.9 Realizouse o orzamento do proceso.

CA3.9.2 Relacionanse os conceptos xerais de orzamentos coas particularidades do proceso.
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Criterios de avaliacion

CA3.9.3 Calculase correctamente o orzamento do proceso.

0CA3.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

4.7.e) Contidos

Contidos

Técnicas de montaxe. Utiles e equipamentos utilizados en montaxes.

Uniéns soldadas, remachadas, pegadas e desmontables: descricion e caracteristicas.

Procesos de soldaxe: oxiacetilénica, eléctrodo revestido, TIG, MIG/ MAG, FCMAW, SAW, ultrasons, plasma, friccion, laser, inducion, proxeccién térmica, etc. Normas e taboas: aplicacion.
Célculo de custos de procesos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe.

Célculo de custos en procesos de montaxe.

Documentacion técnica de corte, mecanizado, conformacidn, unién e montaxe en construciéns metalicas: follas de procesos (de trazado e marcaxe, de mecanizado, de conformacion, de unién e de montaxe); planos e listaxes de materiais.

4.8.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

8 ORGANIZACION DE RECURSOS PRODUTIVOS. 12

4.8.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA4 - Organiza a disposicion dos recursos na area de producion, tendo en conta a relacién entre a stia disposicion fisica e o proceso de fabricacion. Sl
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4.8.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

thCIB

Criterios de avaliacion

CA4.1 Aplicaronse as técnicas de mellora da distribucion en planta dos equipamentos e as persoas.

CA4.1.1 Cofécense os tipos de distribucion en planta.

CA4.1.2 Determinase a mellor ditribucion en planta para un proceso de fabricacion

CA4.1.3 Obtense a distribucion en planta dun proceso de fabricacién aplicando correctamente os métodos de distribucion en planta.

CA4.2 Definironse os postos de traballo, a localizacién dos equipamentos e os fluxos de materiais.

CA4.2.1 Aplicarénse correctamente os métodos para desefiar cadeas de montaxe.

CA4.2.2 Calcularonse correctamente os indicadores de eficiencia dunha cadea de montaxe.

CA4.3 Interpretéronse as etapas e as fases do proceso.

CA4.4 Propuxéronse solucions alternativas para a distribucién dos recursos.

CAA4.5 Dispuxose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA4.6 Actuouse con rapidez en situaciéns problematicas.

CA4.7 Interpretaronse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais € ambiental aplicables & distribucion en planta dos equipamentos e das persoas.

CA4.8 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

4.8.e) Contidos

Contidos

Documentacién técnica de corte, mecanizado, conformacion, union e montaxe en construcions metalicas: follas de procesos (de trazado e marcaxe, de mecanizado, de conformacion, de unién e de montaxe); planos e listaxes de materiais.

Distribucion de instalacions e medios de montaxe de maquinaria e equipamentos en construcions metalicas: areas de traballo, lifias de traballo, maquinas e distribucion de posicion fixa.
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jB|ICIB

Contidos
Distribucion orientada ao proceso.
Distribucion orientada ao produto.
4.9.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
9 METROLOXIA DIMENSIONAL 16
4.9.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Define o plan de proba e ensaios co fin de comprobar o nivel de fiabilidade e calidade do produto, € elabora o procedemento de inspeccion. NO
RA2 - Opera coas maquinas e 0s equipamentos que intervefien nas probas e nos ensaios, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e os resultados obtidos. NO

4.9.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.3 Describironse os instrumentos e os dispositivos de verificacidn e control utilizados en construcions metélicas.

CA1.4 Determinaronse os equipamentos e os elementos de verificacion e control necesarios para realizar as probas € 0s ensaios.

CA1.5 Determinaronse os equipamentos de seguridade necesarios para realizar as probas € 0s ensaios.

CA1.11 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

CA2.2 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar ensaios destrutivos e non destrutivos.

0CA2.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).
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4.9.¢e) Contidos

jB|ICIB

Contidos
Técnicas de verificacion e control. Instrumentos de medicién dimensional.
Instrumentos de verificacion.
Seguridade das probas e 0s ensaios.
4.10.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracién
10 ENSAIOS DESTRUTIVOS APLICADOS EN CONSTRUCION METALICAS 18
4.10.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Define o plan de proba e ensaios co fin de comprobar o nivel de fiabilidade e calidade do produto, e elabora o procedemento de inspeccion. NO
RA2 - Opera coas magquinas e 0s equipamentos que intervefien nas probas e nos ensaios, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e os resultados obtidos. NO

4.10.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse os ensaios destrutivos e non destrutivos que se realizan en construciéns metalicas.

CA1.3 Describironse os instrumentos e os dispositivos de verificacion e control utilizados en construciéns metélicas.

CA1.4 Determinaronse os equipamentos e os elementos de verificacion e control necesarios para realizar as probas e 0s ensaios.

CA1.5 Determinaronse os equipamentos de seguridade necesarios para realizar as probas € 0s ensaios.

CA1.6 Identificaronse as probas e os ensaios destrutivos e non destrutivos que se realizan nas construcions metalicas.

CA1.7 Relacionaronse os defectos tipicos de soldadura cos tipos de ensaios.
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Criterios de avaliacion

CA1.8 Aplicouse a normativa relativa a ensaios e analises en construcions metalicas.

CA1.9 Describironse os procedementos de inspeccion.

CA1.10 Documentouse ordenadamente un procedemento de inspeccion cumprindo os estandares do sector.

CA1.11 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

CA2.2 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar ensaios destrutivos e non destrutivos.

CA2.3 Prepararonse e acondicionaronse os materiais e as probetas necesarias para a execucion das probas e os ensaios.

CA2.4 Executaronse probas e ensaios aplicando as normas e os procedementos adecuados.

CA2.5 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CAZ2.7 Identificaronse as deficiencias debidas & programacion, & preparacion e ao equipamento, asi como as condiciéns e aos parametros de fabricacion.

CA2.8 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.9 Actuouse metodicamente, con rapidez e con seguridade en situaciéns problematicas.

0CA2.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

4.10.e) Contidos

Contidos

Procedementos e tipos de probas.
Procedementos e tipos de ensaios destrutivos: traccién, compresion, dureza, resiliencia, fatiga, flexion, chispa, pregamentoo e embuticion.
Determinacién das probas e os ensaios: procedemento e normativa. Homologacion.

Utiles e elementos: criterios de realizacion e de aceptacion.
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Contidos
Traccién, compresion, dureza, resiliencia, fatiga, flexion, chispa e pregamento.
Seguridade das probas e 0s ensaios.
4.11.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
11 ENSAIOS NON DESTRUTIVOS APLICADOS EN CONSTRUCIONS METALICAS 18
4.11.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Define o plan de proba e ensaios co fin de comprobar o nivel de fiabilidade e calidade do produto, e elabora o procedemento de inspeccion. NO
RA2 - Opera coas magquinas e os equipamentos que intervefien nas probas e nos ensaios, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e os resultados obtidos. NO

4.11.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucioén dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse os ensaios destrutivos e non destrutivos que se realizan en construciéns metalicas.

CA\1.3 Describironse os instrumentos e os dispositivos de verificacion e control utilizados en construcions metélicas.

CA1.4 Determinaronse os equipamentos e os elementos de verificacion e control necesarios para realizar as probas e os ensaios.

CA1.5 Determinaronse os equipamentos de seguridade necesarios para realizar as probas e os ensaios.

CA1.6 Identificaronse as probas e os ensaios destrutivos e non destrutivos que se realizan nas construciéns metélicas.

CA1.7 Relacionaronse os defectos tipicos de soldadura cos tipos de ensaios.

CA1.8 Aplicouse a normativa relativa a ensaios e analises en construcions metalicas.
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Criterios de avaliacion

CA1.9 Describironse os procedementos de inspeccion.

CA1.10 Documentouse ordenadamente un procedemento de inspeccion cumprindo os estandares do sector.

CA1.11 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

CA2.2 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar ensaios destrutivos e non destrutivos.

CA2.3 Prepararonse e acondicionaronse os materiais e as probetas necesarias para a execucion das probas e os ensaios.

CA2.4 Executaronse probas e ensaios aplicando as normas e os procedementos adecuados.

CA2.5 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CAZ2.7 Identificaronse as deficiencias debidas & programacion, & preparacion e ao equipamento, asi como as condicidns e aos parametros de fabricacion.

CA2.8 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.9 Actuouse metodicamente, con rapidez e con seguridade en situaciéns problematicas.

0CA2.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

4.11.e) Contidos

Contidos

Procedementos e tipos de probas.

Procedementos e tipos de ensaios non destrutivos: particulas magnéticas, liquidos penetrantes, ultraséns, raios X e inspeccion visual.
Determinacion das probas e os ensaios: procedemento e normativa. Homologacion.

Utiles e elementos: criterios de realizacion e de aceptacion.

Particulas magnéticas, liquidos penetrantes, ultraséns e inspeccion visual.
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Contidos
Seguridade das probas e os ensaios.
4.12.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
12 DEFECTOLOXIA DAS CONSTRUCIONS METALICAS 16
4.12.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Define o plan de proba e ensaios co fin de comprobar o nivel de fiabilidade e calidade do produto, e elabora o procedemento de inspeccion. NO
RA2 - Opera coas magquinas e os equipamentos que intervefien nas probas e nos ensaios, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e os resultados obtidos. NO

4.12.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.7 Relacionaronse os defectos tipicos de soldadura cos tipos de ensaios.

CA1.11 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracién das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

CA2.2 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar ensaios destrutivos e non destrutivos.

CA2.3 Prepararonse e acondicionaronse os materiais e as probetas necesarias para a execucion das probas e os ensaios.

CA2.4 Executaronse probas e ensaios aplicando as normas e os procedementos adecuados.

CA2.7 Identificaronse as deficiencias debidas & programacién, & preparacion e ao equipamento, asi como &s condicidns e aos parametros de fabricacion.

0CA2.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).
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4.12.e) Contidos

jB|ICIB

Contidos
Defectoloxia.
4.13.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
13 PROBAS APLICADAS AS CONSTRUCIONS METALICAS 4
4.13.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Define o plan de proba e ensaios co fin de comprobar o nivel de fiabilidade e calidade do produto, € elabora o procedemento de inspeccion. NO
RA2 - Opera coas maquinas e 0s equipamentos que intervefien nas probas e nos ensaios, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e os resultados obtidos. NO

4.13.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.2 Describironse as probas de carga, de estanquidade, de presion hidrostatica, etc., realizadas en construcions metalicas.

CA1.4 Determinaronse os equipamentos e os elementos de verificacion e control necesarios para realizar as probas € os ensaios.

CA1.5 Determinaronse os equipamentos de seguridade necesarios para realizar as probas € 0s ensaios.

CA1.8 Aplicouse a normativa relativa a ensaios e analises en construcions metalicas.

CA1.9 Describironse os procedementos de inspeccion.

CA1.10 Documentouse ordenadamente un procedemento de inspeccion cumprindo os estandares do sector.

CA1.11 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).
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Criterios de avaliacion

CA2.1 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar probas de carga, de estanquidade e de presion hidrostatica.

CA2.4 Executaronse probas e ensaios aplicando as normas e os procedementos adecuados.

CA2.5 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CAZ2.7 Identificaronse as deficiencias debidas & programacion, & preparacion e ao equipamento, asi como as condicidns e aos parametros de fabricacion.

CA2.8 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.9 Actuouse metodicamente, con rapidez e con seguridade en situaciéns problematicas.

0CA2.10 Actuouse con boa actitude (puntualidade, faltas de asistencia xustificadas, participacion, traballo en equipo, respecto, rigor na elaboracion das tarefas, cumprimento das datas de entrega dos traballos).

4.13.e) Contidos

Contidos

Procedementos e tipos de probas.

Probas de carga, de estanquidade e de presién.

Determinacion das probas e os ensaios: procedemento e normativa. Homologacion.
Utiles e elementos: criterios de realizacion e de aceptacion.

Probas de carga, de estanquidade e de presién.

Seguridade das probas e os ensaios.
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

Dado que o médulo acredita competencias os contidos minimos esixidos son todos os contidos que aparecen detallados no curriculo imposto pola lexislacion vixente.

Alumnos con dereito a avaliacién continua.

Sk Rk Rk

O mdédulo desenvolvese ao largo dos dous primeiros trimestres do segundo curso do ciclo formativo. a avaliacion do médulo se realizara de forma continua. Hai duas avaliacidns parciais: a de decembro e a de
marzo. Esta Ultima é a avaliacion previa a FCT e a sUa nota coincidira coa nota final do médulo.

Para a avaliacién do médulo contémplanse dous tipos de probas:

1. Un ou varios exames parciais (proba escrita) en cada trimestre sobre os contidos desenvolvidos en clase. As preguntas que figuren neste exame estaran agrupadas por unidade didactica. O conxunto de
preguntas correspondente a unha mesma unidade didactica tera unha puntuacién de 0 a 10 puntos e 0 seu peso na nota global do exame sera o que resulte de dividir o nimero de horas dedicado a esa unidade
didactica entre 0 nimero de horas dedicadas a todas unidades didacticas que se avalian no exame.

Habera un exame final no que os alumnos poderan subir a nota obtida nos exames parciais en cada unidade didactica.

2. Traballos realizados en clase sobre os contidos desenvolvidos en clase. Cada un de estes traballos sera avaliado cunha nota comprendida entre 0 e 10 e a stia ponderacién na nota media dos traballos do
curso estara en concordancia co tempo asignado a cada un deles. Todos os traballos teran fecha limite de entrega que se comunicara ao alumno cando se lle propofia a realizacién do mesmo. Poderanse entregar
en fecha posterior pero por cada dia de retraso descontaranse 0,25 puntos sempre que a puntuacion do traballo sexa superior a 5. No caso de que un traballo entregado fora de prazo tefia unha puntuacién superior
a 5 e, por efecto do desconto antes mencionado resulte unha nota inferior a 5, a nota do traballo sera de 5.

Para obter a nota final do modulo, NM, seguirase o procedemento seguinte:

1°. Obtense a nota media do médulo, NM, mediante a férmula seguinte:

NM=0,2NAC + 0,8 - (cntc -NTC +cn - NTE)

onde

NAC = Nota da aptitude en clase (participacion, puntualidade, interese, axuda aos comparieiros, aproveitamento, realizacion de traballos relacionados co médulo, apuntes tomados nas clases, ¢,).

NTC = Nota media dos traballos realizados no periodo (trimestre ou curso). NTC esta comprendida entre 0 e 10. Para poder aprobar o modulo a nota media dos traballos realizados debe ser igual ou superior a 5.
cntc = coeficiente de ponderacion dos traballos realizados durante o periodo. Como norma xeral este coeficiente sera igual ao resultado de dividir o nimero de horas lectivas dedicadas aos traballos entre o numero
total de horas do periodo lectivo.

NE = Nota media dos exames realizados durante o curso. NE esta comprendida entre 0 e 10. Para poder aprobar o médulo a nota media de cada un dos exames debe ser igual ou superior a 4. Os alumnos que non
obtefian a nota minima esixida poderan realizar un exame de recuperacion antes da avaliacion previa @ FCT do mes de marzo onde teran a obriga de contestar as preguntas das unidades didacticas nas que non
obtiveran no exame parcial unha nota superior a 4. Conservarase sempre a nota das unidades didacticas que sexa superior a 4.

cne = coeficiente de ponderacién dos exames realizados durante o periodo lectivo do mddulo. Como norma xeral este coeficiente serd igual ao resultado de dividir o nimero de horas lectivas non dedicadas aos
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traballos entre o nimero total de horas do periodo lectivo.

A suma dos coeficientes cne e cntc sera sempre de 1,0. o valor dependera de n° de traballos realizados durante o curso. En calquera caso cne no podera ser inferior a 0,5.

Todo alumno con NM inferior a 5 tera 0 médulo suspenso e, en consecuencia, tera unha puntuacion final no modulo de 4 ou inferior.
Todo alumno con NM inferior a 1 terd unha puntuacién final no médulo de 1.

2° A nota final do mddulo sera o enteiro mais proximo a nota media do modulo tendo en conta que os alumnos con nota media superior a 4 € inferior a 5 teran unha puntuacion final de 4.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

Alumnos con avaliacion negativa na avaliacion previa a FCT.

kkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkhkkkkkkkkkkkhkkkkkhkkkkkkkkkkkkk

Os alumnos que no obtefian avaliacion positiva na avaliacion parcial de marzo, previa & FCT, realizaran as actividades de recuperacion seguintes:

1. Asistencia a clases de recuperacion a razén de 4 sesiéns de 50 minutos por semana como minimo. Dependendo do nivel alcanzado anteriormente polo alumno, o profesor encargado podera reducir ou
aumentar o numero de clases de recuperacion as que o alumno debe asistir.

2. Realizacion e/ou mellora dos traballos realizados durante o curso. Conservase a nota dos traballos con puntuacion igual o superior a 5 realizados con anterioridade. En ningln dos traballos realizados
durante este periodo se obtera unha puntuacion superior a 5.

3. Realizacién doutros traballos distintos para subir a nota dos traballos.

4, Recuperacién dos exames no superados con anterioridade. Se conservara a nota das unidades didacticas con nota superior a 4.

Alumnado con perda de avaliacion continua

Kkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkk

No caso de alumnos con perda do dereito a avaliacidn continua todas as actividades de recuperacidn anteriores faranse para preparar a proba a que tefien dereito pero non se teran en conta para a sta avaliacion.

Alumnos con avaliacién negativa na avaliacion final.

Fkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkhkkkkkhkkkkkkhhkhhkkkkkkkkkk

Estes alumnos deberan matricularse de novo no 2° curso do ciclo formativo e non se lles tera en conta o realizado neste curso.
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6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacién extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacién continua

Estes alumnos seran avaliados mediante un exame (proba escrita e/ou oral) ao final do terceiro trimestre. O exame estara en concordancia cos contidos minimos esixidos que son os que aparecen detallados no
curriculo. A stia modalidade, estrutura e duracién sera comunicada con suficiente anterioridade aos alumnos afectados. En ninguin caso a duracién do mesmo podera ser inferior ao 5% da duracién do médulo
formativo.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliaciéon da propia practica docente

7. Procedemento sobre 0 seguimento da programacién e a avaliacion da propia practica docente

SEGUIMENTO DA PROGRAMACION

>Diario das actividades e contidos desenvoltos nas clases en formato dixital.

>Resumo ao final de cada unidade didactica no que se reflictan as desviacions sobre a programacion prevista e as stas causas.
>utilizacion da aplicacion web de seguimento da programacion.

AVALIACION DA PRACTICA DOCENTE

Kbk kb kb kbbb kbR

Tera en conta:

>Grado de cumprimento coa programacion e co curriculo.

>Notas dos alumnos.

>Qpinién dos alumnos recollida mediante enquisa andnima sobre as realizacidns de aprendizaxe acadadas por eles.

>Qpinién dos alumnos recollida mediante enquisa andnima sobre a practica docente do profesor.

-31-



CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E Bl |C | B
FORMACION PROFESIONAL ANEXO XlII

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

8. Medidas de atencidn a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacién da avaliacién inicial

> Consulta ao titor do curso anterior.
> Consulta do expediente académico no XADE.
> Observacion.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Contémplanse soamente se 0 alumno non obtén nota suficiente nos exames e/ou traballos:

> Na parte referente aos contidos conceptuais: explicacién de dibidas nas horas de titoria.

> Na parte correspondente aos contidos procedementais:
- proposta de repeticion das preguntas non contestadas satisfactoriamente para a sla a stia autocorreccién ou correccion nas titorias.
- proposicion da realizacién doutros exercicios similares para a stia autocorreccion ou correccion nas titorias.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacion da educacion en valores

Os valores son transmitidos polo profesor co seu comportamento nas clases e na titoria: puntualidade, orde na exposicién das unidades didacticas, actitude dialogante e de respecto cara os demais.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Non se contemplan
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10.0utros apartados

10.1) RAs INTRODUCIDOS

Resultados de aprendizaxe esenciais de médulos de 1° curso non adquiridos a causa da pandemoa Covid-19 e introducidos neste médulo.

Non son necesarios.

10.2) RAs NON ESENCIAIS

Resultados de aprendizaxe do modulo non considerados esenciais

Consideranse non esenciais aqueles RAs non relacionados directamente cas unidades de competencia que acredita o0 modulo e son:

UNIDADE FORMATIVA MP0247_22: plan de probas e ensaios.
>>RA1. Define o plan de proba e ensaios co fin de comprobar o nivel de fiabilidade e calidade do produto, e elabora o procedemento de inspeccidn.
>>RA2. Opera coas maquinas e 0s equipamentos que intervefien nas probas e nos ensaios, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e os resultados obtidos.

Estes RAs corresponde as unidades didacticas UD09, UD10, UD11, UD12 e UD13.

10.3) SECUENCIACION

Secuenciacion de RAs/UDs
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Co fin de desenvolver os maximos RAs esenciais de forma presencial trataranse primeiro estes RAs deixando para o final os non esenciais.

10.4) RECURSOS TELEMATICOS

Recursos telematicos a empregar

-33-



CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E Bl |C | B
FORMACION PROFESIONAL ANEXO XlII

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

>> Mentres a situacién da pandemia o permita as clases seran presenciais pero usarase a aula virtual do centro para almacenar (ou indicar mediante enlaces onde se atopa) a informacién (presentacions, exercicios,
material multimedia) correspondente as clases. Ademais todos os traballos deberan ser entregados en formato dixital, a través da aula virtual ou por correo electronico.

>> Se fora necesario recurrir &s clases telematicas utilizaranse os recursos que a Conselleria pofia a disposicién para tal fin.

>> |dentificarase a principio de curso aos alumnos que non tefian recursos para a teleformacion.
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