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1.Repositorios de desefos

2.Desenando en Tinkercad

3.Impresora 3D Creality
CR-200B
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Thingiverse Repositorios

Thingiverse - Digital Designs for X + B = *
& C @ thingiverse.com @2 v 0@ :
1 H H ™ Fa X = = o
UltiMaker Thlﬂgl\fel se £ search Thingiverse Explore Education Create -+ SignUp
Popular Last 30 Days s All Things s Filter By ~
ﬁe Simple Twist Open Mushroom ‘-‘.‘ Harry Potter Hat Advertisement ﬁ Ultra-Smooth Running Spool Holders

RUNNING ULTRA:SMOOTH)

O 349% O 2182 4
—}— Collect Thing + Collect Thing
|1| Share |i| Share [9
g Bambu Lab P1 /X1 /X1C/ X1CC Filament ... e R2D2 Echo Dot 4 (Gen 4 & 5) Holder g Magic Screw Desk Toy

https.//www.thingiverse.com/



https://www.thingiverse.com/
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ARTE MODA  JOYAS CASA  ARQUITECTURA  ARTILUGIOS JUEGOS  HERRAMIENTAS  PICARO  VARIADO  IDEAS Q TOPSTLSY)  ALEATORIO G

DESCUBRE Y DESCARGA LOS MEJORES 3D

MODELOS PARA TU IMPRESORA 3D.

TOP DISENO

....‘ l‘“

S Rand NUKE, EL UKELELE ELECTRICO

IMPRIMIBLE EN 3D
Por jcnoguera

MNuke esta disenado para la impresion
30 desde cero. Todos los anqulos y
areas han sido probados paraunaim-
presion sequray fiable en la mayoria
de marcas y modelos de impresoras
3D0. Las piezas caben en camas de im-
presion de hasta 6"x6" y no requieren
material de soporte. Los montajes son
sencillos y s6lo requieren pegamento
y herramientas manuales.

DESCARGAR MODELO 3D

“onectando...
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TINKERCAD peseando L |

Puzzle co noso alumnado (1 peza por alumno)

EE Puzzle EE:I - C‘ Q
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Configuracion . . 0
1 Ajustar Rejilla mm -




ImpPREGORS v _

Creality CR-200B
Fileteador (Slicer)

« PrusaSlicer

e Cura
Problemas frecuentes




CR-200B Especificacions &=

Caracteristicas Técnicas

Tipo de extrusion: Sistema Bowden

e Extrusor: Mk8

¢ Volumen de Impresion: 200 x 200 x 200 mm c R zoo B
¢ Volumen total de laimpresora 3D: 411 x 435 x 503 mm % .
¢ Temperatura maxima boquilla: 250 °C
¢ Temperatura maxima cama: 100 °C

¢ Velocidad de impresion Maxima: 100 mm/s dependiendo del material
¢ Precision de impresion (grosor de capa) : 0.1mm

¢ Sensor de Filamento: Si

¢ Recuperacionde laimpresion: Si

¢ Admite material (filamento) de terceros: Si

e Diametro de Filamento: 1.75 mm

e Diametro del nozzle: 0.4 mm

¢ Filamentos compatibles: PLA, ABS, PETG, Flexibles...

¢ Formato de archivos compatibles: Gcode

¢ Nivelacion: Semiautomatica (Manual Asistida).



PrusaSlicer

Engadir a configuracion por def

& *Sin titulo - PrusaSlicer-2.5.0 basado

en >

Clic2r

Archivo Editar Ventana Ver Configuracion Ayuda

[®) plataforma @ Configuracion de Impresion

il Configuracién del filamento

Configuracion

[ Configuracion de la Impresora

ecto da nosa impresora

& Sencillo

Avanzado ® Experto L

| 1@ Creality CR-2008 (0.4 mm no

Zle)

B P

e Q B

3 General

Codigo G personalizado
&) Limites de la maquina
%7 Extrusor 1

Bl Notas

o] Dependencias

PrusaSlicer - Asistente de configuracidn

Bienvenido
Prusa FFF
Prusa MSLA
Otras Marcas
@ Creality FFF
Impresora personalizada
Filamentos
Actualizaciones
Recargar desde el disco
Asociacidn de archivos

Modo de vista

b L

Creality CR-10 § Pro V2

Creality CR-10 S Pro
o4 mm bogquilla
Alternar nozzles:
[J0.3 mm boquilla
[10.5 mm boquilla
[Closmm baquilla

Creality CR-20
[10.4 mm baquilla
Alternar nozzles:
[10.3 mm beoguilla
[Jo.5 mm boquilla
[]10.6 mm boquilla

[Jo4 mm boquilla
Alternar nozzles:

[J0.3 mm boquilla
[10.5 mm boquilla
[(10.6 mm boquilla

Creality CR-20 Pro
[]0.4 mm boquilla
Alternar nozzles:

[10.3 mm beguilla
[]0.5 mm boquilla
[10.6 mm boquilla

Creality CR-10 54
[(No4 mm boquilla
Alternar nozzles:
[]0.3 mm boquilla
[10.5 mm boquilla
[(10.6 mm boquilla

Creality CR-200B
[+10.4 mm boquilla
Alternar nozzles:

[10.3 mm bequilla
[]o.5 mm boquilla
[10.6 mm boquilla

Creality CR-10 55
o4 mm boquilla
Alternar nozzles:

[10.3 mm boquilla

Creality CR-8
[Jo.4 mm boquilla
Alternar nozzles:

[10.3 mm bequilla
[Jo.5 mm boquilla
[10.6 mm boquilla

Selecciona todas las impresoras estandar

< Anterior

Siguiente =

Terminar

Cancelar




PrusaSlicer

® #Sin titulo - PrusaSlicer-2.5.0 basado en Slic3r

Archivo Editar ana Ver Configuracién Ayuda
[®) Plataforma Configuracién de Impresién

Tipo de funcian Tiempo Porcentaje

. Perimetro

Perimetro externo 1hdm 33.0% 1,79m 5349

Relleno interno 27m
Relleno solide 28m
Relleno solide superior 30s

Relleno de puente

3s

2
Falda/Balsa 225
Personalizado 5

Tiempos estimados de impresion:

45

Primera capa: 5m

Total: 3h13m

Il Configuracién del filamento

Filamento usado

ar

2479
1,399

0.':.":! (1]

" Configuracién de la Impresora

onfiguracion &=

Sencillo

= a

X

Avanzado @ Experto

Vista | Tipo de funcion | Mostrar |Opciones

339553

339013

b

‘wp

&

Configuracién de impresion :

Soportes: | Ninguno

[ Configuracién_ender3v2_estandar v‘
Filamento :
B Generic PLA @CREALITY - Copiar v|@
Impresora :
| 5 B Creality CR-2008 (0.4 mm nozzle) v|@

Relleno: | 15% ~| Balsa:[]

Nombre

/A Octopi_keychain.stl »

Edicién

re
-

1-Impresion
2-Filamento
3-Impresora

Informacion del laminado

Filamento Usado (g) 17,72
Filamento Usado (m) 5,94
Filamento Usado (mm?) 14288,91
Coste 035

_ Tiempo estimado de impresion;

: - modo normal 3h13m

- 0,20

M Exportar cédigo G

stl =—=P.gcode

.




Cura

CE3E3V2_Llama - UltiMaker Cura

Archivo Edicién Ver Ajustes Extensiones

Ultimaker CiLira

Preferencias  Ayuda

PRFPARAR

SLIPFRVTSAR
Vertipo Vista de capas

Combinacidn de colores

Marketnlace
Tipo de linea

Standard Quality -0.2mm X3 20% IQI Encen.. % Apagado v

i

T,
|

1-Impresion
2-Filamento
3-Impresora

"

Lista de objetos I

# CE3E3V2_Llama I

(® 1 hora 57 minutos
53.1%69.9% 10.0 mm

o ° stl=—=.gcode
QW I0O

Guardar en disco N

b
h



Impresion 3D

PLA ou ABS 7

PLA se fabrica a partir de almiddn
vegetal fermentado de fuentes
como el maiz, la yuca, la cana de
azucar o la pulpa de remolacha.

ABS se compone de tres
monomeros: acrilonitrilo, butadieno
y estireno.

PLA VS ABS

BIODEGRADABLE _ NO BIODEGRADABLE

NO EMISIONES AL AMBIENTE e S| EMISIONES AL AMBIENTE
A

TEMPERATURA 230¢2-260°

DIFiCIL DE MODELAR -- MAS FLEXIBLE


https://www.3dnatives.com/es/filamento-de-abs-impresion-3d-06062019/

Impresion 3D calidade vs Velocidade l

Quality [as % of top specimen]

100% 100%

90%
80%
70%
60%
50%
40%
30%
20%
10%

0%

1 Altura de
capa
2 Velocidade

10 15 30 60 90 120
Printing speed [mm/s]
https://bitfab.io/es/blog/problemas-impresion-3d



Impresion 3D Nivelado de cam

https://bitfab.io/es/blog/problemas-impresion-3d



Impresién 5D Tests de impresién [
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https.//all3dp.com/es/2/3d-print-models-modelos-torturar-impresora-3d/



Impresion 3D Tests todo en uno

https.//all3dp.com/es/2/3d-print-models-modelos-torturar-impresora-3d/



Impresién 5D  Tests de temperatura l

https://all3dp.com/es/2/3d-print-models-modelos-torturar-impresora-3d/



Impresién 5D Tests de retraccién

https.//all3dp.com/es/2/3d-print-models-modelos-torturar-impresora-3d/



Problemas 1-Fios (stringing) [

1

:

https://bitfab.io/es/blog/problemas-impresion-3d



Problemas 2-Gretas (cracking) [

https://bitfab.io/es/blog/problemas-impresion-3d



Problemas  3-Levantamento (warping) [

warping

https://bitfab.io/es/blog/problemas-impresion-3d



Problemas 4-Pé de elefante [

https://bitfab.io/es/blog/problemas-impresion-3d



Problemas 5-Sobrequecemento l

https://bitfab.io/es/blog/problemas-impresion-3d



Impresic')n 5D Resultados —
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