


GEOMETRÍA - Influencia
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Número de Cavidades
Viene determinado por: 
*el tamaño de la máquina disponible.
*la importancia de la seriela importancia de la serie.
*el precio del molde y de las piezas.
*el tamaño de la pieza.
*la complejidad y las formas de las piezasla complejidad y las formas de las piezas.
Explicación: 

Por razones de productividad, cuanto más pequeña es la pieza, mayor es 

el número de cavidades por molde  Cuando tenemos grandes series a el número de cavidades por molde. Cuando tenemos grandes series a 

fabricar, la multiplicación del número de cavidades, abarata el producto. 













Partes de un Molde

Subdivisión Básica:

Lado Fijo Lado MóvilLado Fijo
(Plato Fijo)

Lado Móvil
(Plato Móvil)(Plato Fijo) (Plato Móvil)





Expulsión / Inyecciónp / y

Molde Standard:

Inyección ExpulsiónInyección
(Lado Fijo)

Expulsión
(Lado Móvil)(Lado Fijo) (Lado Móvil)





Algunos Ejemplos de 
Moldes de Inyección 















Tipología & Figura 

Figura Directa  Molde  
con insertos 
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