




ALGUNAS CONSIDERACIONES

PREVIAS  SOBRE LOS MOLDES

Nota: Nota: 
Necesario tenerlas en cuenta antes de N c ar  t n r a  n cu nta ant   
comenzar a diseñar.



*Recibir el material fundido de la unidad de inyección. 
*Dar la forma geométrica requerida a la pieza, con las dimensiones, 
tolerancias y acabados superficiales requeridos por el diseño. 
*Enfriar el fundido hasta solidificarlo. 
* Soportar las presiones de inyección, sostenimiento y cierre durante 

d  l i l  d  ld  todo el ciclo de moldeo. 
*Mantener la pieza enfriando el tiempo estimado para su conformación. 
* Exp ls  l  pi  d l m ld  n l  m n  f  d  xp lsión p sibl  * Expulsar la pieza del molde con la menor fuerza de expulsión posible, 
sin dañarla estética, mecánica, funcional o dimensionalmente. 
*Garantizar la seguridad de montaje  desmontaje  operación y Garantizar la seguridad de montaje, desmontaje, operación y 
mantenimiento. 
*Asegurar que el ciclo de inyección sea lo más corto posibleAsegurar que el ciclo de inyección sea lo más corto posible



Podemos decir que un buen diseño es aquel que se caracteriza 

por la durabilidad y la eficiencia del producto. Es por ello, que por a ura a  y a f c nc a  pro ucto. Es por o, qu  

teniendo en cuenta todos los factores anteriormente 

d   d  d  ld  d b    f  reseñados, nuestro diseño de molde debe tener como fin: 

*Maximizar la productividad de la empresa y reducir los p p y

costes de producción.  

*Ad pt s  l d  d  imi t s t ló i s  l *Adaptarse al grado de conocimientos tecnológicos y al 

equipamiento productivo que posea la empresa.



Diseño de un Molde

Condicionantes Principales:
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Elección de los Aceros
Se comprende que un acero no puede presentar todas las propiedades requeridas, para 
abarcar todos los posibles mecanismos de fallo, que se puedan presentar durante la vida de p f , q p p
un molde. Por ello, antes de fabricar un molde, es preciso decidir y estudiar cuáles son las 
propiedades indispensables impuestas por su aplicabilidad. Podemos basar nuestra toma de 
elección del acero, teniendo en cuenta los siguientes puntos de vista: 

*Tipo de plástico a inyectar: exigencias relativas a corrosión, abrasión, conductibilidad 
térmica y viscosidad.

*Tipo y magnitud del esfuerzo mecánico previsible: tamaño de la cavidad, presión de 
inyección, variaciones de forma en el molde, presión residual necesaria. 

*Método de obtención del vaciado del bloque: arranque de viruta, estampado en frío, 
erosión, …

*Tratamiento Térmico necesario: con sus correspondientes variaciones de las 
dimensiones.

De acuerdo con las consideraciones anteriores  procederemos a la elección del acero De acuerdo con las consideraciones anteriores, procederemos a la elección del acero 
apropiado entre las diferentes gamas que ofrecen los suministradores de aceros, que 
encontramos en el mercado. 



Contracción - DefiniciónContracción - Definición

es la reducción de volumen inmediata que sufre 

un  pi  m ld d  u nd  s  ti  d l m ld   una pieza moldeada cuando se retira del molde y 

se enfría hasta temperatura ambiente. Se suele se enfría hasta temperatura ambiente. Se suele 

expresar como la diferencia relativa de 

dimensiones, entre la pieza y la cavidad donde 

ha sido moldeada.



IMPORTANTE: para el dimensionamiento correcto de machos y IM O N E para e  d mens onam ento correcto de machos y 
cavidades de un molde, debemos aplicar el porcentaje de contracción 
(especificado para el material a inyectar), en todas sus dimensiones. 
Los factores que influyen en la contracción de una pieza son: Los factores que influyen en la contracción de una pieza son: 
•Geometría de la pieza
•Temperatura del molde
Presión de Inyección•Presión de Inyección

•Tiempo del Ciclo



Tipo de Inyección
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Fuerza de Cierre Necesaria - Cálculo


