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Un nuevo salto
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TECNOLOGIAS

Controladores programables Comunicaciones industriales
Sistemas de identificacion Control de movimiento
Procesos continuos Cuadros eléctricos
Motores eléctricos Vision artificial
Manipulacion SCADA/HMI

Neumatica Hidraulica
Sensores Robdtica
M.E.S. E.R.P.

Vacio




Los nuevos términos industriales

Big Data
Robotica colaborativa

Fabricacion aditiva
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¢ Por qué nos hablan tanto de 4.0?
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. Regiones desarrolladas
- Centros de poder de

las regiones desarrolladas
- Regiones emergentes de primer nivel

- Repiones emergentes de segundo nivel

Dos grandes regiones de crecimiento
econémico emergente (Latinoamérica y Asia)

Deslocalizacion de empresas

Segunda fase de deslocalizacion
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La industria no se puede ver solo por su evolucion tecnoldgica
La industria evoluciona porque evolucionan las formas de consumir

jAdaptate al consumo, no a la tecnhologia!
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El ser humano racional

Convierte en habito sus pasiones, para satisfacer sus emociones.
Aristoteles

N
5



El desarrollo de nuestra sociedad y la forma de percepcion de cada
individuo, nos obliga a satisfacer nuevos habitos de compra con
productos que satisfagan nuevas emociones.

OMATIZACION 4.0



La industria actual

Se ha centrado en satisfacer una demanda racional, centrada en la
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Pero los habitos de compra, estan en
constante cambio

El lunes es perfecto para mi.
El martes me parece monaotono.
El miércoles me genera insatisfaccion.

El jueves me revienta verlo.

El viernes necesito cambiar urgentemente.
El sabado compro algo nuevo.

El domingo me pregunto porqué todavia no lo estoy disfrutando.
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Maquinas para empresas Maquinas para personas

El reto, no es la tecnologia de las maquinas, ni el nivel de automatizacion.

El reto es hacer maquinas que se adapten a un crecimiento exponencial
de clientes diferentes.

Maquinas nuevas para clientes diferentes

o
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de los

1aS

ble agrupar las tendenc

Es pos
clientes?
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Las 5 claves del consumidor actual

1. Diferenciacion QQ'Q\

2. Adaptacion

3. Eficiencia zﬂ
4. Imagen 2%’,

5. Impacto Q
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¢, Como se traduce esto en la industria?
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8 MUDAS

La piramide de la excelencia.
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1. Diferenciacion

Hoy

POBC

Un producto --- varios formatos.
Diferentes formatos --- una maquina.

Una maquina --- pequenas series de lotes a medida.
Un producto --- formatos personalizados.
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¢ Qué cambia industrialmente?
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2. Adaptacion

[0}

Produccidon basada en programacién de necesidades.

Produccién basada en demanda personalizada.

¢ Qué cambia industrialmente?

nuee
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3. Eficiencia

Hoy

Produccion basada en rentabilidad de producto.

Produccion basada en rentabilidad del proceso.

o
<
<
0
o
<
N
<
=
o
I—
=
=

¢ Qué cambia industrialmente?
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4. Imagen

Hoy

Productos basados en imagen de marca.

Produccion con imagen de marca, basados en culturas productivas.

¢ Qué cambia industrialmente?

\-\omogené\daé
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5. Impacto

Hoy

Productos basados en su impacto residual.

Productos basados en su impacto productivos y residual.
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¢ Qué cambia industrialmente?




iVamos a hacer maquinas 4.0!

Légica
externa
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Légica
maquina

Actuacion




Diseno de maquinas Hoy + (4.0)

« Movimientos
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 Modularidad
« Eficiencia
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La GRAN clave del diseno industrial futuro

. . \
* Movimientos
el * Energias
J/
. . \
v * Comunicaciones
Légica
control

* Diagnosis )
» Modularidad )
- Eficiencia )

¢, Hasta donde hay que profundizar sin perder rentabilidad?

1- La concepcidén de maquina
2- El diseno, las aplicaciones
3- La eleccion de componentes

o
:



¢Qué esta cambiando en la tecnologia de
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Flexibilidad

 Movimientos
« Energias

AUTOMATIZACION 4.0

Posicionamiento fisico
Neumatica

Control (valvulas direccionales):

Variables: Comunicacién / diagnosis / velocidad / disefno -

Mecanica (actuadores lineales / giro)

Variables: Presion / velocidad / multiposicion
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Flexibilidad

 Movimientos
« Energias

AUTOMATIZACION 4.0

Posicionamiento fisico
Neumatica

Control (Valvulas direccionales):

Variables: Comunicacion / diagnosis / velocidad /disefio




AUTOMATIZACION 4.0
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Flexibilidad

 Movimientos
« Energias

EXS00-GENZ Pameas et
GW Unit for EthorNat/IP @M
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Posicionamiento fisico il r—r——
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Error occurred

Control (valvulas direccionales):

B e crrecms e v ot

+ WEB display example

Variables: Comunicacion / diagnosis / velocidad /disefio

Electrovalvula



Flexibilidad

 Movimientos
« Energias

AUTOMATIZACION 4.0

Posicionamiento fisico
Neumatica

Control (valvulas direccionales):

Variables: Comunicacion / diagnosis / velocidad / disefio

Velocidad de operacion: colaboracién con la
vision artificial o robodtica de alta frecuencia
1.200 hz.

Velocidad de RE-comunicaciones:
colaboracion con robdtica colaborativa.

SVC.
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Flexibilidad

 Movimientos
« Energias

AUTOMATIZACION 4.0

Posicionamiento fisico
Neumatica

Control (valvulas direccionales):

Variables: Comunicacién / diagnosis / velocidad /diseino

Desde la integracion con el actuador (para el multiposicionamiento) hasta las
dedicadas al control de presion, caudal, vacio con integracion de mediciones
electronicas.

Aplicaciones:
Seleccion / discriminacion
Soplado / movimiento

2 S\C.
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Flexibilidad

 Movimientos
« Energias

AUTOMATIZACION 4.0

Posicionamiento fisico

Neumatica

Mecanica (actuadores lineal / giro)

Variables: Presion / Velocidad / Multiposiciéon

' Adaptacion al cambio de cargas.
Posicionamiento mecanico.




Flexibilidad

 Movimientos
* Energias

AUTOMATIZACION 4.0

Posicionamiento fisico
Electromecanica

Control y mecanica Ajuste Tren de pulsos Posicionador

manual

Multiposicion e interpolacion

- . & / " Actualizacion y parametrizacién remota Bus de campo

v . S Safety integrada
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AUTOMATIZACION 4.0

Flexibilidad

 Movimientos
« Energias

Posicionamiento inteligente
Electroneumatica
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. Procese
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Esta basado, en la modificacién de todas
las variables de los posicionamientos, en
funciébn de cambios productivos no
programados.
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AUTOMATIZACION 4.0

Flexibilidad

 Movimientos
« Energias

Posicionamiento inteligente
Electromecanica

.« TSSO
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Movimientos inteligentes donde una variable cambia parametros de control
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* Energias

AUTOMATIZACION 4.0

Variables productivas
Sensorica

La sensoérica de proceso es mas sensible a demandar cambios de
consignas en funciéon de demandas productivas. La velocidad de refresco
nos marca los limites.

> Posicionamiento

> Presion /\_/ -
> Caudal o

> Temperatura > » T
» Velocidad Analdgica Digital eirango G ce v,




Flexibilidad

 Movimientos
« Energias

AUTOMATIZACION 4.0

Variables productivas
Energia:

Utilizar la energia necesaria por aplicacion.

AIRE COMPRIMIDO: Modificacion de presiones y caudal en funciéon de masas.
ELECTRO-MECANICA: Sistemas hibridos con compensacion neumatica.
VACIO: Ajuste del nivel de vacio en funcion de masa.




Flexibilidad

Movimientos
Energias

AUTOMATIZACION 4.0

Variables productivas
Energia

El control de variables energéticas es fundamental en maquinas industriales
ya que implica la reduccion de costes de explotacion.

Informacion. Energia /coste producto
Sectorizacion. Stand-by de maquinas

. Variacion de energia por producto ol
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Flexibilidad

Movimientos
Energias

AUTOMATIZACION 4.0

Energia s
] L] ] ] ] " E‘ao%n:izme J:gé: DE Cﬁ Méf :{?CO
Aplicar principios de diseno energético: R

a @Q;2s
1. Eliminar el gasto energético IMPRODUCTIVO

BB A
BB
N s s | | *10-25%
2. Disminuir el gasto energético PRODUCTIVO N || eseddn

Consumo de energia kWhiafia
Sobre s base o emaco olacco 00 24 XYZ , 0—25%

DE CONSUMO ENERGETICO

=N

Y consuma al dapende oo s

Volumen alimentos frescos | xyz i "
Volumen alimentos congelados | xyz g -_o ' oo/
| + o 4 (]
Ruido xz DE CONSUMO ENERGETICO
dB{A)re 1 pW

Ficha de informacidn detaliads en
ios folletos del producta

'0-25%

DE CONSUMO ENERGETICO

Norma EN 60456
D iracilva 95/12/CE sobre
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« Energias

AUTOMATIZACION 4.0

Gestidén energética de consumos
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Flexibilidad

 Movimientos
* Energias

AUTOMATIZACION 4.0

Correctivo

Reparar el equipo
cuando falla.

Correctivo/
preventivo

Basado en
calendario.

Revisiéon de cambio
de componentes
por desgaste.

Basado en tiempos
medios entre fallos.

Correctivo/preventivo/
predictivo

Evaluar el estado
de la maquina para
adelantarse al fallo.

Termografias,
diagnosis de
fluidos,
ultrasonidos, etc.

RCM

Mantenimiento
basado en la
fiabilidad.

Optimizacién de los
costes de
mantenimiento.

Procesos iterativos.
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 Modularidad
« Eficiencia

Las maquinas centradas en industria 4.0 estan basadas en la
homogeneidad de las aplicaciones, siendo este punto, clave en la
reduccion de costes de mantenimiento y reutilizacion.

Los disenos modulares de las partes principales son la clave




AUTOMATIZACION 4.0

 Modularidad
* Eficiencia

Una maquina concebida con una integracion global en su legado
medioambiental.

Desde el “simple” detector hasta “el aire” residual.
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Es entender donde esta el negocio y cOmo
ofrecerlo, sin olvidar que es un negocio.

O

SVC.



