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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
36014489 | A Xunqueira Pontevedra 2023/2024
Ciclo formativo
Cddigo "
da familia Familia profesional . Il dc'> Ciclo formativo Grao Réxime
: ciclo formativo
profesional
MAM Madeira, moble e cortiza CMMAMO1 Carpintaria e moble Ciclos Réxime xeral-
formativos de | ordinario
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0544 Mecanizado de madeira e derivados 2023/2024 8 158 158

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | JAVIER GONZALEZ ENTENZA,PABLO MACEDA GONZALEZ (Subst.)

Outro profesorado PABLO MACEDA GONZALEZ

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desempefar a funcién de mecanizado de madeira e derivados, aplicando os procesos
de seleccidn de materiais para a fabricacion en carpintaria e moble, preparar maquinas para mecanizar e obter pezas e subconxuntos coas
maquinas convencionais.

Seleccionar materiais para a fabricacion.

Preparar a fabricacién de elementos.

Aplicar normas de prevencidn de riscos laborais na seleccion de materiais.

Preparar maquinas para mecanizar.

Mantemento das maquinas.

Aplicar normas de prevencion de riscos laborais na preparacion das maquinas e no mantemento.

Mecanizar coas maquinas.

Aplicar normas de prevencidn de riscos laborais no mecanizado coas maquinas.

As actividades profesionais asociadas a esta funcién aplicanse en:

Eleccion dos materiais.

Planificacion e realizacion do mecanizado de madeira e derivados.

Montaxe de moblaxe mediante ferramentas, utensilios e equipamentos.

A formacion do médulo contribue a alcanzar os obxectivos xerais a), b), €), g), i), j), 1), m) e n) do ciclo formativo, e as competencias profesionais,
persoais € sociais a), b), e), g), i), j), I) e m).

As lifias de actuacion no proceso ensino-aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do mddulo han versar sobre:

Cofiecemento dos materiais e as suas técnicas de mecanizado asociadas, tanto mediante maquinas portatiles como con maquinas convencionais.
Cofiecemento do mantemento das maquinas da aula taller, e o seu mantemento.

Cofiecemento das normas de seguridade en todolos procesos do mecanizado.
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3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) |Peso (%)
1 Selecciona materiais | Escoller e preparar materiais para a fabricacion de elementos de madeira e derivados marcando pezas para a 38 30
para a fabricacion en | stia obtimizacion, cumprindo as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
carpintaria e moble,
aplicando métodos de
optimizacién
2 Posta a punto das Preparacion e posta a punto das maquinas, mantelas operativas para a realizacién de operacions de 38 20
maquinas de mecanizado verificando a sua calidade, cumprindo as normas de prevencién de riscos laborais e de proteccion
mecanizado e ambiental.
ivas
3 Obter pezas e Mecanizar prensar coas maquinas convencionais para obter pezas e subconxuntos, verificando a calidade do 82 50
subconjuntos coas produto e cumprindo as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
maquinas
convencionais
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

1 Selecciona materiais para a fabricacion en carpintaria e moble, aplicando métodos de optimizacion. 38

4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Selecciona materiais para a fabricacion en carpintaria e moble, aplicando métodos de optimizacién. Sl
RA2 - Prepara a fabricacién de elementos de madeira e derivados, marcando pezas e determinando operacidns de mecanizado convencional. Sl
RAG - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, identifica os riscos asociados e adopta as medidas necesarias para os previr. NO

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Comprobouse a lista de despezamento de materiais interpretando a documentacion técnica.

CA1.2 Comprobouse que os materiais que se vaian mecanizar tefian a calidade requirida.

CA1.3 Comprobouse que as dimensions dos materiais sexan as adecuadas para reducir o desperdicio de material.

CA1.4 Previuse o sobredimensionamento de material para asegurar durante o mecanizado a forma e a dimension correctas finais.

CA1.5 Colocouse o material resultante do xeito indicado para evitar deformacions.

CA1.6 Almacenaronse ou eliminaronse os restos de material segundo sexa o caso.

CA1.7 Respectaronse os obxectivos de calidade no proceso de seleccion e aproveitamento dptimo de materiais.

CA1.8 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CA1.9 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos compafieiros e as compafieiras.

CA2.1 Comprobouse a dispofiibilidade de materiais € medios para a fabricacion.

CA2.2 Seleccionouse o material idéneo.

CA2.3 Asegurouse a factibilidade do proceso de fabricacion das pezas que se desexe obter en funcién dos recursos dispofiibles.

CA2.4 Realizouse a marcaxe da primeira peza de referencia.

CA2.5 Asignaronse maquinas e persoal para as necesidades de fabricacion.

CA2.6 Planificouse o fluxo de traballo en funcién dos recursos dispofiibles.

CA2.7 Realizéronse os patrons requiridos.

CA2.8 Marcaronse as pezas con curvaturas considerando a resistencia do material.

CA2.9 Colocouse o material e ferramenta auxiliar necesaria en cada fase do proceso de fabricacion.

-4 -
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Criterios de avaliacion

CA2.10 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

CA2.11 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos compafieiros e as compafieiras.

CAGB.1 Indicaronse as zonas destinadas a cada tarefa.

CAB.2 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

manipulacion.

CA6.2.1 Identificar os riscos € o nivel de perigro que supdn o manexo de material, madeira e productos de primeira transformacién. Uso de elementos de seguridade para a sta

CAG6.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

CAB6.3.1 Identificar as causas de accidentes na manipulacidn materiais e na elaboracién de listas de despezamento.

CAB.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA6.5.1 Manipular os diferentes materiais empregando medidas de seguridade requeridas en cada caso.

CAB.7 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.1.e) Contidos

Contidos

[Técnicas de aproveitamento dptimo do material.
Técnicas de eliminacion e reciclaxe de restos.
Tipos de materiais (madeiras, taboleiros, etc.).
Documentacién técnica (fluxos de traballo).
Planos de fabricacion: interpretacion.
Maquinas convencionais € industriais, e equipamentos de fabricacion, prensaxe e encolamento.
Instrumentos de medicién e comprobacion.
Principios do mecanizado por arranque de labra, serraxe, etc.
Operacions de mecanizado.
Procesos de fabricacion.
Identificacion de riscos.
|dentificar as causas de accidentes na manipulacién materiais e na elaboracion de listas de despezamento.
Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.
Determinar as medidas de prevencion no uso de materiais, empregando medidas de seguridade requeridas en cada caso.
Equipamentos de proteccion individual.
Uso de equipamento profesional indevidual (EPIs) na manipulacion e elaboracién de lista de materiais que se vaian a mecanizar.
Protocolos de accidentes.

Determinar protocolo de accidentes na seleccion de material para a fabricacion.
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4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

2 Posta a punto das maquinas de mecanizado e mantelas operativas 38

4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Pon a punto maquinas de mecanizado convencional, axustando os seus parametros, e verifica primeiras pezas. Sl
RAS5 - Mantén operativas maquinas e equipamentos, realizando e describindo operacions de limpeza, afiadura de ferramentas e substitucion de elementos. Sl
RAG - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, identifica os riscos asociados e adopta as medidas necesarias para os previr. NO

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA3.1 Montaronse as ferramentas de corte nas maquinas e nos equipamentos de fabricacion.

CA3.2 Axustaronse os parametros das maquinas.

CA3.3 Estableceuse a secuencia do mecanizado da peza.

CA3.4 Prepararonse os materiais para o seu mecanizado, sen que afecte o proceso.

CA3.5 Organizouse o transporte dos materiais nas zonas de mecanizado.

CA3.6 Instalaronse e axustaronse os elementos de seguridade e alimentacion nas maquinas e nos equipamentos.

CA3.7 Comprobouse que a zona de traballo estea en condicions para iniciar as operaciéns de mecanizado.

CA3.8 Verificouse que as caracteristicas da primeira peza sexan as esperadas e estableceuse unha ratio de mostraxe.

CA3.9 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CA3.10 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos compafieiros e as compafieiras.

CAA5.1 Detectouse cando é necesario facer operacions de mantemento.

CAA5.2 Definironse as operacions de mantemento de primeiro nivel, aplicando as recomendacions de fabrica indicadas nos manuais de uso.

CAA5.3 Realizéronse as operacions de mantemento operativo establecidas.

CAb5.4 Realizéronse as operacions de mantemento preventivo determinadas.

CA5.5 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

CAb.6 Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.).

CAA5.7 Xerouse un historico de incidencias de maquina e de operacions de mantemento, etc.

CAA5.8 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.
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Criterios de avaliacion

CA5.9 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabmdade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos compafieiros e as compaiieiras.

CAB.2 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CA6.2.2 Identificar os riscos e peligros afiadidos a manipulacién de elementos usados nas maquinas (fresas, coitelas, serras, brocas.etc)

CAG6.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

CAB6.3.2 Identificar as causas de accidentes mais frecuentes a hora das operacions de mantemento das maquinas, asi como na manipulacion de Utiles para a elaboracién de pezas no
mecanizado.

CAB.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA6.5.2 Manipular as ferramentas e Utiles de corte na posta a punto das maquinas empregando as medidas de seguridade.

4.2.e) Contidos

Contidos

Montaxe e axuste de ferramentas.
Riscos: medidas de proteccion.
Secuencias de mecanizado.
Manuais de mantemento.
Ferramentas de mantemento.
Operaciéns de mantemento.
Mantemento operativo e preventivo.
Identificacion de riscos.
Identificar as causas de accidentes mais frecuentes a hora das operacions de mantemento das maquinas, asi como na manipulacion de Utiles para a elaboracién de pezas no mecanizado.
Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.
Determinar as medidas de prevencion cando se manipulan ferramentas e Utiles de corte na posta a punto das maquinas.
Equipamentos de proteccion individual.
Uso de equipos profesionais de proteccion (EPIs) na posta a punto das maquinas e montaxe dos elementos de corte.
Protocolos de accidentes.

Determinar protocolo de accidentes no proceso de posta a punto e preparacién das maquinas para 0 mecanizado.
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

3 Obter pezas e subconjuntos coas maquinas convencionais. 82

4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA4 - Obtén pezas e subconxuntos realizando operaciéns de mecanizado-prensaxe, e verifica a calidade do produto. Sl
RAG - Cumpre as normas de prevencién de riscos laborais e de proteccién ambiental, identifica os riscos asociados e adopta as medidas necesarias para os previr. NO

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA4.1 Comprobouse o estado das ferramentas, e 0 axuste das maquinas e dos equipamentos de proteccion.

CA4.2 Seleccionaronse os equipamentos de proteccion individual e valorouse a sua utilidade.

CA4.3 Simulouse o percorrido da primeira peza coa maquina parada, e comprobaronse as medidas de seguridade.

CA4.4 Establecéronse correccions en caso de desviacions (velocidades de rotacion, ferramentas, avances dos materiais, etc.).

CA4.5 Recubrironse os cantos efou as superficies de acordo co acabamento final requirido.

CA4.6 Encolaronse e prensaronse as pezas cos materiais definidos na documentacion técnica cos equipamentos e os medios establecidos.

CA4.7 Comprobouse que o tempo de mecanizado da peza sexa o minimo posible para os requisitos esixidos.

CA4.8 Verificouse a calidade do produto elaborado realizando as comprobacions requiridas e, de ser o caso, aplicaronse as medidas correctoras establecidas.

CA4.9 Comprobouse que a ergonomia adoptada evite lesiéns ou doenzas.

CA4.10 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

CA4.11 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos compafieiros e as compafieiras.

CAB.2 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CA6.2.3 Identificar os riscos € o nivel de perigro que supdn o manexo das diferentes maquinas usadas no proceso de mecanizado.

CAG6.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

CAB6.3.3 Identificar e analizar as posibles causas de accidentes no proceso de mecanizado. Uso de material de seguridade.

CAB6.4 Describironse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular,
indumentaria, etc.) que se empregan nas operacions de mecanizado.

CAG6.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA6.5.3 Mecanizar empregando as normas de seguridade establecidas en cadas caso.

CAB.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.
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Criterios de avaliacion

CAB.8 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CAB.9 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CAB.10 Xestionaronse os residuos xerados de acordo co protocolo establecido.

CAB.11 Describironse os protocolos en caso de accidentes.

CAB.12 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CAB.13 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos compafieiros e as compafieiras.

4.3.e) Contidos

Contidos

Caracteristicas e parametros de control.
Colocacion nas operacions de mecanizado.
Recubrimento e proteccidn de superficies.
Prensaxe e encolamento.
Control de calidade.
Identificacion de riscos.
|dentificar e analizar as posibles causas de accidentes no proceso de mecanizado. Uso de material de seguridade.
Determinacion das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Determinar as normas de prevencion e riscos laborais establecidas a hora de mecanizar.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado.
Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas de mecanizado.
Equipamentos de proteccion individual.
Uso de equipamento profesional individual (EPIs) no proceso de mecanizado.
Protocolos de accidentes.

Determinar protocolo de accidentes no proceso de mecanizado.
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

UD1- Seleccionar mediante o estudio de documentacion técnica que tipos de materiais, madeiras, taboeiros etc, se van a usar.
-Elaborar unha lista de despedazamento e determinar a calidade do material a utilizar, marcar adecuadamente o material para o seu
aproveitamento, prevendo o sobredimensionamento.etc.

-Desenvolver o proceso de fabricacion das pezas que se desexen obter.

-Marcado das pezas con curvatura e facer patrons.

UD2-Preparar maquinas para mecanizar

-Colocacion do material e ferramenta auxiliar.

-Montaxe de ferramentas de corte para iniciar 0 mecanizado, axustalas e establecer secuencias de fabricacion de pezas coas maquinas.
-Montaxe de elementos de seguridade nas maquinas.

-Operacions de mantemento nas maquinas, de limpeza de zonas de traballo.

-Cambiar ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.).

-Estado das ferramentas, axuste das maquinas.

-Selecccionar dos equipamentos de proteccion individual e valorar a sua utilidade.

UD3- Obter pezas e conxuntos coas maquinas convencionais.

-Mecanizar coas maquinas do taller de, aplicando as normas de proteccion.

-Facer as pezas que se necesitan, analizando a sta calidade de fabricacién.

-Facer o almacenamento e eliminacién dos restos sobrantes do mecanizado.

-Cumprir as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e 0s
equipamentos para os previr.

CRITERIOS DE CUALIFICACION
NOTAS PARCIAIS

A) Evolucién de cofiecementos, actitudes e destrezas, na realizacion de montaxes de carpintaria e moble cualificados coas probas practicas que
incluiran os seguintes apartados:

-Organiza a montaxe de mobles e carpintaria. ------------===-----=---- 10%

-Seleccion das maquinas para a montaxe 10%

-Compofier conxuntos, empregando as medidas de seguridade. ------- 20%
- Montaxe de ferraxes e accesorios. 20 %

B) Proba final de avaliacién. Aplicacion dos cofiecementos, actitudes e destrezas nun caso practico,
avaliado mediante tabla de indicadores aplicados sobre a peza do caso practico,
e lista de cotexo sobre o traballo individual durante a proba ----------------- 40%

NOTAS FINAIS Dado o caracter progresivo dos contidos, cada avaliacidn recupera a avaliacion anterior,
considerandose superado o curso se a nota da avaliacion final é igual ou superior a 5.

-10-
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As cualificaciéns do alumnado levaranse cabo unha vez cada trimestre e nas datas que estableza xefatura a de estudos.

A cualificacion da avaliacion sera un valor numérico sen decimais entre 1 e 10.

Para aprobar o alumnado ten que obter unha cualificacion igual ou superior a 5

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

No caso de que houbese alumnado que tefia que recuperar este madulo, tera que levar a cabo unha serie de exercicios, tanto tedrico-practico
como tedricos, coa finalidade de que poida acadar os cofiecementos e os procedementos minimos esixibles establecidos nesta programacion.
As actividades de caracter tedrico que poderan ser realizadas de forma auténoma polo alumnado e sempre baixo a supervisién e o0 apoio do
profesorado, serdn as seguintes:

-Seleccionar que tipos de materiais, madeiras, taboeiros etc, se van a usar.

-Elaborar unha lista de despedazamento, marcar adecuadamente o material.

-Preparar maquinas para mecanizar e a colocacion do material e ferramenta auxiliar.

-Montaxe de ferramentas de corte para iniciar o mecanizado, axustalas e establecer secuencias de fabricacidn de pezas coas maquinas.
-Montaxe de elementos de seguridade nas maquinas.

-Estado das ferramentas, axuste das maquinas.

-Obter pezas e conxuntos coas maquinas convencionais.

-Mecanizar coas maquinas do taller de, aplicando as normas de proteccion.

-Facer as pezas que se necesitan, analizando a sUa calidade de fabricacién.

-Cumprir as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e 0s
equipamentos para os previr.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacién continua

No caso de perda da avaliacion continua por faltas de asistencia (en relacion co NOF do CIFP e en relacion a carga horario deste mddulo
enténdese que a perda do dereito 4 avaliacidn continua chega ao superar o 10% do total de horas da materia) o sistema de avaliacién deste
alumnado seré o aplicado co resto do alumnos durante todo o curso, pero coas seguintes peculiaridades:

A) Unha proba ao final do curso de contido tedrico-practico, esta tera os seguintes apartados:

-Seleccionar que tipos de materiais, madeiras,taboeiros etc, se van a usar.

-Elaborar unha lista de despedazamento, marcar adecuadamente o material.

-Preparar maquinas para mecanizar e a colocacion do material e ferramenta auxiliar.

-Montaxe de ferramentas de corte para iniciar o mecanizado, axustalas e establecer secuencias de fabricacidn de pezas coas maquinas.
-Montaxe de elementos de seguridade nas maquinas.

-Estado das ferramentas, axuste das maquinas.

-Mecanizar coas maquinas, empregando as medidas de seguridade.

-Obter pezas e conxuntos coas maquinas convencionais.

-Facer as pezas que se necesitan, analizando a sUa calidade de fabricacién.
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-Cumprir as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental,identificando os riscos asociados, asi como as medidas e 0s
equipamentos para 0s previr. ------- 60%

B)Aplicacién dos cofiecementos e destrezas nun caso practico
40%

Esta proba ten un peso do 100% na nota final.E necesario opter unha cualificacion minima na proba dun 5 sobre 10 para lograr a condicién de
apto no médulo.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacién e a avaliaciéon da propia
practica docente

Para levar a cabo o seguimento da programacion, o equipo docente, formado por todos os profesores que imparten clase no ciclo formativo,
celebraremos, unha vez ao mes, unha xuntanza para analizar o grao de cumprimento das programacions. Para facer este seguimento utilizarase o
modelo establecido polo sistema de xestion da calidade implantado no centro, no que se concretaran, tanto o grao de cumprimento da
programacion, como as modificacions levadas a cabo na mesma, coa xustificacion do por qué destas modificaciéns, asi como as propostas de
mellora da mesma. Este documento serviré de base para a elaboracion da programacién do vindeiro curso.

O seguimento de avaliacidn docente se fara de acordo c6 proceso de actividades de aula, mediante a enquisa de satisfaccion do labor docente
(Modelo vixente ... MD91SAt03)

8. Medidas de atencién a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacién da avaliacién inicial

Ao principio de curso, unha vez pechado o prazo de matricula, o equipo docente celebraremos unha xuntanza de avaliacion inicial para cofiecer as
caracteristicas e a formacién previa de cada alumno/a. Nesta avaliacién o titor/a dara toda a informacion dispofiible sobre as caracteristicas xerais
do grupo.

En base a toda esta informacidn tomaranse os acordos pertinentes, especialmente aqueles que tefian que ver con aspectos de flexibilizacién
modular na duracién das ensinanzas.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Naqueles casos en que o alumnado non acade os obxectivos minimos establecidos en cada avaliacién, estableceranse medidas de reforzo para
que poida acadar os minimos previstos nesta programacion.

Estas medidas consistiran en traballos que poidan ser efectuados de forma auténoma polo alumnado, baixo a supervision e colaboracion do
profesor, e na repeticion daqueles traballos de taller nos que non acadou o minimo esixible.

Tamén en aqueles casos que sexa pertinente podera levarse a cabo unha flexibilizacion modular na duracion das ensinanzas.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacion da educacion en valores

A ensefianza dos valores nunha sociedade democratica, libre, tolerante, plural, etc., continla sendo unha das finalidades prioritarias da educacién,
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tal e como se pon de manifesto nos obxectivos de tddalas etapas educativas e nos especificos de cada unha das areas decofiecemento.

De feito, os valores civicos e éticos ( educacion para a paz, a saude, a igualdade entre sexos, a sexualidade, a educacién do consumidor, a
educacion vial, a educacién ambiental e a educacion intercultural ) intégranse transversalmente en todos os aspectos do curriculo.

Educacién para a convivencia.

Fomentaremos o respecto pola autonomia dos demais e o didlogo como maneira de resolver os conflitos, traballando o debate ou o coloquio.
Educacién para a saude.

Neste sentido resaltaremos a importancia do benestar fisico, psiquico, individual, social e ambiental.

Educacién para a paz.

Fomentaremos a relacién con outras persoas e a participacion en actividades de grupo con actitudes solidarias e tolerantes, superando inhibiciéns
€ prexuizos, recofiecendo e valorando ciiticamente as diferenzas de tipo social e rexeitando calquera discriminacion baseada en distinciéns de
raza, sexo, clase social, crenzas e outras caracteristicas individuais e sociais.

Educacién do consumidor.

Trataremos este tema mediante a analise de anuncios publicitarios televisivos, intentando fomentar unha actitude critica e responsable fronte §
consumo e 0s mecanismos do mercado.

Educacion non sexista.

Identificaranse aqueles trazos sexistas da lingua, intentando resolver a discriminacién mediante formas adecuadas.

Educacion ambiental.

A través da visualizacién de documentais televisivos reflexionarase sobre problemas medioambientais, contemplando posibles soluciéns.
Educacion vial.

Fomentaranse condutas e habitos de seguridade vial encamifiadas a facer un uso correcto da via publica, analizando criticamente as mensaxes
verbais relacionadas cos automobiles.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

non se contemplan actividades complementarias

10.0utros apartados

10.1) Informacion

Ao inicio do curso, informase aos alumnos/as dos contidos da programacién, UF (unidades formativas) que estan compostas de UD ( Unidades
didacticas) e dos CA (criterios de avaliacién) que recollen e se van a aplicar.

As programacions estaran publicadas no intranet do centro: https://www.deu.xunta.gal/centros/cifpxunqueira/

Unha vez informados, pasaraselles o rexistro de entrega da programacion didactica para que a asinen.
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