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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
36014489 | A Xunqueira Pontevedra 2023/2024
Ciclo formativo
Cddigo "
da familia Familia profesional . Il dc'> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
MAM Madeira, moble e cortiza CMMAMO1 Carpintaria e moble Ciclos Réxime xeral-
formativos de | ordinario
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0545 Mecanizado por control numérico en carpintaria e moble 2023/2024 5 105 105

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | VICTORIANO TOME CASTRO,MARIA BARRAL CANEDA (Subst.)

Outro profesorado MARIA BARRAL CANEDA

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

As competencias profesionais, persoais e sociais deste ciclo son as que se relacionan:

a) Determinar procesos de fabricacion interpretando informacién técnica incluida en planos, normas e catélogos.

b) Preparar maquinas e equipamentos para a fabricacién convencional de elementos de carpintaria e moble aplicando procedementos
establecidos.

c) Preparar e por a punto maquinas de control numérico (CNC) seguindo as fases do proceso establecido para a fabricacién do produto.

d) Preparar soportes e aplicar mesturas, operando con equipamentos de acabamento de carpintaria e moble de acordo coas especificacions
definidas.

e) Montar mobles e elementos de carpintaria, e verificar os conxuntos mediante instrumentos de medida, segundo procedementos definidos.

f) Seleccionar materiais, accesorios e produtos de entrada e saida en almacén, e abastecerse deles, de acordo coas especificacions establecidas.
g) Realizar o mantemento de primeiro nivel de maquinas e equipamentos de mecanizacién, montaxe e acabamento, de acordo coa ficha de
mantemento.

h) Adaptarse as novas situacions laborais orixinadas por cambios tecnoldxicos e organizativos nos procesos produtivos, actualizando os seus
cofiecementos mediante os recursos existentes para a aprendizaxe ao longo da vida e as tecnoloxias da comunicacion e da informacion.

i) Actuar con responsabilidade e autonomia no ambito da stia competencia, organizando e desenvolvendo o traballo asignado, e cooperando ou
traballando en equipo con outros profesionais no ambito de traballo.

i) Resolver con responsabilidade as incidencias relativas a sua actividade, e identificar as stias causas, dentro do ambito da stia competencia e
autonomia.

k) Comunicarse eficazmente, respectando a autonomia e a competencia das persoas que intervefien no ambito do seu traballo.

) Aplicar os protocolos e as medidas preventivas de riscos laborais e proteccién ambiental durante o proceso produtivo, para evitar danos nas
persoas e no contexto laboral e ambiental.

m) Aplicar procedementos de calidade, de accesibilidade universal e de desefio para todos nas actividades profesionais incluidas nos procesos de
producion ou prestacion de servizos.

n) Realizar a xestién basica para a creacién e o funcionamento dunha pequena empresa e ter iniciativa na sta actividade profesional.

fi) Exercer os seus dereitos e cumprir as obrigas derivadas da sua actividade profesional, de acordo co establecido na lexislacion, participando
activamente na vida econdmica, social e cultural.




KA XUNTA

CONSELLERI'A DE CULTURA, AN EXO X|||
RH DE GALICIA

EDUCACION, FORMACION

PROFESIONAL E UNIVERSIDADES MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI | C | B

PROFESIONAIS

3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) |Peso (%)

1 Maquinas de control | Nesta unidade didactica aprenderemos a clasificar e caracterizar as maquinas CNC, a sua estrutura e os 13 13
numeérico. fundamentos de funcionamento.

2 Programacién en Nesta unidade didactica aprenderemos a mecanizar pezas no CNC mediante a programacién manual con 23 20
Control Numérico. codigo I1SO.

3 Procesos de Nesta unidade didactica aprenderemos a utilizar os programas CAD-CAM, para configurar pezas e 56 54
mecanizado mediante | mecanizalas en maquinas CNC.
programas CAD-CAM.

4 Seguridade, medio Nesta unidade didactica aprenderemos as medidas de seguridade necesarias no traballo con maquinas CNC, 13 13
ambiente e os focos de contaminacion presentes e 0 mantemento que é necesario realizar.
mantemento.
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
1 Maquinas de control numérico. 13
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Realiza programas de control numérico para o mecanizado de pezas de madeira e derivados, para o que interpreta manuais e aplica sistemas de NO
programacion.

alumnado

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse as clases de maquinas CNC, as stas prestacions e as suas caracteristicas.

4.1.e) Contidos

Contidos

Magquinas CNC: tipos.
Especificaciéns das maquinas CNC.

CNC de tres eixes: caracteristicas e aplicacions.




KA XUNTA

CONSELLERI'A DE CULTURA, AN EXO X|||
RH DE GALICIA

EDUCACION, FORMACION ] )
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES MODELO DE PROGRAMACION DE MODULQOS

PROFESIONAIS

4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
2 Programacién en Control Numérico. 23
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Realiza programas de control numérico para o mecanizado de pezas de madeira e derivados, para o que interpreta manuais e aplica sistemas de NO
programacion.
RA2 - Prepara maquinas de control numérico, cargando programas e dispondo ferramentas e utensilios. NO

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.2 Recofiecéronse os sistemas de programacion existentes no mercado.

CA1.3 Comprendeuse como funcionan os sistemas de programacion.

CA1.4 Identificaronse os tipos de programacion.

CA1.5 Valoraronse as vantaxes e os inconvenientes de cada forma de programacion.

CA1.6 Comprendeuse a estrutura basica dos programas de control numérico.

CA1.9 Seleccionaronse as opcions de programacion para cada peza.

CA1.11 Identificaronse as etapas para a elaboracién dos programas.

CA1.12 Respectaronse as indicacions recollidas no manual de programacion.

CA1.13 Elaboraronse os programas de control numérico e mellorouse o proceso para a fabricacion.

CA1.14 Definironse os criterios de creacion para a interpretacion de cédigos mediante valores estandarizados nunha linguaxe comprensible para o cadro produtivo.

CA1.15 Identificaronse os tipos de codificacién mais empregados e seleccionouse o mais adecuado.

CA2.9 Montaronse na maquina as ferramentas programadas, respectando as indicaciéns do manual.

CA2.14 Cargouse 0 programa no computador da maquina e procedeuse a sta simulacion.

CAZ2.15 Prepararonse e comprobaronse os sistemas de suxeicién das pezas.

4.2.¢e) Contidos

Contidos

Programacién: tipos de CNC.
Sistemas de programacion: tipos (manual, pseudoasistida por computador, asistida por computador, conversacional, etc.).
Funcionamento dos sistemas de programacion: coordenadas, estrutura do programa e codigo ISO.

Estrutura dun programa CNC: cabeceira, operacions e fin de programa.
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Contidos

Sistemas de codificacion.

Secuencias.

Velocidades de rotacion, avance e velocidades de traballo.
Interpretacion da documentacion técnica.

Optimizacion de programas.
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

3 Procesos de mecanizado mediante programas CAD-CAM. 56

4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Real_i;a programas de control numérico para o mecanizado de pezas de madeira e derivados, para o que interpreta manuais e aplica sistemas de NO
programacion.
RA2 - Prepara maquinas de control numérico, cargando programas e dispondo ferramentas e utensilios. NO
RA3 - Controla procesos de mecanizado por control numérico, tendo en conta a relacion entre o funcionamento do programa-maquina e a calidade das pezas NO

obtidas.

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.7 Realizéronse os despezamentos mediante programas asistidos por computador (CAD).

CA1.8 Transferiuse a informacion xeométrica do sistema CAD ao sistema CAM mediante o formato comin de intercambio gréfico (DXF) en caso de non estaren integrados.

CA1.10 Seleccionaronse as ferramentas e os utensilios para realizar o traballo.

CA1.16 Mantivose unha actitude ordenada e metodica, e demostrouse interese pola mellora do proceso.

CA1.17 Demostrouse predisposicion cara 4 aprendizaxe.

CA1.18 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos compafieiros e as compafieiras.

CA2.1 Gardouse o programa na estrutura de ficheiros xerada.

CA2.2 Identificaronse as posibles causas de perda de datos nos sistemas de almacenamento.

CA2.3 Obtivéronse copias de seguridade de programas de mecanizado.

CA2.4 Analizaronse as vantaxes e os inconvenientes de cada modalidade de copia de seguridade.

CA2.5 Simulouse informaticamente o programa, efectuando as modificaciéns necesarias.

CA2.6 Comprobaronse as caracteristicas e 0 niimero de pezas necesarios para mecanizar o traballo.

CA2.7 Equilibraronse os utensilios e as velocidades en funcién da calidade das ferramentas e do tipo de material co que se vaia traballar.

CA2.8 Seleccionaronse as ferramentas segundo as necesidades de producion.

CA2.10 Realizouse o cambio de ferramenta de xeito manual ou automatizado, dependendo das caracteristicas da maquina.

CA2.11 Informouse das posibles modificacions sobre as ferramentas instaladas e asegurouse de que estas impidan que o resto de persoal poida cometer erros de programacion.

CA2.12 Comprobouse que os datos das ferramentas correspondan as ferramentas instaladas.

CA2.13 Programouse a colocacion do cambio de peza de forma eficiente co fin de facilitar ben o xiro para traballar na outra cara, ou ben para a substituir por outra.
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Criterios de avaliacion

CA2.16 Definiuse o sistema de alimentacién, retirada eficiente de pezas e transporte.

CA3.1 Procesouse a peza en baleiro e comprobouse que impida a colisidn de ferramenta con sistemas de suxeicion, con procedementos de seguridade.

CA3.2 Axustouse o programa de control numérico en caso necesario, tomando como criterios a eficiencia, a calidade e a produtividade maximas, sen mingua da seguridade.

CA3.3 Executouse o0 programa en peza real, para o que se modificou 0 programa en caso necesario, e verificouse a calidade de peza.

CA3.4 Programouse o nimero de pezas necesarias aproveitando convenientemente os desprazamentos na maquina.

CAZ3.5 Realizéronse as pezas necesarias e comprobouse a sua calidade (tolerancias, estelamento, repelo, etc.).

CAZ3.6 Reducironse os tempos mortos do persoal.

CAZ3.8 Realizouse o proceso de control, respectando os procedementos, as normas e as recomendacions que se especifican na documentacion técnica.

4.3.e) Contidos

Contidos

OFerramentas e utensilios.

Sistemas CAD-CAM.

Perda de datos: operacions incorrectas, ataques externos, desaparicion do medio, etc.
Copias de seguridade: completa, incremental e diferencial.

Preparacion de patréns e utensilios de suxeicion de pezas.
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4.4.a) Identificacidon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

4 Seguridade, medio ambiente e mantemento. 13

4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA4 - Realiza o0 mantemento de primeiro nivel de maquinas de control numérico, para o que interpreta manuais e aplica os procedementos establecidos. Sl
RAS5 - Cumpre as normas de prevencién de riscos laborais € de proteccién ambiental, identifican os riscos asociados e adopta as medidas necesarias para 0s previr. NO

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA4.1 Definironse as operacions de mantemento de primeiro nivel aplicando o indicado por fabrica.

CA4.2 Realizéronse as operacions de mantemento operativo establecidas.

CA4.3 Realizaronse as operacions de mantemento preventivo determinadas.

CA4.4 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

CA4.5 Formalizouse a documentacion de control.

CA4.6 Realizouse historial de incidencias.

CA4.7 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CA4.8 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos compafieiros e as compafieiras.

CAA5.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CAA5.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

CAA5.3 Describironse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular,
indumentaria, etc.) que cumpra empregar nas operacions de mecanizado con maquin

CAb5.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAA5.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

CAA5.6 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CAA5.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CAA5.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

4.4.¢) Contidos

Contidos

Procedementos de seguridade.

Procedementos de seguridade.
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Contidos

Operaciéns de mantemento.

Mantemento operativo e preventivo.

Identificacion de riscos.

Determinacion das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado.
Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de mecanizado.

Equipamentos de proteccién individual.

-10-
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

thCIB

MINIMOS EXIXIBLES.

O alumnado finalizado 0 médulo debe saber:

- Diferenciar as partes dunha maquina CNC.

- Mecanizar pezas no CNC mediante a programacion en Cadigo ISO.

- Mecanizar pezas no CNC utilizando como medio de desefio e configuracion un programa CAD-CAM.
- Configurar as ferramentas dunha maquina CNC.

- Diferenciar os elementos de seguridade.

- [dentificar as operacién de mantemento operativo.

CRITERIOS DE AVALIACION:
- Este modulo esta formado por 4 unidades didacticas avaliadas de forma independente.

desta programacion).
- E preciso levar unha nota media igual ou superior a 5 puntos para superar o0 modulo.

A obtencidn da nota de cada unidade didactica se fai da seguinte forma:
Unidade didactica 01. Maquinaria de control numérico (CNC).
- 01 - Traballo de investigacién sobre maquinas cnc.
Unidade didactica 02. Programacién en Control Numérico.
- 02 - Probas tedrico-practicas sobre 0 mecanizado con cddigo ISO.n cédigo I1SO.
Unidade didactica 03. Procesos de mecanizado mediante programas CAD-CAM.
- 03 - Probas tedrico-practicas sobre mecanizados configurados con programas CAD-CAM.
Unidade didactica 04. Seguridade, medio ambiente e mantemento.

AVALIACION TRIMESTRAIS E FINAIS
- A avaliacién trimestral € o resultado da nota ponderada das actividades de avaliacion realizadas ata ese momento.

- A nota final do mddulo é a media ponderada das notas de cada unidade didéctica (o peso de cada Unidade Didactica ven detallado no apartado 3

- 04 - Traballo de investigacion sobre sobre a seguridade, 0 medio ambiente e 0 mantemento en maquinas CNC.

- A nota final é a media ponderada das notas de cada unha das unidades didacticas especificadas nesta programacion.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

A. Proba extraordinaria previa a FCT.
O procedemento para recuperar as unidades didacticas é o seguinte:
Unidade didactica 01. Maquinaria de control numérico (CNC).

O alumnado pode elixir entre dias opciéns:
- 01 - Entrega de Traballo de investigacidn sobre maquinas cnc.

O alumnado que non supere 0 modulo tera que recuperar aquelas unidades didacticas que tefian unha puntuacion inferior a 5 puntos.

-11-
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- 01 - Proba escrita - Exame sobre as maquinas CNC.

Unidade didactica 02. Programacion en Control Numérico.

- 02 - Probas tedrico-practicas sobre o mecanizado con cddigo I1SO.

Unidade didactica 03. Procesos de mecanizado mediante programas CAD-CAM.

- 03 - Probas tedrico-practicas sobre mecanizados configurados con programas CAD-CAM.

Unidade didactica 04. Seguridade, medio ambiente e mantemento.

O alumnado pode elixir entre duas opcions:

- 04 - Entrega de Traballo de investigacién sobre sobre a seguridade, o medio ambiente e o mantemento en maquinas CNC.
- 04 - Proba escrita - Exame sobre a seguridade, o medioambiente e o mantemento de maquinas CNC.

Criterios de cualificacion:
- A nota final é a media ponderada das notas das unidades didacticas superadas durante o curso e das notas das probas de recuperacion.

B. Alumnado que non supere a proba extraordinaria previa a FCT.

Para o alumnado que non supere 0 médulo nin no periodo ordinario, nin coa proba extraordinaria previa a FCT, proporase un plan de recuperacion
individualizado.

Dende o remate da segunda avaliacién ata a proba final de xufio, o alumno tera a posibilidade de asistir a clase. Nestas clases levaranse a cabo as
tarefas de reforzo precisas, de esta maneira o alumno recibird apoio naqueles contidos que non foron superados.

Neste periodo o alumno tera que superar as unidades didacticas que non foron superadas durante o curso.

Finalmente o proceso de recuperacion sera avaliado da seguinte forma:

Unidade didactica 01. Maquinaria de control numérico (CNC).

O alumnado pode elixir entre duas opcions:

- 01 - Entrega de Traballo de investigacidn sobre maquinas cnc.

- 01 - Proba escrita - Exame sobre as maquinas CNC.

Unidade didactica 02. Programacion en Control Numérico.

- 02 - Probas tedrico-practicas sobre 0 mecanizado con cddigo ISO.

Unidade didactica 03. Procesos de mecanizado mediante programas CAD-CAM.

- 03 - Probas tedrico-practicas sobre mecanizados configurados con programas CAD-CAM.

Unidade didactica 04. Seguridade, medio ambiente e mantemento.

O alumnado pode elixir entre dias opciéns:

- 04 - Entrega de Traballo de investigacion sobre sobre a seguridade, o medio ambiente e 0 mantemento en maquinas CNC.
- 04 - Proba escrita - Exame sobre a seguridade, o medioambiente e 0 mantemento de maquinas CNC.

Criterios de cualificacion:
- A nota final é a media ponderada das notas das unidades didacticas superadas durante o curso e das notas das probas de recuperacion. Esta
nota debe ser igual ou superior a 5 puntos para superar o modulo.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacion continua

O alumno con perda de dereito de avaliacién continua tera que elixir entre dias opcions:
A - Proba extraordinaria previa a FCT, que se realizara finalizando o segundo trimestre.

-12 -
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B - Periodo de recuperacion e Proba extraordinaria final en xufio.

En ambos supostos a avaliacion sera da seguinte forma:

Unidade didactica 01. Maquinaria de control numérico (CNC).

- 01 - Proba escrita - Exame sobre as maquinas CNC.

Unidade didactica 02. Programacién en Control Numérico.

- 02 - Proba tedrico-practica sobre 0 mecanizado con cédigo ISO.

Unidade didactica 03. Procesos de mecanizado mediante programas CAD-CAM.

- 03 - Proba tedrico-practica sobre o mecanizado configurado con programas CAD-CAM.

Unidade didactica 04. Seguridade, medio ambiente e mantemento.

- 04 - Proba escrita - Exame sobre a seguridade, o medioambiente e 0 mantemento de méaquinas CNC.

Criterios de cualificacion:
- A media ponderada das notas das unidades didacticas debe ser igual ou superior a 5 puntos.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacion da propia
practica docente

O sistema de xestion de calidade (SXC) establece a obriga de realizar un seguimento mensual da programacion, tanto nas reuniéns do Equipo
Docente, como nas reuniéns do Departamento de Madeira moble e cortiza. A finalidade destas reunions € analizar o nivel de cumprimento do
programado, asi como a valoracién dos resultados académicos obtidos, incluindo se é preciso, propostas de mellora que podan ser interesantes
cara 0 vindeiro curso (e incluindoas na memoria final do departamento). Asemade, na aplicacién da plataforma informatica www.edu.xunta.
es/programacions realizarase o seguimento da programacions.

Avaliacion da practica docente
O sistema de xestidn de calidade (SXC) realiza o longo do curso unha enquisa onde o alumnado avalia aspectos da practica docente. Esta enquisa
proporciona informacién sobre o grado de conformidade do alumnado co médulo en xeral.

8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacidn inicial

Tal como sinala o artigo 28, sobre avaliacion inicial ,-decreto de 12 de xullo de 2011-, ao comezo das actividades do curso académico, 0 equipo
docente realizara unha sesién de avaliacion inicial do alumnado, que tera por obxecto cofiecer as caracteristicas e a formacion previa da cada
alumno e de cada alumna, asi como as slas capacidades. Asi mesmo,debera servir para orientar e situar o alumnado en relacién co perfil
profesional correspondente.

Nesta sesién, o profesor/a que se encarguen da titoria daran informacion dispofiible sobre as caracteristicas xerais do grupo ou sobre as
circunstancias especificas académicas ou persoais, con incidencia educativa.

Esta informacion podera proceder, entre outras:

a. Dos informes individualizados de avaliacién da etapa anteriormente cursada, de ser o caso.

b. Dos estudos académicos ou das ensinanzas de formacion profesional inicial ou para o emprego previamente realizados.
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¢. Do alumnado matriculado sen titulacion académica de acceso.

d. Dos informes ou ditames especificos do alumando discapacitado ou con necesidades educativas especiais que poida haber no grupo.

e. Da experiencia profesional previa.

f. Da matricula condicional do alumnado estranxeiro.

g. Da observacién do alumnado e as actividades realizadas nas primeiras semanas do curso.

O tratado na sesion de avaliacién inicial e os acordos que adopte o equipo docente nela recolleranse nunha acta, da cal se entregaré copia na
xefatura de estudos, incluindo especialmente aqueles que tefian que ver cos aspectos de flexibilizacién na duracién das ensinanzas, segundo
desenvolve o artigo 16 da orde de 12 de xullo de 2011 sobre avaliacion e cualificacién, e mais concretamente o sinalado no artigo 16.d, medidas
de reforzo educativo. Esta avaliacién inicial en ninglin caso comportara cualificacion para o alumnado.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

O caracter aberto e flexible do curriculo ten por obxecto atender & diversidade do alumnado, posibilitando niveis de adaptacion curricular as
condiciéns especificas de cada alumno.Atender a diversidade consiste en tratar de forma diferente as diversas necesidades e caracteristicas do
alumnado, para garantir que cada alumno acade as capacidades previstas no maior grado posible.

Podemos distinguir entre diversidade de ritmos de aprendizaxe, baseada na existencia de diferentes intereses, motivaciéns, capacidades entre o
alumando, e diversidade baseada na existencia dos alumnos con necesidades educativas especiais. Referimonos a alumnos con deficiencias
fisicas (cegos, persoas con deficiencias visuais, xordos, problemas de mobilidade) ou psiquicas. Tamén tendo en conta a posibilidades ter na aula
alumnos sobre dotados intelectualmente, temos en conta actividades de extension e para ACNEEs, actividades de reforzo. Na realizacion da
diagnose inicial e na elaboracion da informacion deberian participar:

- O departamento de informacion e orientacion profesional do CIFP.

- A familia do alumno.

- Organismo especiais (ex. ONCE).

- O resto do equipo educativo.

- O gabinete psico-pedagdxico da delegacion provincial de educacion.

Vendo a informacién obtida, cada departamento didactico debera adecuar a siia programacién as necesidades do alumnado. En base a isto, tamén
se faran as seguintes actuacions:

1. Antes de elaborar a programacion, falarase co Departamento de Informacién e Orientacién Profesional do CIFP e cos titores dos grupos que
trala avaliacion inicial sinalen a existencia de alumnado con necesidades educativas especiais. Asemade, elaborarase unha sesion de avaliacién
inicial para diagnosticar o nivel do alumnado. Derivado dela, poderia darse o caso de permitir a flexibilizacion modular deste médulo.

2. Ao realizar a programacion: teremos en conta o sinalado no capitulo VI da orde de 12 de xullo de 2011 referido ao alumnado con necesidades
educativas especiais. O artigo 15 fai referencia ao ambito e flexibilizacion modular dos ciclos formativos e sinala que de acordo co artigo 61 do
decreto 114/2010, do 1 de xullo, 0 alumando con necesidades educativas especiais, consonte o establecido no artigo 73 da Lei organica 2/2006,
do 3 de maio, de educacidn, podera ser autorizado, cando as necesidades de apoio especifico asi o xustifiquen, para cursar os ciclos formativo en
réxime ordinario de xeito fragmentado por médulos, cunha temporalizacién distinta & establecida con carécter xeral. Destacando:

a. Actividades de reforzo.

b. Prevision de tarefas recuperadoras especiais.

c. Probas orais ao detectar problemas de expresion escrita.

d. Grado de integracidn do alumno/a co resto de compafieiros.

e. Participacion nos traballos en equipo.

f. Colaboracion en tarefas comuns.

g. Respecto e tolerancia as ideas alleas.
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h. Probas de avaliacion distintas.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacion da educacion en valores

Os principais temas transversais son:

a) Educacion para a salde. Relacionada con todas as unidades.

b) Educacién medio ambiental. Relacionada con todas as unidades.
c) Educacion para a igualdade. Relacionada con todas as unidades.
d) Educacion moral e civica. Relacionada con todas as unidades.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Durante o presente curso non esta previsto realizar ACFs, en todo caso faranse as que se propofian ou surxan dende o departamento.

10.0utros apartados

10.1) Informacion sobre a programacion.

Unha vez pechada a programacién, no primeiro trimestre do curso, se explicara o alumnado a seguinte informacion:

- Aspectos fundamentais da programacion: unidades didacticas, minimos esixibles, criterios de avaliacién, instrumentos de avaliacién, contidos,
etc.

- Lugar onde se pode consultar a programacion.

- O horario de titorias onde poden propor dubidas sobre a programacion.

10.2) Réxime de semipresencialidade.

Debido a situacion sanitaria extraordinaria, por cuestiéns organizativas, este mdédulo impartirase en modalidade semipresencial.

O grupo esta dividido en dous subgrupos, de tal forma que unha semana vefien 3 dias un subgrupo e 2 dias o outro. A semana seguinte de alterna
a sUa presenza.

Na aplicacion da ensinanza en semipresencialidade, a prioridade € realizar a actividade docente dos contidos practicos no centro e os contidos
tedricos a distancia. A continuacion se detallan en que réxime se imparte cada unidade didactica:

UD_01. Maquinas de control numérico.

Se imparte principalmente a distancia.

UD_02. Programacion en Control Numérico.

Se imparte principalmente en réxime presencial.

UD_03. Procesos de mecanizado mediante programas CAD-CAM.
Se imparte principalmente en réxime presencial.

UD_04. Seguridade, medio ambiente e mantemento.

Se imparte principalmente a distancia.
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O proceso de ensinanza a distancia realizarase mediante medios telematicos (abalar, webex e aula virtual). A avaliacion das tarefas non
presenciais que debe realizar o alumnado realizarase mediante a entrega de traballos tedrico-practicos.

A xestion da aula virtual sera realizada por un profesor de apoio. As actividades que levara a cabo son:

- Xestionar as unidades didacticas 01 e 04.

- Subir contidos.

- Subir as tarefas de avaliacion.

- Resolver dubidas.

- Avaliar as tarefas.

10.3) Réxime de ensino 100% non presencial.

No suposto dun confinamento total, dependendo da sta duracidn o profesor adaptara as tarefas e os instrumentos de avaliacién as novas
circunstancias.

Permanentemente o alumnado recibira informacion no referente a docencia e as tarefas que ten que realizar. Para tal fin utilizaranse os medios
telematicos (abalar, webex e aula virtual).

Cando unha tarefa sexa avaliable sera informado, especificando o sistema de avaliacion empregado e o peso da tarefa na nota final da unidade
didactica e no madulo.

Dentro das posibilidades, se € posible, a prioridade sera realizar as probas de avaliacién en modo presencial.
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