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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
36014489 | A Xunqueira Pontevedra 2023/2024
Ciclo formativo
Cizellyp Cédigo do
da familia Familia profesional " go do Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
MAM Madeira, moble e cortiza CMMAMO1 Carpintaria e moble Ciclos Réxime de
formativos de | adultos
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0540 Operacions basicas de carpintaria 2023/2024 7 240 240
MP0540_12 |Fabricacién manual de elementos de carpintaria 2023/2024 7 120 120
MP0540_22 | Fabricacién con maquinas convencionais en carpintaria 2023/2024 7 120 120

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | VICTORIANO TOME CASTRO,MARIA BARRAL CANEDA (Subst.)

Outro profesorado MARIA BARRAL CANEDA

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

As competencias profesionais, persoais e sociais deste ciclo son as que se relacionan:

a) Determinar procesos de fabricacion interpretando informacién técnica incluida en planos, normas e catélogos.

b) Preparar maquinas e equipamentos para a fabricacién convencional de elementos de carpintaria e moble aplicando procedementos
establecidos.

c) Preparar e por a punto maquinas de control numérico (CNC) seguindo as fases do proceso establecido para a fabricacién do produto.

d) Preparar soportes e aplicar mesturas, operando con equipamentos de acabamento de carpintaria e moble de acordo coas especificacions
definidas.

e) Montar mobles e elementos de carpintaria, e verificar os conxuntos mediante instrumentos de medida, segundo procedementos deinidos.

f) Seleccionar materiais, accesorios e produtos de entrada e saida en almacén, e abastecerse deles, de acordo coas especificacions establecidas.
g) Realizar o mantemento de primeiro nivel de maquinas e equipamentos de mecanizacién, montaxe e acabamento, de acordo coa ficha de
mantemento.

h) Adaptarse as novas situacions laborais orixinadas por cambios tecnoldxicos e organizativos nos procesos produtivos, actualizando os seus
cofiecementos mediante os recursos existentes para a aprendizaxe ao longo da vida e as tecnoloxias da comunicacion e da informacion.

i) Actuar con responsabilidade e autonomia no ambito da stia competencia, organizando e desenvolvendo o traballo asignado, e cooperando ou
traballando en equipo con outros profesionais no ambito de traballo.

i) Resolver con responsabilidade as incidencias relativas a sua actividade, e identificar as stias causas, dentro do ambito da stia competencia e
autonomia.

k) Comunicarse eficazmente, respectando a autonomia e a competencia das persoas que intervefien no ambito do seu traballo.

) Aplicar os protocolos e as medidas preventivas de riscos laborais e proteccién ambiental durante o proceso produtivo, para evitar danos nas
persoas e no contexto laborale ambiental.

m) Aplicar procedementos de calidade, de accesibilidade universal e de desefio para todos nas actividades profesionais incluidas nos procesos de
producion ou prestacion deservizos.

n) Realizar a xestién basica para a creacién e o funcionamento dunha pequena empresa e ter iniciativa na sta actividade profesional.

fi) Exercer os seus dereitos e cumprir as obrigas derivadas da sua actividade profesional, de acordo co establecido na lexislacion, participando
activamente na vida econdmica, social e cultural.

Relacion de cualificacions e unidades de competencia do Catalogo Nacional das Cualificacions Profesionais incluidas no perfil profesional.
Cualificaciéns profesionais completas incluidas no perfil:

As lifias de actuacién no proceso ensino-aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do médulo han versar sobre:

- Cofiecemento das materias primas e as suas técnicas de mecanizado asociadas, tanto mediante ferramentas manuais como con maquinas
convencionais.

- Montaxe de conxuntos de carpintaria e colocacion de ferraxes, desagregando a secuencia de cada parte e as suas especificacions.

- Aplicacién das medidas de seguridade segundo os requerimentos das operacions.

- Normalizacidn no emprego das Tecnoloxias da informacidn e comunicacion (TICs).

- Recomendase o manexo de documentacion técnica en outros idiomas (inglés, italiano, francés, etc.)
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3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D.

Titulo

Descricion

Duracion (sesions)

Peso (%)

1

Formacion en
empresa.

Formacion curricular que se adquirira na empresa.

28

8

Ferramentas manuais

Preparacion, utilizacion e seguridade no uso da ferramenta manual

10

6

Mecanizado con
ferramenta manual

Realizacion de exercicios mediante o uso de ferramenta manual respetando as normas de seguridade

52

23

Elaboracién de
conxuntos con de
carpintaria con
ferramentas manuais

Realizacion de conxuntos sinxelos de carpintaria con ferramentas manuais

30

Formacién en
empresa.

Formacion curricular que se adquirira na empresa.

28

Mecanizado con
maquinas
convencionais

Mecanizado mediante maquinas convencionais. Manexo de planos, axuste de parametros, mantemento e
adeduacion as normas de seguridade.

31

Elaboracién de
conxuntos de
carpintaria con
maquinas
convencionais

Realizacion de elementos de carpintaria

61

32
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

alicis

0S previr.

N.° Titulo da UD Duracion
1 Formacion en empresa. 28
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Identifica os sistemas de ensamblaxe e unién, tendo en conta a sua relacion entre as stas prestacions e o resultado estético e funcional que se queira obter. NO
RA2 - Selecciona madeira para a fabricacion de elementos de carpintaria, e xustifica a sta eleccion en funcién do mecanizado que se vaia realizar e do resultado NO
que se desexe obter.
RA3 - Realiza operacions de marcaxe e trazado, para o que interpreta documentacion gréfica e aplica técnicas de medicion. Sl
RA4 - Elabora pezas de carpintaria mediante o0 mecanizado de madeira con ferramentas manuais. NO
RAS5 - Compon conxuntos de carpintaria con ferramentas manuais e axusta os seus elementos. Sl
RAG - Realiza o mantemento operativo das ferramentas manuais mediante os procedementos establecidos. NO
RA7 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para NO

alumnado

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

Criterios de avaliacion

CA1.4 Seleccionouse o material para empregar en funcién das caracteristicas mecanicas e estéticas da ensamblaxe.

CA1.7 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CA1.8 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA2.1 Identificouse a madeira segundo as caracteristicas principais establecidas na documentacion gréfica.

CA2.3 Comprobouse que a madeira careza de defectos ou, de ser o caso, que estes permitan o seu uso.

CA2.4 Saneéronse os posibles pequenos defectos da madeira en funcion do resultado que se persiga.

CA2.5 Comprobouse que as dimensions das pezas que se procure obter se correspondan coas listaxes de materiais.

CA2.7 Seleccionaronse as pezas polo seu aspecto estético (tonalidade, veas, etc.) e a sta estrutura (nds e repelos, etc.).

CA2.8 Identificaronse os riscos de manipulacion en funcién do mecanizado que se vaia realizar.

CA2.9 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CA2.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA3.1 Identificouse a forma e as dimensions das pezas que se vaian obter a partir da documentacion técnica.

CA3.2 Seleccionaronse os utensilios de medicion, marcaxe e trazado en funcion do traballo que se vaia realizar.

CA3.3 Seleccionouse a cara e o canto das pezas en funcion das suas caracteristicas (caras visibles e defectos, etc.).
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Criterios de avaliacion

CA3.4 Utilizaronse os signos convencionais de marcaxe e trazado (posicién e emparellamento, etc.).

CA3.5 Comprobouse que as medidas dos elementos marcados se correspondan coa documentacion técnica.

CAZ3.6 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

CAZ3.7 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA4.1 Identificouse cada unha das ferramentas manuais empregadas en carpintaria

CA4.3 Colocouse o material segundo as caracteristicas da peza que se vaia mecanizar (vea, posicién de traballo, acometida da ferramenta, etc.).

CA4 .4 Fixaronse as pezas para mecanizar mediante utensilios de aperto (gatos e prensas, etc.).

CA4.5 Mecanizouse en condiciéns de seguridade e satde laboral.

CA4.6 Obtivéronse as pezas coas caracteristicas requiridas.

CA4.8 Empregaronse os EPI en funcion do tipo de mecanizado realizado.

CA4.9 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos compafieiros e as compafieiras.

CA4.10 Utilizaronse as ferramentas manuais de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion, posta a punto, afiadura, etc.).

CA4.11 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CAb5.1 Estableceuse a secuencia das operacions de axuste e montaxe.

CA5.2 Colocaronse as pezas de acordo coas especificacidns técnicas (instrucions, planos de conxunto, follas de ruta, etc.).

CAA5.3 Comprobaronse as dimensiéns e as tolerancias das pezas e das unions (ensamblaxes e empalmes).

CAb5.4 Seleccionaronse as ferramentas necesarias para a composicion

CAA5.5 Evitaronse deformacidns durante a montaxe e a prensaxe (curvaxe e descuadramento, efc.).

CAA5.6 Controlaronse os parametros técnicos de comprobacion basicos (empenamento, escuadramento, diagonais, etc.).

CA5.7 Comprobouse que os conxuntos e subconxuntos resultantes cumpran as marxes de tolerancia admisibles.

CA5.8 Mantivéronse as superficies libres de graxas, adhesivos, po, etc.

CA5.9 Comprobouse a calidade do conxunto e realizaronselle axustes para que cumpra as especificacions establecidas (manipulacion de ferraxes, cepillado, lixadura, enceramento, etc.).

CA5.10 Mantivose limpa e ordenada a zona de traballo.

CA5.11 Prestouse especial atencion & seguridade en cada fase do proceso de ensamblaxe.

CA5.12 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CA5.13 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CAG6.1 Realizéronse as operacions de mantemento das ferramentas manuais (afiadura de forméns, gubias, coitelas de puir, etc.).

-5-
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Criterios de avaliacion

-
CAT7.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que sup6n a manipulacion de materiais, ferramentas e utensilios.

CA7.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais,

ferramentas e utensilios.

CA7.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos e os equipamentos de proteccion individual que cumpra empregar (calzado, proteccion ocular e respiratoria,

indumentaria, etc.).

CA7.4 Relacionouse a manipulacion de materiais e ferramentas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

CA7.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que haxa que adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado manual.

CA7.7 Operouse coas ferramentas manuais respectando as normas de seguridade.

CA7.10 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CAT7.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

4.1.e) Contidos

Contidos

Caracteristicas, tipos e aplicacions dos sistemas de ensamblaxe e union.
Simboloxia empregada no debuxo de pezas.

Interpretacion de vistas, secciéns e perspectivas de pezas e conxuntos simples.
Descricion dos sistemas de unién: ensamblaxes, empalmes e acoplamentos.
Identificacién da madeira: tipos.

Despezamentos, escuadrias e cubicacion.

Ferramentas para medir, marcar e trazar: manexo.

Utensilios de trazado.

Operacions de trazado e marcaxe con utensilios.

Ferramentas manuais: tipos, caracteristicas e aplicacions.

Mecanizado manual: aplicacidns. Caracteristicas das pezas obtidas.

Medios auxiliares para 0 mecanizado: banco de traballo, prensas e soportes.
Operacidns de mecanizado con ferramentas: secuencias e procedementos.
Seguridade nas operaciéns con ferramentas manuais: riscos e medidas de prevencion.
Utensilios de montaxe: tipos.

Adhesivos: encolamento.

Especificacions técnicas precursoras da montaxe

Ensamblaxe: comprobacion de conxuntos. Axuste.

Parametros técnicos de comprobacion

Prensaxe: disposicion e colocacién dos elementos de aperto.
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Contidos

Manuais de mantemento.

Utensilios e produtos de mantemento.

Operaciéns de mantemento.

Mantemento operativo e preventivo.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mantemento.
Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado manual.
Sistemas de seguridade aplicados as ferramentas manuais.

Equipamentos de proteccién individual.
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4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

2 Ferramentas manuais 10

4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RAG6 - Realiza 0 mantemento operativo das ferramentas manuais mediante os procedementos establecidos. Sl
RA7 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para NO

0S previr.

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CAG6.1 Realizaronse as operacions de mantemento das ferramentas manuais (afiadura de forméns, gubias, coitelas de puir, etc.).

CAG6.2 Identificaronse as operacions de mantemento operativo en ferramentas manuais.

CAB.3 Elixiuse o equipamento de proteccion individual axeitado para cada operacién de mantemento.

CAB.4 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

CAB6.5 Xerouse un histérico de incidencias de ferramentas manuais e operaciéns de mantemento.

CA6.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados.

CAB.7 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CAB.8 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CAT7.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulacion de materiais, ferramentas e utensilios.

CA7.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e utensilios.

CA7.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos e os equipamentos de proteccion individual que cumpra empregar (calzado, proteccion ocular e respiratoria,
indumentaria, etc.).

CA7.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que haxa que adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado manual.

CA7.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e os equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA7 .8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CA7.9 Xestionaronse os residuos xerados.

CAT7.10 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

CAT7.11 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

4.2.¢e) Contidos

Contidos

-8-
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Contidos

Manuais de mantemento.

Utensilios e produtos de mantemento.

Operaciéns de mantemento.

Mantemento operativo e preventivo.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mantemento.
Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado manual.
Sistemas de seguridade aplicados as ferramentas manuais.

Equipamentos de proteccién individual.
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion

3 Mecanizado con ferramenta manual 52
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Identifica os sistemas de ensamblaxe e unién, tendo en conta a sta relacion entre as suas prestacions e o resultado estético e funcional que se queira obter. Sl
RA2 - Selecciona madeira para a fabricacion de elementos de carpintaria, e xustifica a sta eleccion en funcién do mecanizado que se vaia realizar e do resultado S|
que se desexe obter.
RA3 - Realiza operacions de marcaxe e trazado, para o que interpreta documentacion gréfica e aplica técnicas de medicion. NO
RA4 - Elabora pezas de carpintaria mediante o0 mecanizado de madeira con ferramentas manuais. Sl

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse os principais tipos de ensamblaxe utilizados en carpintaria.

CA1.2 Relacionaronse as principais solucions construtivas coas suas aplicacions.

CA1.3 Comprobouse o nivel de resistencia mecanica en funcidn do tipo de ensamblaxe.

CA1.4 Seleccionouse o material para empregar en funcién das caracteristicas mecanicas e estéticas da ensamblaxe.

CA1.5 Propuxéronse solucions de ensamblaxe alternativas que cumpran coa funcionalidade solicitada.

CA1.6 Estableceuse o procedemento de elaboracion da ensamblaxe, e relaciondronse as posibles solucions.

CA1.7 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CA1.8 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA2.1 Identificouse a madeira segundo as caracteristicas principais establecidas na documentacion grafica.

CA2.2 Controlouse o grao de humidade da madeira.

CA2.3 Comprobouse que a madeira careza de defectos ou, de ser o caso, que estes permitan o seu uso.

CA2.4 Saneéronse os posibles pequenos defectos da madeira en funcion do resultado que se persiga.

CA2.5 Comprobouse que as dimensions das pezas que se procure obter se correspondan coas listaxes de materiais.

CA2.6 Consumiuse o material con criterios de optimo aproveitamento, en funcidn das dimensions comerciais da materia prima.

CA2.7 Seleccionaronse as pezas polo seu aspecto estético (tonalidade, veas, etc.) e a sta estrutura (nds e repelos, etc.).

CA2.8 Identificaronse os riscos de manipulacion en funcién do mecanizado que se vaia realizar.

CA2.9 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CA2.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

-10-
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Criterios de avaliacion

-
CA3.2 Seleccionaronse os utensilios de medicion, marcaxe e trazado en funcion do traballo que se vaia realizar.

CA3.3 Seleccionouse a cara e o canto das pezas en funcién das suas caracteristicas (caras visibles e defectos, etc.).

CA3.4 Utilizaronse os signos convencionais de marcaxe e trazado (posicion e emparellamento, etc.).

CA3.5 Comprobouse que as medidas dos elementos marcados se correspondan coa documentacion técnica.

CAZ3.6 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

CA4.1 Identificouse cada unha das ferramentas manuais empregadas en carpintaria

CA4.2 Relacionaronse as ferramentas manuais coas suas aplicacions e 0 seu manexo.

CA4.3 Colocouse o material segundo as caracteristicas da peza que se vaia mecanizar (vea, posicién de traballo, acometida da ferramenta, etc.).

CA4 .4 Fixaronse as pezas para mecanizar mediante utensilios de aperto (gatos e prensas, etc.).

CA4.5 Mecanizouse en condiciéns de seguridade e satde laboral.

CA4.6 Obtivéronse as pezas coas caracteristicas requiridas.

CA4.7 Comprobouse que as pezas resultantes mantefian as marxes de tolerancia admisibles.

CA4.8 Empregaronse os EPI en funcion do tipo de mecanizado realizado.

CA4.9 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos compafieiros e as compafieiras.

CA4.10 Utilizaronse as ferramentas manuais de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion, posta a punto, afiadura, etc.).

CA4.11 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

4.3.e) Contidos

Contidos

Caracteristicas, tipos e aplicacions dos sistemas de ensamblaxe e union.
Simboloxia empregada no debuxo de pezas.

Interpretacion de vistas, seccions e perspectivas de pezas e conxuntos simples.
Descricion dos sistemas de unién: ensamblaxes, empalmes e acoplamentos.
Identificacion da madeira: tipos.

Despezamentos, escuadrias e cubicacion.

Utensilios de trazado.

Operacions de trazado e marcaxe con utensilios.

Ferramentas manuais: tipos, caracteristicas e aplicacions.

Mecanizado manual: aplicacidns. Caracteristicas das pezas obtidas.

Medios auxiliares para o mecanizado: banco de traballo, prensas e soportes.
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Contidos

Operaciéns de mecanizado con ferramentas: secuencias e procedementos.

Seguridade nas operacions con ferramentas manuais: riscos e medidas de prevencion.
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N.° Titulo da UD Duracion
4 Elaboracion de conxuntos con de carpintaria con ferramentas manuais 30
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Realiza operaciéns de marcaxe e trazado, para o que interpreta documentacion grafica e aplica técnicas de medicion. NO
RAS5 - Compon conxuntos de carpintaria con ferramentas manuais e axusta os seus elementos. NO

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

-
CA3.2 Seleccionaronse os utensilios de medicion, marcaxe e trazado en funcion do traballo que se vaia realizar.

CA3.3 Seleccionouse a cara e o canto das pezas en funcién das suas caracteristicas (caras visibles e defectos, etc.).

CA3.4 Utilizaronse os signos convencionais de marcaxe e trazado (posicion e emparellamento, etc.).

CA3.5 Comprobouse que as medidas dos elementos marcados se correspondan coa documentacion técnica.

CA3.6 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CAb5.1 Estableceuse a secuencia das operacions de axuste e montaxe.

CA5.2 Colocaronse as pezas de acordo coas especificacions técnicas (instrucions, planos de conxunto, follas de ruta, etc.).

CAA5.3 Comprobaronse as dimensions e as tolerancias das pezas e das unions (ensamblaxes e empalmes).

CAb5.4 Seleccionaronse as ferramentas necesarias para a composicion

CAA5.5 Evitaronse deformacidns durante a montaxe e a prensaxe (curvaxe e descuadramento, etc.).

CAA5.6 Controlaronse os parametros técnicos de comprobacion basicos (empenamento, escuadramento, diagonais, etc.).

CA5.7 Comprobouse que os conxuntos e subconxuntos resultantes cumpran as marxes de tolerancia admisibles.

CA5.8 Mantivéronse as superficies libres de graxas, adhesivos, po, etc.

CA5.9 Comprobouse a calidade do conxunto e realizaronselle axustes para que cumpra as especificacions establecidas (manipulacion de ferraxes, cepillado, lixadura, enceramento, etc.).

CA5.10 Mantivose limpa e ordenada a zona de traballo.

CA5.11 Prestouse especial atencion & seguridade en cada fase do proceso de ensamblaxe.

CA5.12 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

4.4.¢e) Contidos

Contidos
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Contidos

Utensilios de trazado.

Operacions de trazado e marcaxe con utensilios.
Utensilios de montaxe: tipos.

Adhesivos: encolamento.

Especificacions técnicas precursoras da montaxe
Ensamblaxe: comprobacién de conxuntos. Axuste.
Parametros técnicos de comprobacion

Prensaxe: disposicion e colocacion dos elementos de aperto.
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4.5.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

5 Formacién en empresa. 28

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Elabora pezas de carpintaria mediante o0 mecanizado de madeira con maquinas convencionais. NO
RA2 - Compon conxuntos de carpintaria mediante maquinas convencionais e axusta os seus elementos. NO
RA3 - Realiza o mantemento operativo de maquinas convencionais aplicando procedementos establecidos. NO

RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para

0S previr. NO

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.5 Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas maquinas e nos utensilios en funcion do mecanizado que se vaia realizar.

CA1.6 Colocéronse e suxeitaronse os elementos e os utensilios de seguridade (alimentador, proteccions, topes, etc.).

CA1.7 Axustaronse os parametros de maquina en funcion das caracteristicas do mecanizado que se vaia realizar.

CA1.8 Verificouse a posta a punto da maquina.

CA1.9 Comprobouse que a primeira peza cumpra as caracteristicas técnicas especificadas.

CA1.10 Consideraronse as caracteristicas do material (caras de referencia, vea, entrada de peza, etc.) no proceso de mecanizado.

CA1.11 Colocouse correctamente a peza na mesa de mecanizado ou no carro mébil, tendo en conta posibles defectos e alteracions da sta forma (empenamento, alombamento, tensiéns
internas, etc.).

CA1.12 Identificaronse os riscos que leva consigo unha colocacion incorrecta da peza na zona de mecanizado da maquina.

CA1.13 Enumeraronse os perigos inherentes a cada maquina do taller, mesmo con todas as gardas e todos os elementos instalados (tamafio minimo das pezas, proxeccion de particulas dej
gran tamafio, rotura de utensilios, etc.).

CA1.14 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as comparieiras.

CA1.17 Mecanizouse de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion e posta a punto, afiadura, etc.).

CA1.18 Comprobouse que a calidade do mecanizado se mantefia durante o proceso.

CA1.19 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CA2.1 Estableceuse a secuencia das operacions de axuste e montaxe.

CA2.2 Colocéronse as pezas de acordo coas especificacions técnicas da montaxe (instrucions, planos de conxunto, follas de ruta, etc.).

CA2.3 Comprobaronse as dimensions e as tolerancias das pezas e das unions (ensamblaxes e empalmes).

CA2.4 Seleccionaronse as ferramentas e a maquinaria necesarias para a composicion.

CA2.5 Evitaronse deformacions durante a montaxe e a prensaxe (curvaxe e descuadramento, efc.).
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Criterios de avaliacion

CA2.10 Mantivose limpa e ordenada a zona de traballo.

CA2.11 Prestouse especial atencion & seguridade durante as distintas fases do proceso de ensamblaxe.

CA2.12 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CA2.13 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA3.1 Identificaronse as operaciéns de mantemento operativo en maquinas convencionais.

CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

CA3.4 Cambiaronse as ferramentas de corte non operativas: coitelas, serras, etc.

CA3.5 Xerouse un histérico de incidencias de maquina e operaciéns de mantemento.

CA3.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados.

CA3.7 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

CAZ3.8 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

CA4.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (proteccidns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion
individual que cumpra empregar (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.).

CA4.6 Valorouse a orden e a limpeza das instalacions e os equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CA4.10 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CA4.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

4.5.e) Contidos

Contidos

Maquinas convencionais: tipos, caracteristicas, funcionamento e aplicacions.

Preparacion das magquinas: colocacion de ferramentas e utensilios; regulacién de parametros.
Operaciéns de mecanizado: secuencias.

Pezas de xeometria diversa.

Seguridade no mecanizado con maquinas convencionais: riscos e medidas de proteccion.
Utensilios de montaxe: tipos.

Adhesivos: encolamento.

Ensamblaxe: comprobacion de conxuntos. Axuste.
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Contidos

Parametros técnicos de comprobacion.

Prensaxe: disposicion e colocacion dos elementos de aperto.

Manuais de mantemento.

Operaciéns de mantemento.

Utensilios e produtos de mantemento.

Mantemento operativo e preventivo.

Determinacion das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado con maquinaria convencional de carpintaria.
Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de mecanizado.

Equipamentos de proteccién individual.
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4.6.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

6 Mecanizado con magquinas convencionais 31

4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Elabora pezas de carpintaria mediante o0 mecanizado de madeira con maquinas convencionais. NO
RA3 - Realiza 0 mantemento operativo de maquinas convencionais aplicando procedementos establecidos. Sl
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para S|

0S previr.

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse as magquinas convencionais empregadas en carpintaria.

CA1.2 Relacionaronse as maquinas convencionais cos procesos de mecanizado.

CA1.3 Caracterizaronse os compofientes das maquinas e describiuse a sta funcion.

CA1.4 Seleccionouse a maquinaria en funcion das operacions de mecanizado que se vaian realizar.

CA1.5 Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas maquinas e nos utensilios en funcién do mecanizado que se vaia realizar.

CA1.6 Colocaronse e suxeitaronse os elementos e os utensilios de seguridade (alimentador, proteccions, topes, etc.).

CA1.7 Axustaronse os parametros de maquina en funcién das caracteristicas do mecanizado que se vaia realizar.

CA1.8 Verificouse a posta a punto da maquina.

CA1.10 Consideraronse as caracteristicas do material (caras de referencia, vea, entrada de peza, etc.) no proceso de mecanizado.

CA1.11 Colocouse correctamente a peza na mesa de mecanizado ou no carro mébil, tendo en conta posibles defectos e alteracions da stia forma (empenamento, alombamento, tensiéns
internas, etc.).

CA1.12 Identificaronse os riscos que leva consigo unha colocacion incorrecta da peza na zona de mecanizado da maquina.

CA1.13 Enumeraronse os perigos inherentes a cada maquina do taller, mesmo con todas as gardas e todos os elementos instalados (tamafio minimo das pezas, proxeccion de particulas de
gran tamafio, rotura de utensilios, etc.).

CA1.14 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos compafieiros e as compafieiras.

CA1.16 Empregaronse os equipamentos de proteccién individual en funcion do tipo de mecanizado realizado.

CA1.17 Mecanizouse de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion e posta a punto, afiadura, etc.).

CA1.18 Comprobouse que a calidade do mecanizado se mantefia durante o proceso.

CA1.19 Demostrouse predisposicion cara 4 aprendizaxe.

CA3.1 Identificaronse as operaciéns de mantemento operativo en maquinas convencionais.
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Criterios de avaliacion

CA3.2 Realizéronse as operacions de mantemento definidas na maquinaria convencional (tensamento de correas, cadeas e bandas; purga de circuitos de aire comprimido, etc.).

CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

CA3.4 Cambiaronse as ferramentas de corte non operativas: coitelas, serras, etc.

CA3.5 Xerouse un histérico de incidencias de maquina e operaciéns de mantemento.

CA3.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados.

CA3.7 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

CAZ3.8 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA4.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

CA4.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (proteccidns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion
individual que cumpra empregar (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.).

CA4 .4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que haxa que adoptar na preparacion e na execucion das operaciéns de mecanizado.

CA4.6 Valorouse a orden e a limpeza das instalacions e os equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CA4.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados.

CA4.10 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CA4.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

4.6.e) Contidos

Contidos

Maquinas convencionais: tipos, caracteristicas, funcionamento e aplicacions.

Preparacion das magquinas: colocacion de ferramentas e utensilios; regulacién de parametros.
Operaciéns de mecanizado: secuencias.

Pezas de xeometria diversa.

Seguridade no mecanizado con maquinas convencionais: riscos e medidas de proteccion.
Manuais de mantemento.

Operaciéns de mantemento.

Utensilios e produtos de mantemento.
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Contidos

Mantemento operativo e preventivo.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado con magquinaria convencional de carpintaria.
Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de mecanizado.

Equipamentos de proteccién individual.
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4.7.a) ldentificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

—
7 Elaboracién de conxuntos de carpintaria con maquinas convencionais 61

4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Elabora pezas de carpintaria mediante o0 mecanizado de madeira con maquinas convencionais. NO
RA2 - Compon conxuntos de carpintaria mediante maquinas convencionais e axusta os seus elementos. NO

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.4 Seleccionouse a maquinaria en funcion das operacions de mecanizado que se vaian realizar.

CA1.5 Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas maquinas e nos utensilios en funcién do mecanizado que se vaia realizar.

CA1.6 Colocaronse e suxeitaronse os elementos e os utensilios de seguridade (alimentador, proteccions, topes, etc.).

CA1.7 Axustaronse os parametros de maquina en funcién das caracteristicas do mecanizado que se vaia realizar.

CA1.8 Verificouse a posta a punto da maquina.

CA1.9 Comprobouse que a primeira peza cumpra as caracteristicas técnicas especificadas.

CA1.14 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos compafieiros e as compafieiras.

CA1.15 Mecanizaronse pezas de xeometria diversa (curvadas, helicoidais, etc.).

CA1.16 Empregaronse os equipamentos de proteccion individual en funcion do tipo de mecanizado realizado.

CA1.18 Comprobouse que a calidade do mecanizado se mantefia durante o proceso.

CA1.19 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

CA2.1 Estableceuse a secuencia das operacions de axuste e montaxe.

CA2.3 Comprobaronse as dimensions e as tolerancias das pezas e das unions (ensamblaxes e empalmes).

CA2.4 Seleccionaronse as ferramentas e a maquinaria necesarias para a composicion.

CAZ2.5 Evitaronse deformacidns durante a montaxe e a prensaxe (curvaxe e descuadramento, etc.).

CA2.6 Controlaronse os parametros técnicos de comprobacion basicos (empenamento, escuadramento, diagonais, etc.).

CA2.7 Comprobouse que os conxuntos e subconxuntos resultantes cumpran as marxes de tolerancia admisibles.

CA2.8 Mantivéronse as superficies libres de graxas, adhesivos, po, etc.

CA2.9 Comprobouse a calidade do conxunto e realizaronselle axustes para que cumpra as especificacions establecidas (manipulacion de ferraxes, cepillado, lixadura, enceramento, etc.).
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Criterios de avaliacion

CA2.10 Mantivose limpa e ordenada a zona de traballo.

CA2.11 Prestouse especial atencion & seguridade durante as distintas fases do proceso de ensamblaxe.

CA2.12 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

4.7.e) Contidos

Contidos

Preparacion das maquinas: colocacion de ferramentas e utensilios; regulacién de parametros.
Pezas de xeometria diversa.

Seguridade no mecanizado con maquinas convencionais: riscos e medidas de proteccion.
Utensilios de montaxe: tipos.

Adhesivos: encolamento.

Ensamblaxe: comprobacion de conxuntos. Axuste.

Parametros técnicos de comprobacion.

Prensaxe: disposicion e colocacién dos elementos de aperto.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado con maquinaria convencional de carpintaria.
Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas de mecanizado.

Equipamentos de proteccion individual.
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

Minimos exixibles.

UNIDADE FORMATIVA 1, Fabricacién manual de elementos de carpintaria
UD1-  Ferramentas manuais.

¢ a) Recofiece e manexa correctamente a ferramenta manual aplicada a carpintaria.

¢ b) Realiza o mantemento operativo das ferramentas manuais mediante os procedementos establecidos.

UD2-  Mecanizado con ferramenta manual.

¢ a) Realiza operaciéns de marcaxe e comprobacion, a partir da documentacién técnica.

¢ b) Establece unha orde de operacions no mecanizado con ferramentas manuais, en funcién do 6ptimo aproveitamento dos recursos.

c) Realiza con seguridade o mecanizado mediante ferramenta manual, cumprindo as normas de prevencidn de riscos laborais e de proteccion
ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e 0s equipamentos necesarios para a sta prevencion.

UD3-  Elaboracion de conxuntos con de carpintaria con ferramentas manuais

¢ a) Compdn conxuntos de carpintaria con ferramentas manuais establecendo a secuencia das operacidéns mecanizado, axuste e montaxe.

UNIDADE FORMATIVA 2, Fabricacién con maquinas convencionais en carpintaria
UD4-  Mecanizado con maquinas convencionais.

i a) Recofiece e manexa correctamente a maquinaria convencional aplicada a carpintaria.

i b) Realiza operacions de marcaxe e comprobacidn, a partir da documentacion técnica.

¢ c) Establece unha orde de operacidns no mecanizado con maquinaria convencional, en funcion do dptimo aproveitamento dos recursos.
c) Realiza con seguridade 0 mecanizado mediante maquinas convencionais, cumprindo as normas de prevencion de riscos laborais e de
proteccion

ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e 0s equipamentos necesarios para a stia prevencion.

i d) Realiza o afiado e mantemento das maquinas convencionais., cumprindo as normas de prevencion de riscos laborais e de

proteccion ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos necesarios para a sua prevencion.

UD5-  Elaboracién de conxuntos de carpintaria con maquinas convencionais.

¢ a) Compon conxuntos de carpintaria con maquinas convencionais establecendo a secuencia das operacions de mecanizado, axuste e
montaxe.

Criterios de cualificacion:

A nota de cada avaliacién obterase a partir dos resultados acadados nos exercicios que se mencionan a continuacion:

A)Exercicios practicos de taller: Neste apartado o alumnado realiza una serie de exercicios practicos, empregando ferramenta manual e maquinaria
convencional. Tamén elaborara una ficha técnica por cada un dos exercicios.
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B)Exercicio final de avaliacién. Consistira na realizacidn dun exercicio similar aos elaborados durante o curso e a cumprimentacion da

correspondente ficha técnica.

Os indicadores ou criterios para a valoracion dos apartados a) e b) son:
-a) Exercicios practicos de taller:
-Entrega o exercicio en tempo e forma. A valoracion de este criterio sera entre 0- 0,5
-A ficha técnica esta elaborada con limpeza e precision. A valoracién de este criterio sera entre 0- 0,5

-Realiza unha precisa descricion do proxecto. A valoracién de este criterio sera entre 0- 0,5

Fai unha correcta descricion dos materiais empregados. A valoracion de este criterio sera entre 0- 0,5

-A secuencia de operaciéns realizase correctamente e contempla todos os procesos de fabricacion e a sua relacion cos Utiles, ferramentas e
maquinas empregadas. A valoracién de este criterio sera entre 0- 1

-A perspectiva esta realizada correctamente. A valoracién de este criterio sera entre 0- 1

-0 despece contempla todos os elementos que compofien o exercicio. A valoracion de este criterio sera entre 0- 1
-As medidas fundamentais e secundarias se corresponden co proxecto. A valoracion de este criterio sera entre 0- 2
-Os axustes estan realizados con precision. A valoracion de este criterio sera entre 0- 2

-0 acabamento faise correctamente. A valoracion de este criterio sera entre 0- 1

- b)Exercicio final de avaliacién:

-Entrega o exercicio en tempo e forma. A valoracion de este criterio sera entre 0- 0,5

-A ficha técnica esta elaborada con limpeza e precision. A valoracién de este criterio sera entre 0- 0,5

-Realiza unha precisa descricion do proxecto. A valoracion de este criterio sera entre 0- 0,5

-Fai unha correcta descricidn dos materiais empregados. A valoracién de este criterio sera entre 0- 0,5

-A secuencia de operacidns realizase correctamente e contempla todos os procesos de fabricacion e a sua relacion cos Utiles, ferramentas e
maquinas empregadas. A valoracion de este criterio sera entre 0- 0,5

-A perspectiva esta realizada correctamente. A valoracion de este criterio sera entre 0- 1

-0 despece contempla todos os elementos que compofien o exercicio. A valoracion de este criterio sera entre 0- 0,5
-Realizouse 0 necesario mantemento operativo das ferramentas. A valoracion de este criterio sera entre 0- 0,5
-Seleccionase a madeira correctamente e sanéanse os pequenos defectos. A valoracion de este criterio sera entre 0- 0,5
-As medidas fundamentais e secundarias se corresponden co proxecto. A valoracion de este criterio sera entre 0- 2

-Os axustes estan realizados con precision A valoracion de este criterio sera entre 0- 2

-0 acabamento faise correctamente. A valoracion de este criterio sera entre 0- 1

NOTAS FINAIS DE AVALIACION
A cualificacion final de cada unha das avaliaciéns sera igual a suma das porcentaxes dos seguintes apartados:
A) Exercicios de aula 60%
B) Exercicio final de avaliacion 40%
Total -----m---- 100%

As avaliacidns do alumnado levaranse cabo unha vez cada trimestre e nas datas que estableza a Xefatura de Estudos.
A cualificacién da avaliacidn seré un valor numérico sen decimais entre 1 e 10.

NOTAS FINAIS: considerarase superado o médulo se a nota final é igual ou superior a 5.
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6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

Establecerase un plan de recuperacion individualizado para que o alumno que tefia partes non superadas do mddulo, correspondente 12 e 22
avaliacion, poida, durante o periodo de estancia na formacion en empresa, realizar e/ou rematar as tarefas pendentes desenvolvidas durante o
curso efou corrixir aqueles aspectos que impediron que acadase os minimos esxibles establecidos nas diferentes unidades didacticas do mddulo
impartidas no centro educativo.

Estas tarefas de aprendizaxe tefien un caracter individual e seran propias para cada alumno/a, podendo ser desenvolvidas en grupo se houbera
dous ou mais alumnos/as na mesma situacion académica.

O alumnado que non recupere as partes pendentes do modulo, correspondente a1? e2? avaliacidn, mediante a realizacidn das actividades de
recuperacion, podera realizar unha proba de avaliacion extraordinaria a celebrar nas datas que a xefaura de estudos estableza no calendario de
Probas Extraordinarias.

PROBA EXTRAORDINARIA
Nesta proba realizarase un proba practica baseada nos criterios de avaliacion da correspondente programacion presentada para o0 modulo

profesional considerados minimos exixibles. Esta proba constara dun exercicio practico que permita demostrar a concrecién dos contidos que se
corresponden coas partes non superadas. Tempo estimado: 180minutos

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacion continua

Nesta proba realizarase un proba practica baseada nos criterios de avalacién da correspondente programacion presentada para o modulo
profesional considerados minimos exixibles. Esta proba constara dun exercicio practico que permita demostrar a concrecion dos contidos que se
corresponden coas partes non superadas. Tempo estimado: 180minutos

A avaliacion realizarase no ultimo mes do tercer trimestre (mes de xufio). As datas e horario seran publicadas no taboleiro de anuncios do centro
ou da aula onde normalmente se imparten as clases deste modulo.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacion da propia
practica docente

Mensualmente e de acordo c6 proceso de melllora da calidade do centro, se informara nas reunions do equipo docente dos motivos polos que non
se cumpra o previsto na programacion asi como as medidas a adoptar para a stia adecuacién & mesma.

No caderno de aula (MD:75.PR0.03) se indicaran as actividades realizadas e especialmente as avaliacions (data e instrumento empregado).

O seguimento de avaliacion docente se fara de acordo c6 proceso de actividades de aula, mediante a enquisa de satisfaccion do labor docente
(MD.82:CL1.04), de acrodo cé procedemento PR.75.AUL onde se indica a satisfaccion por médulos ou se detectan posibles problemas para tomar
as medidas correctoras necesarias nas reunién do equipo docente do grupo.
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8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacidn inicial

Na primeira clase realizarase un cuestionario teérico para determinar o nivel de cofiecemento das ferramentas e instrumentos de OBC. Dita proba
puntuara de 0 a 10 puntos pero non contara para a avaliacién do curso.

Dos resultado da avaliacion inicial se obtendran os informes sobre as capacidades iniciais do alumnado e determinaran as posibles medidas de
reforzo ou extraordinarias a aplicar.

O informe de esta avaliacién inicial se levara a reunion do equipo docente para a su analise.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Actividades de reforzo:

-Creacion de practicas con actividades adecuadas a progresion da aprendizaxe.

-Explicacions e practicas de reforzo individual.

-Diferentes actividades que atendan & diversidad na actitude e adquisicidn de cofiecementos do alumnado.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacién en valores

Igualdade de oportunidades entre home e mulleres.

Respectar o medio ambiente.

Fomentar unha convivencia en paz.

Participar activamente no grupo de traballo, contribuindo ao bo desenvolvemento das relacions persoais, para fomentar o traballo en equipo.
Manter habitos de orde, puntualidade, responsabilidade e pulcritude ao longo da actividade.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Non se comtemplan.

10.0utros apartados

10.1) 1

Ao comezo de curso, inférmase os alumnos/as, dos contidos da programacion: unidades didacticas, contido das diferentes fichas técnicas que se
van a elaborar ao longo do curso, exames finais de avaliacién e os criterios de cualificacién que se van a aplicar.

Ademais, indicaselle que esta programacion esta & sta disposicion na aula virtual do Centro e tamén en soporte papel na aula correspondente.
Unha vez informados de todo o anterior, pasaraselles o "Rexistro de entrega da programacién didactica".
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