XUNTA DE GALICIA

CONSELLERIA DE CULTURA, EDUCACION j Bl ICIS

E ORDENACION UNIVERSITARIA

PLAN INDIVIDUALIZADO DE FCT

Alumno/a Periodo

Abeijon Moledo Manuel 24/09/2018 - 14/12/2018
Denominacioén da ensinanza Codigo da ensinanza Ne de horas FCT
Carpintaria e moble CMMAMO1 410

Centro de traballo Titor/a centro de traballo

CARPINTERIA LAINO S.L. Laifio Lorenzo Robert

Centro educativo Profesor/a titor/a

CIFP A Xungueira Lorenzo Crespo Maria Luz

CAl.l. |dentificironse a estrutura organizativa da empresa e as funciéns de cada area.

CA1.2. Comparouse a estrutura da empresa coas organizaciéns empresariais tipo existentes no sector.

sistemas de producién, almacenaxe, etc.

CA1.4. Identificironse os procedementos de traballo no desenvolvemento da prestacién de servizo.

CA1.5. Valoraronse as competencias necesarias dos recursos humanos para o desenvolvemento éptimo
da actividade.

CA1.3. |dentificaronse os elementos que constitlen a rede loxistica da empresa: provedores, clientes, m

CA1.6. Valoraronse a idoneidade das canles de difusién mais frecuentes nesta actividade.

rdo teristi trab r ment
t i r
CA2.1. Recofiecéronse e xustificironse:Disposicién persoal e temporal que necesita o pasto de traballo. r'“

Actitudes persoais (puntualidade, empatia, etc.) e profesionais (orde, limpeza e seguridade necesarias
para o posto de traballo, responsabilidade, etc.). Requisitos actitudinais ante a prevencién de riscos na
actividade profesional e as medidas de proteccién persoal. Requisitos actitudinais referidos 4 calidade na
actividade profesional. Actitudes relacionais co propio equipo de traballo e coa xerarquia establecida na
empresa. Actitudes relacionadas coa documentacion das actividades realizadas no ambito laboral.
Necesidades formativas para a insercién e a reinsercién laboral no ambito cientifico e técnico do bo facer
profesional.

CA2.2. Identificironse as normas de prevencion de riscos laborais que cumpra aplicar na actividade
profesional e os aspectos fundamentais da Lei de prevencidn de riscos laborais.

CA2.3. Aplicaronse os equipamentos de proteccién individual segundo os riscos da actividade profesional
e as normas da empresa.

CA2.4. Mantivose unha actitude clara de respecto polo medio nas actividades desenvolvidas e aplicéronse
as normas internas e externas vinculadas.

CA2.5. Mantivéronse organizados, limpos e libres de obstaculos o posto de traballo e a area
correspondente ao desenvolvemento da actividade.

CA2.6. Interpretaronse e cumprironse as instruciéns’recibidas, e responsabilizouse do traballo asignado.

CAZ.‘I. Estableceuse unha comunicacién fluida e unha relacién eficaz coa persoa responsable en cada
situacién e cos membros do seu equipo, € mantivose un trato correcto.

CA2.8. Coordinouse co resto do equipo e informouse de calguera cambio, necesidade salientable ou
imprevisto.

X |CA2.9. Valorouse a importancia da actividade propia e a adaptacién aos cambios de tarefas asignados no
desenvolvemento dos procesos produtivos da empresa, e integrouse nas novas funcidns.

HHEEEKEKEAE
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CA2.10. Comprometeuse responsablemente na aplicacién das normas e os procedementos no m
desenvolvemento de calquera actividade ou tarefa.

carpintaria e moble, respectando as condiciéns de seguridade e satide laboral.

CA3.1. Interpretouse, formalizouse e tramitouse a documentacién de xestién de existencias,

CA3.2. Efectuouse a inspeccién e medicién dos materiais e dos produtos.

CA3.3. Comunicaronselle & persoa responsable as deficiencias detectadas durante a inspeccion.

CA3.4. Clasificaronse no almacén os materiais e os produtos.

CA3.5. Controlaronse as existencias e os seus niveis minimos e maximos.

CA3.6._ Respectéronse as insltru_ciéns de seguridade, caducidade, temperatura, toxicidade, inflamabilidade
e humidade marcadas por fabrica.

CA3.7. Aplicéronse os criterios establecidos pola empresa.

CA3.8. Verificouse a carga e a colocacién dos produtos durante a expedicién, cumprindo as normas de
seguridade para evitar riscos innecesarios.

NUKEKKHREERK

CA3.9. Manipularonse os materiais e os produtos adoptando medidas de prevencidén e salde laboral,

g

aplicando os procedementos da empresa.

CA4.1. Interpretdronse as instruciéns de traballo.
CA4.2. Compildronse os datos destinados & fabricacién de carpintaria e moble.
CA4.3. Aplicouse a solucién construtiva adecuada en fabricacién 4 medida.

CA4.4. Manexaronse os utensilios, os instrumentos de medida, os soportes e os formatos de que dispofia
a empresa.

CA4.5. Utilizaronse programas de desefic asistido por computador na elaboracién de documentacién
grafica.

CA4.6. Empregaronse ferramentas informaticas na elaboracién de orzamentos.

CA4.7. Indicaronse as caracteristicas basicas e as calidades dos materiais, etc., na elaboracién de
memorias.

MORRSEKEBES

CA4.8. Integrouse no equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.

rpintaria e Adquirida

u
e establece as condicidns para a elaboracién da primeira pez

mob
CA5.1. Dimensionaronse as pezas en bruto aproveitando convenientemente a materia prima.

CA5.2. Interpretouse o procedemento de fabricacion.

CA5.3. Montéronse ferramentas, accesorios e sistemas de seguridade nas maquinas e nos equipamentos
de producidn.

CA5.4. Realizouse o aperto e o axuste das ferramentas coa presion e as caracteristicas requiridas.

CA5.5. Axustaronse parametros de velocidade de xiro, de avance e medidas, etc.

CA5.6. Verificouse o funcionamento e os parametros da méquina ou do equipamento.

ODORESEE

CA5.7. Comprobarense as caracteristicas técnicas e a calidade requirida das pezas obtidas.
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CA5.8. Cumprironse nas operacions de posta a punto as normas de sequridade, calidade e proteccién E
ambiental.

| CA5.9. |dentificaronse os riscos asociados 4 mecanizacién e adaptaronse as medidas de seguridade
| requiridas na elaboracién da primeira peza.

| CA5.10. Integrouse no equipo de traballo e amosou iniciativa e interese.

CA5.11. Colaborouse na mellora do proceso de fabricacién.

] K

RA6. Mecaniza madeira e os seus derivados con maquinas e equipamentos, para o Adquirida
que interpreta a documentacién técnica e aplica os protocolos establecidos.
CA6.1. Displixose o material de xeito que se asegure o abastecemento.

CA6.2. Verificouse o funcionamento da maquina e dos seus accesorios e equipamentos de proteccioén.
CA6.3. Controlouse a alimentacién das maquinas e dos equipamentos.

CA6.4. Realizouse a mecanizacion de pezas respectando as stas formas e as caracteristicas dimensionais.
CA6.5. Realizadronse operaciéns de control de calidade aplicando o manual da empresa.

CA6.6. Rexeitaronse as pezas que non cumpran as caracteristicas de calidade.

CA6.7. Colaborouse co equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.

CAG.S. Realizouse a limpeza e o mantemento de primeiro nivel da ferramenta, a maquinaria e 0
equipamento de mecanizacién.

OREEEIERENM

CA6.9. Utilizaronse os equipamentos de proteccién individual (EPI) durante a mecanizacion e a
manipulacién de pezas.

RA7. Colabora na posta a punto e na mecanizacion de madeira e derivados con
méquinas de control numérico (CNC), aplicando os protocolos establecidos.

CA7.1. Establecéronse as secuencias de programacién basicas de mecanizacién por CNC.

>

CA7.2. Realizaronse os programas de acordo co manual de programacion empregado.

CA7.3. Seleccionaronse as ferramentas e os utensilios para realizar a mecanizacion coa maquina de CNC.

CA7.4. Colaborouse na preparacién de maquinas de control numérico aplicando procedementos
requiridos.

CA7.5. Elaboraronse os utensilios para levar a cabo a fixacién da peza a maquina.

CA7.6, Comprobouse o funcionamento do programa e corrixironse desviacions.

CA7.7. Comprobouse que as caracteristicas técnicas da peza respondan a documentacién do proceso.

CA7.8. Realizouse a limpeza e o mantemento de primeiro nivel da maquinaria de control numérico
segundo o protocolo establecido.

CA7.9. Integrouse no equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.

CA7.10. Cumprironse as normas de prevencién de riscos laborais e de proteccién ambiental, e
identificaronse os riscos asociados, as medidas e osequipamentos para os previr.

BERRROONER

RAS8. Participa nas tarefas de montaxe e acabamento de elementos e produtos de Adquirida
carpintaria e moble, aplicando os procedementos establecidos.

CA8.1. Estableceuse a secuencia de montaxe en funcién das especificacidns técnicas e dos medios
dispofibles.

M &

CA8.2. Mecanizaronse os materiais para a colocacién dos elementos de unidn,
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CA8.3. Realizouse a premontaxe de subconxuntos e conxuntos en fabricacién a4 medida.

CA8.4. Comprobaronse as dimensidns e as tolerancias dos conxuntos.,

CA8.5. Montaronse ferraxes e accesorios segundo especificacions técnicas.

CA8.6. Mesturaronse os compofientes de produtos de acabamento segundo as instruciéns de fabrica e as

necesidades de producién.

CA8.7. Aplicéronse acabamentos especiais e decorativos.

CAB.B. Controlouse o proceso de secadura e curadura das pezas, segundo os tempos establecidos,

CA8.9. Limparonse os utensilios e os equipamentos de aplicacién.

CA8.10. Realizouse o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de aplicacién e secadura ou

curadura.

CAS.11. Cumprironse as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, e
identificaronse os asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

OO N EE

Valoracién empresa

D Non favorable

E Favorable

En Pontevedra, 14 de decembro de 2018

Titor/a d

SLCALE0 20 {4 MM.OMNDA s reros

tre{l‘a;@% NTERIA Profesor/a titor/a
LAINO, s.L.

.I.F.: B-15.441.355

%@\.\(Mlﬁ.‘l[

GHL/

% P

)

Laifio Lorenzo Robert
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XUNTA DE GALICIA

CONSELLERIA DE CULTURA, EDUCAGION j BI ICI3

E ORDENACION UNIVERSITARIA

PLAN INDIVIDUALIZADO DE FCT

Alumno/a Periodo

Gonzélez Iglesias Gabriel 24/09/2018 - 14/12/2018
Denominacion da ensinanza Cdédigo da ensinanza N2 de horas FCT
Carpintaria e moble CMMAMO1 410

Centro de traballo Titor/a centro de traballo

FREITER S.L Carpinteria Freire Freiria José Manuel

Centro educativo Profesor/a titor/a

CIFP A Xunqueira Lorenzo Crespo Maria Luz

RA1,Idg ntiicg a estrutu e a organizacién das empresas de madeira e moble en Adquirida
relacion

CA1.1. |dentificaronse a estrutura organizativa da empresa e as funciéns de cada area.

CA1.2. Comparouse a estrutura da empresa coas organizaciéns empresariais tipo existentes no sector.

CA1.3. Identificaronse os elementos que constitden a rede loxistica da empresa: provedores, clientes,
sistemas de producién, almacenaxe, etc.

CA1.4. Identificaronse os procedementos de traballo no desenvolvemento da prestacidn de servizo,

O F K O K

CA1.5. Valoraronse as competencias necesarias dos recursos humanos para o desenvolvemento 6ptimo
da actividade.

CA1.6. Valararonse a idoneidade das canles de difusién mais frecuentes nesta actividade.

iri

lecidos na em

CA2.1. Recofiecéronse e xustificaronse:Disposicién persoal e temporal que necesita o posto de traballo.
Actitudes persoais (puntualidade, empatia, etc.) e profesionais {orde, limpeza e seguridade necesarias
para o posto de traballo, responsabilidade, etc.). Requisitos actitudinais ante a prevencién de riscos na
actividade profesional e as medidas de proteccién persoal. Requisitos actitudinais referidos a calidade na
actividade profesional. Actitudes relacionais co propio equipo de traballo e coa xerarquia establecida na
empresa. Actitudes relacionadas coa documentacién das actividades realizadas no ambito laboral.
Necesidades formativas para a insercién e a reinsercién laboral no ambito cientifico e técnico do bo facer
profesional.

CA2.2. IdentificAronse as normas de prevencién de riscos laborais que cumpra aplicar na actividade
profesional e os aspectos fundamentais da Lei de prevencién de riscos laborais.

Kl

CA2.3. Aplicaronse os equipamentos de proteccion individual segundo os riscos da actividade profesional
e as normas da empresa.

CA2.4. Mantivose unha actitude clara de respecto polo medio nas actividades desenvolvidas e aplicaronse
as normas internas e externas vinculadas.

CAZ.S. Mantivéronse organizados, limpos e libres de obstéculos o posto de traballo e a area
correspondente ao desenvolvemento da actividade.

CA2.6. Interpretaronse e cumprironse as instruciéns’recibidas, e responsabilizouse do traballo asignado.

CA2.7. Estableceuse unha comunicacién fluida e unha relacién eficaz coa persoa responsable en cada
situacién e cos membros do seu equipo, e mantivose un trato correcto.

CA2.8. Coordinouse co resto do equipo e informouse de calguera cambio, necesidade salientable ou
imprevisto.

CA2.9. Valorouse a importancia da actividade propia e a adaptacién aos cambios de tarefas asignados no
desenvolvemento dos procesos produtives da empresa, e integrouse nas novas funcions.

X XEBEEKRARA
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CA2.10. Comprometeuse responsablemente na aplicacién das normas e os procedementos no

desenvolvemento de calquera actividade ou tarefa,

CA3.1. Interpretouse, formalizouse e tramitouse a documentacién de xestién de existencias,

CA3.2. Efectuouse a inspeccién e medicién dos materiais e dos produtos.

CA3.3. Comunicéronselle & persoa responsable as deficiencias detectadas durante a inspeccion.

CA3.4. Clasificaronse no almacén os materiais e os produtos.

CA3.5. Controlaronse as existencias e os seus niveis minimos e maximos.

CA3.6. Respectaronse as insltruciéns de seguridade, caducidade, temperatura, toxicidade, inflamabilidade
e humidade marcadas por fabrica.

CA3.7. Aplicaronse os criterios establecides pola empresa.

CA3.8. Verificouse a carga e a colocacién dos produtos durante a expedicién, cumprindo as normas de
seguridade para evitar riscos innecesarios.

K BEXRBREX

CA3.9. Manipularonse os materiais e 0s produtos adoptando medidas de prevencién e sadde laboral.

>
3

A
aplican os proced entos da empresa.

CA4.1. Interpretdronse as instruciéns de traballo.

CA4.2. Compilaronse os datos destinados & fabricacién de carpintaria e moble.
CA4.3. Aplicouse a solucidn construtiva adecuada en fabricacién & medida.

CA4.4. Manexaronse os utensilios, os instrumentos de medida, os soportes e os formatos de que dispofia
a empresa.

CA4.5. Utilizaronse programas de desefio asistido por computador na elaboracién de documentacisn
gréfica.

CA4.6. Empregaronse ferramentas informaticas na elaboracién de orzamentos.

CA4.7. Indicéronse as caracteristicas bdsicas e as calidades dos materiais, etc., na elaboracién de
memorias.

KMNHAERRARERR

CA4.8. Integrouse no equipe de traballo e amosouse iniciativa e interese.

Adquirida

u
ra a elaboracion da primeira peza

moble, e establece as condiciéns

CA5.1. Dimensionaronse as pezas en bruto aproveitando convenientemente a materia prima.

CA5.2. Interpretouse o procedemento de fabricacién.

CA5.3. Montdronse ferramentas, accesorios e sistemas de seguridade nas maquinas e nos equipamentos
de producion.

CA5.4. Realizouse o aperto e o axuste das ferramentas coa presidn e as caracteristicas requiridas.

CA5.5. Axustaronse parametros de velocidade de xiro, de avance e medidas, etc.

CA5.6. Verificouse o funcionamento e os parametros da maquina ou do equipamento.

MK N MK R X

CA5.7. Comprobaronse as caracteristicas técnicas e a calidade requirida das pezas obtidas.
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CA5.8. Cumprironse nas operacions de posta a punto as normas de seguridade, calidade e proteccion
ambiental.

CA5.9. |dentificaronse os riscos asociados 4 mecanizacién e adaptaronse as medidas de seguridade
requiridas na elaboracién da primeira peza.

CA5.10. Integrouse no equipo de traballo e amosou iniciativa e interese.

CA5.11. Colaborouse na mellora do proceso de fabricacién.

K E X X

RAG. Mecaniza madeira e os seus derivados con maquinas e equipamentos, para o
que interpreta a documentacién técnica e aplica os protocolos establecidos.

CA6.1. Displixose o material de xeito que se asegure o abastecemento.

CA6.2. Verificouse o funcionamento da méaquina e dos seus accesorios e equipamentos de proteccién.

CA6.3. Controlouse a alimentacién das maquinas e dos equipamentos.

CA6.4. Realizouse a mecanizacién de pezas respectando as sias formas e as caracteristicas dimensionais.

CA6.5. Realizaronse operaciéns de control de calidade aplicando o manual da empresa.
CA6.6. Rexeitaronse as pezas que non cumpran as caracteristicas de calidade.

CA6.7, Colaborouse co equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.

CA6.8. Realizouse a limpeza e o mantemento de primeiro nivel da ferramenta, a maquinaria e o

equipamento de mecanizacién.

CA6.9. Utilizaronse os equipamentos de proteccién individual (EPI} durante a mecanizacion e a
manipulacién de pezas.

Adquirida

HHERREERKHA K

. Col r. ta a punt na ni io m ir riv n
magquinas de control numérico (CN aplicando os protoco establecidos.

CA7.1. Establecéronse as secuencias de programacion basicas de mecanizacion por CNC.

CA7.2. Realizaronse os programas de acordo co manual de programacién empregado.

CA7.3. Selecciondronse as ferramentas e os utensilios para realizar a mecanizacién coa maquina de CNC.

X |CA7.4. Colaborouse na preparacion de mégquinas de control numérico aplicando procedementos
requiridos.

CA7.5. Elaboraronse os utensilios para levar a cabo a fixacién da peza 4 maquina.

CA7.6. Comprobouse o funcionamento do programa e corrixironse desviaciéns.

CA7.7. Comprobouse que as caracteristicas técnicas da peza respondan & documentacién do proceso.

CA7.8. Realizouse a limpeza e o mantemento de primeiro nivel da maguinaria de control numérico
segundo o protocolo establecido.

CA7.9. Integrouse no equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.

CA7.10. Cumprironse as normas de prevencién de riscos laborais e de proteccién ambiental, e
identificironse os riscos asociados, as medidas e oy equipamentos para os previr.

Adquiri

R RARAERERE A

RAS8. Participa nas tarefas de montaxe e acabamento de elementos e produtos de
carpintaria e moble, aplicando os procedementos establecidos.

CAB.l. Estableceuse a secuencia de montaxe en funcién das especificaciéns técnicas e dos medios
disponibles.

CA8.2. Mecanizaronse os materiais para a colocacion dos elementos de unién.

Adquirida

T
I
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CA8.3. Realizouse a premontaxe de subconxuntos e conxuntos en fabricacién 4 medida.

CA8.4. Comprebaronse as dimensiéns e as tolerancias dos conxuntos.
CA8.5. Montaronse ferraxes e accesorios segundo especificaciéns técnicas, Q’
CA8.6. Mesturaronse os compofientes de produtos de acabamento segundo as instruciéns de fabrica e as E’
necesidades de producidn.
CA8.7. Aplicaronse acabamentos especiais e decorativos. E‘
CA8.8. Controlouse o proceso de secadura e curadura das pezas, segundo os tempos establecidos, lzl
CA8.9. Limparonse os utensilios e os equipamentos de aplicacién. @
CA8.10. Realizouse o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de aplicacién e secadura ou El

curadura.

CA8.11. Cumprirense as normas de prevencién de riscos laborais e de proteccién ambiental, e
identificAronse os asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

Valoracién empresa m Favorable [:l Non favorable

En Pontevedra, 14 de decembro de 2018

Titor/a do centro dé traballo Profesorya titor/a e >
P

Freire Freiria José Manuel
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XUNTA DE GALICIA
CONSELLERIA DE CULTURA, EDUCAGION j 3 I ICI3

E ORDENACION UNIVERSITARIA

PLAN INDIVIDUALIZADO DE FCT

Alumno/a Periodo

Lorenzo Fernandez Julio César 24/09/2018 - 14/12/2018
Denominacion da ensinanza Cadigo da ensinanza N2 de horas FCT
Carpintaria e moble CMMAMO1 410

Centro de traballo Titor/a centro de traballo

JOSE DANIEL ALVAREZ RANA Maderas Alvarez Rafa José Daniel

Centro educativo Profesor/a titor/a

CIFP A Xunqueira Lorenzo Crespo Marfa Luz

R. Ietifiga a grutura ga organizacién das empresas de madeira e moble en Adquirida

relacién

CAl.l. \dentificironse a estrutura organizativa da empresa e as funciéns de cada area.

CA1.2. Comparouse a estrutura da empresa coas organizaciéns empresariais tipo existentes no sector.

CAL.3. Identificironse os elementos que constiten a rede loxistica da empresa: provedores, clientes,
sistemas de producién, almacenaxe, etc.

CA1.4. Identificaronse os procedementos de traballo no desenvolvemento da prestacion de servizo,

CA1.5. Valoréronse as competencias necesarias dos recursos humanos para o desenvolvemento optimo
da actividade.

O ORX O KM

CA1.6. Valoraronse a idoneidade das canles de difusion mais frecuentes nesta actividade.

A iri
r r isti t i r nt
establecidos na empresa.

CA2.1. RecoRecéronse e xustificaronse:Disposicién persoal e temporal que necesita o posto de traballo.
Actitudes persoais (puntualidade, empatia, etc.) e profesionais (orde, limpeza e seguridade necesarias
para o posto de traballo, responsabilidade, etc.). Requisitos actitudinais ante a prevencidn de riscos na
actividade profesional e as medidas de proteccién persoal. Requisitos actitudinais referidos a calidade na
actividade profesional. Actitudes relacionais co propio equipo de traballo e coa xerarquia establecida na
empresa. Actitudes relacionadas coa documentacién das actividades realizadas no dmbito laboral.
Necesidades formativas para a insercién e a reinsercién laboral no ambito cientifico e técnico do bo facer
profesional.

CA2.2. |dentificaronse as normas de prevencién de riscos laborais que cumpra aplicar na actividade
profesional e os aspectos fundamentais da Lei de prevencién de riscos laborais.

Y

CA2.3. Aplicdronse os equipamentos de proteccién individual segundo os riscos da actividade profesional
e as normas da empresa.

CA2.4. Mantivase unha actitude clara de respecto polo medio nas actividades desenvolvidas e aplicaronse
as normas internas e externas vinculadas.

CA2.5. Mantivéronse organizados, limpos e libres de obstaculos o posto de traballo e a 4rea
correspondente ao desenvolvemento da actividade.

CA2.6. Interpretdronse e cumprironse as instruciéns’recibidas, e responsabilizouse do traballo asignado.

CA2.7. Estableceuse unha comunicacidn flufda e unha relacion eficaz coa persoa responsable en cada
situacién e cos membros do seu equipo, e mantivose un trato correcto.

CAZ.B. Coordinouse co resto do equipo e informouse de calguera cambio, necesidade salientable ou
imprevisto.

WKERKKR KA

CA2.9. Valorouse a importancia da actividade propia e a adaptacién aos cambios de tarefas asignados no
desenvolvemento dos procesos produtivos da empresa, e integrouse nas novas funciéns.
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CA2.10. Comprometeuse responsablemente na aplicacién das normas e os procedementos no
desenvolvemento de calquera actividade ou tarefa.

ion recepcién, almacenamento e expedicién de materiais en Adquirida

carpintaria e moble, respectando as condiciéns de seguridade e saude laboral.
CA3.1. Interpretouse, formalizouse e tramitouse a documentacién de xestién de existencias,
CA3.2. Efectuouse a inspeccién e medicién dos materiais e dos produtos.

CA3.3. Comunicéronselle & persoa responsable as deficiencias detectadas durante a inspeccién.
CA3.4. Clasificaronse no almacén os materiais e os produtos.

CA3.5. Controldronse as existencias e 0s seus niveis minimos e miximaos.

CA3.6. Respectaronse as instruciéns de seguridade, caducidade, temperatura, toxicidade, inflamabilidade

e humidade marcadas por fabrica.

CA3.7. Aplicéronse os criterios establecidos pola empresa.

CA3.8. Verificouse a carga e a colocacién dos produtos durante a expedicién, cumprindo as normas de
seguridade para evitar riscos innecesarios.

KKK KEN&KNE

CA3.9. Manipularonse os materiais e os produtos adoptando medidas de prevencién e satde laboral.

A iri

aplicando os procedementos da empresa,
CA4.1. Interpretaronse as instruciéns de traballo.

CA4.2. Compilaronse os datos destinados & fabricacién de carpintaria e moble.
CA4.3. Aplicouse a solucién construtiva adecuada en fabricacién 4 medida.

CA4.4. Manexaronse os utensilios, os instrumentos de medida, os soportes e os formatos de que dispofa
a empresa.

CA4.5. Utilizaronse programas de desefio asistido por computador na elaboracién de documentacién
gréfica.

CA4.6. Empregdronse ferramentas informaticas na elaboracién de orzamentos.

CA4.7. Indicaronse as caracteristicas basicas e as calidades dos materiais, etc., na elaboracién de
memorias.

CA4.8. Integrouse no equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.

BRKN X RKN N

RAS5,. Prepara materiais, compoiientes, maquinas e equi i Adquirida
moble, e establece as condiciéns para a elaboracién da primeira peza.
CA5.1. Dimensionaronse as pezas en bruto aproveitando convenientemente a materia prima.
CA5.2. Interpretouse o procedemento de fabricacién.
CAS.3. Montaronse ferramentas, accesorios e sistemas de seguridade nas maquinas e nos equipamentos
de producion.
CA5.4. Realizouse o aperto e o axuste das ferramentas coa presién e as caracteristicas requiridas.

CA5.5. Axustdronse pardmetros de velocidade de xiro, de avance e medidas, etc.

CA5.6. Verificouse o funcionamento e os pardmetros da maquina ou do equipamento.

A8 00\ E

CA5.7. Comprobaronse as caracteristicas técnicas e a calidade requirida das pezas obtidas.
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CA5.8. Cumprironse nas operaciéns de posta a punto as normas de seguridade, calidade e proteccion
ambiental.

CA5.9. Identificaronse os riscos asociados & mecanizacién e adaptaronse as medidas de seguridade
requiridas na elaboracién da primeira peza.

CAS.lO. Integrouse no equipo de traballo € amosou iniciativa e interese,

CA5.11. Colaborouse na mellora do proceso de fabricacién.

[
[
X
L

CA6.1. Displxose o material de xeito que se asegure o abastecemento.

CA6.2. Verificouse o funcionamento da méaquina e dos seus accesorios e equipamentos de proteccion.

CA6.3. Controlouse a alimentacién das maquinas e dos equipamentos.

CA6.4. Realizouse a mecanizacién de pezas respectando as stas formas e as caracteristicas dimensionais.

CA6.5. Realizaronse operaciéns de control de calidade aplicando o manual da empresa.
CA6.6. Rexeitaronse as pezas gue non cumpran as caracterfsticas de calidade.

CA6.7. Colaborouse co equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.

ECAG.S. Realizouse a limpeza e o mantemento de primeiro nivel da ferramenta, a maquinaria e 0

equipamento de mecanizacion.

CA6.9. Utilizaronse os equipamentos de proteccién individual (EPI) durante a mecanizacion e a
manipulacién de pezas.

Adquirida

KR KK K KA MHE

-

RA7. Col ra na ta a n na izacién ir iv
maquinas de control numérico {CNC), aplicando os protocolos establecidos.

CA7.1. Establecéronse as secuencias de programacion basicas de mecanizacion por CNC.

CA7.2. Realizéronse os programas de acordo co manual de programacién empregado.

CA7.3. Seleccionaronse as ferramentas e os utensilios para realizar a mecanizacion coa maquina de CNC.

CA7.4. Colaborouse na preparacién de maquinas de control numérico aplicando procedementos
requiridos.

CA7.5. Elaboraronse os utensilios para levar a cabo a fixacién da peza 4 maquina.

CA7.6. Comprobouse o funcionamento do programa e corrixironse desviacions.

CA7.7. Comprobouse que as caracteristicas técnicas da peza respondan & documentacién do proceso.

CA7.8. Realizouse a limpeza e o mantemento de primeiro nivel da maquinaria de control numérico
segundo o protocolo establecido.

CA7.9. Integrouse no equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.

CA7 10. Cumpnronse as normas de prevencién de riscos laborais e de proteccmn ambiental, e
|dent|f|caronse os riscos asociados, as medidas e osrequipamentos para os previr.

RRENROOEOOR

RAS8. Participa nas tarefas de montaxe e acabamento de elementos e produtos de
carpintaria e moble, aplicando os procedementos establecidos.

CAB 1. Estableceuse a secuencia de montaxe en funcién das especificaciéns técnicas e dos medios
d|5pon|bies

ECAB.Z. Mecanizéronse os materiais para a colocacién dos elementos de unidn.

Adquirida
N

o
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CA8.3. Realizouse a premontaxe de subconxuntos e conxuntos en fabricacién & medida.

CA8.4. Comprobaronse as dimensiéns e as tolerancias dos conxuntos.

CA8.5. Montaronse ferraxes e accesorios segundo especificacidns técnicas.

CA8.6. Mesturdronse os compofientes de
necesidades de producién.

CA3.7. Aplicaronse acabamentos especiais e decorativos.

produtos de acabamento segundo as instruciéns de fabrica e as

CAS.B. Controlouse o proceso de secadura e curadura das pezas, segundo os tempos establecidos.

CA8.9. Limparonse os utensilios e os equipamentos de aplicacién.

CA8.10. Realizouse o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de aplicacién e secadura ou

curadura.

CA8.11. Cumprironse as normas de prevencién de riscos laborais e de proteccién ambiental, e
identificaronse os asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

KA KL K KR R

Valoracién empresa E] Favorable

D Non favorable

En Pontevedra, 14 de decembro de 2018

Titor/a do centro de traballo
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Profesor/a titor/a
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XUNTA DE GALICIA

CONSELLERIA DE CULTURA, EDUCACION j B I 1CI B

E ORDENACION UNIVERSITARIA

PLAN INDIVIDUALIZADO DE FCT

Alumno/a Periodo

Rodriguez Suarez Ruben 24/09/2018 - 14/12/2018
Denominacién da ensinanza Codigo da ensinanza N2 de horas FCT
Carpintarfa e moble CMMAMO1 410

Centro de traballo Titor/a centro de traballo

HERMANOS MARINO CORES S.L. Carpinteria Marifio Cores Roberto

Centro educativo Profesor/a titor/a

CIFP A Xunqueira Lorenzo Crespo Maria Luz

Al, Ideniga a estrutura e a organizacién das empresas de madeira e moble en Adquirida

relacio
r

CA1.1. |dentificironse a estrutura organizativa da empresa e as funciéns de cada drea.

CA1.2. Comparouse a estrutura da empresa coas organizaciéns empresariais tipo existentes no sector.
sistemas de producién, almacenaxe, etc.
CA1.4. Identificaronse os procedementos de traballo no desenvolvemento da prestacion de servizo.

CA1.5. Valoraronse as competencias necesarias dos recursos humanos para o desenvolvemento optimo

CA1.3. Identificdronse os elementos que constitiien a rede loxistica da empresa: provedores, clientes, Q
da actividade. E
/

CA1.6. Valoraronse a idoneidade das canles de difusién mais frecuentes nesta actividade.

CA2.1. Recofiecéronse e xustificaronse:Disposicion persoal e temporal que necesita o posto de traballo.
Actitudes persoais (puntualidade, empatia, etc.) e profesionais (orde, limpeza e seguridade necesarias
para o posto de traballo, responsabilidade, etc.). Requisitos actitudinais ante a prevencidén de riscos na
actividade profesional e as medidas de proteccién persoal. Requisitos actitudinais referidos & calidade na
actividade profesional. Actitudes relacionais co propio equipo de traballo e coa xerarquia establecida na
empresa. Actitudes relacionadas coa documentacién das actividades realizadas no ambito laboral.
Necesidades formativas para a insercién e a reinsercién laboral no ambito cientifico e técnico do bo facer
profesional.

CA2.2. Identificaronse as normas de prevencion de riscos laborais que cumpra aplicar na actividade
profesional e os aspectos fundamentais da Lei de prevencién de riscos laborais.

CA2.3. Aplicaronse os equipamentos de proteccién individual segundo os riscos da actividade profesional
e as normas da empresa.

¥ |CAZ2.4. Mantivose unha actitude clara de respecto polo medio nas actividades desenvolvidas e aplicidronse
as normas internas e externas vinculadas.

CA2.5. Mantivéronse organizados, limpos e libres de obstaculos o posto de traballo e a drea
correspondente ao desenvolvemento da actividade.

CA2.6. Interpretaronse e cumprironse as instruciéns/recibidas, e responsabilizouse do traballo asignado.

CA2.7. Estableceuse unha comunicacién fluida e unha relacién eficaz coa persoa responsable en cada
situacién e cos membros do seu equipo, e mantivose un trato correcto.

CA2.8. Coordinouse co resto do equipo e informouse de calquera cambio, necesidade salientable ou
imprevisto.

% |CA2.9. Valorouse a importancia da actividade propia e a adaptacién aos cambios de tarefas asignados no
desenvolvemento dos procesos produtives da empresa, e integrouse nas novas funciéns.

MANMMARERKK B
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CA2.10. Comprometeuse responsablemente na aplicacién das normas e os procedementos no
desenvolvemento de calquera actividade ou tarefa.

CA3.1. Interpretouse, formalizouse e tramitouse a documentacién de xestién de existencias.

CA3.2. Efectuouse a inspeccién e medicién dos materiais e dos produtos.

CA3.3. Comunicaronselle & persoa responsable as deficiencias detectadas durante a inspeccion.

CA3.4. Clasificaronse no almacén os materiais e os produtos.

CA3.5. Controlaronse as existencias e os seus niveis minimos e maximos.

CA3.6. Respectdaronse as instruciéns de seguridade, caducidade, temperatura, toxicidade, inflamabilidade
e humidade marcadas por fabrica.

CA3.7. Aplicéronse os criterios establecidos pola empresa.

CA3.8. Verificouse a carga e a colocacién dos produtos durante a expedicién, cumprindo as normas de

seguridade para evitar riscos innecesarios.

CA3.9. Manipularonse os materiais e os produtos adoptando medidas de prevencién e salde laboral,

Adquirida

RRREBEEDONE

RA.
aplican os proced entos da empresa

CA4.1. Interpretdronse as instruciéns de traballo.

CA4.2. Compilaronse os datos destinados & fabricacién de carpintaria e moble.
CA4.3. Aplicouse a solucién construtiva adecuada en fabricacién & medida.

CA4.4. Manexaronse os utensilios, os instrumentos de medida, os soportes e os formatos de que dispofia
a empresa.

CA4.5. Utilizéronse programas de desefio asistido por computador na elaboracién de documentacién
grafica.

CA4.6. Empregaronse ferramentas informéticas na elaboracién de orzamentos,

CA4.7. Indicaronse as caracteristicas bésicas e as calidades dos materiais, etc., na elaboracién de
memorias.

CA4.8. Integrouse no equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.

g

N ERREAKMEE

RA5, Prepara materiais, compoiientes, maquinas e equipamentos de carpintaria e Adquirida
moble, e establece as condiciéns para a elaboracién da primeira peza.

CA5.1. Dimensionaronse as pezas en bruto aproveitando convenientemente a materia prima.

CA5.2. Interpretouse o procedemento de fabricacion,

CA5.3. Montaronse ferramentas, accesorios e sistemas de seguridade nas mdquinas e nos equipamentos
de producién.

CA5.4. Realizouse 0 aperto e o axuste das ferramentas coa presién e as caracteristicas requiridas.

CAS.S. Axustaronse parédmetros de velocidade de xiro, de avance e medidas, etc.

CA5.6. Verificouse o funcionamento e os parametros da maéquina ou do equipamento.

CA5.7. Comprobaronse as caracteristicas técnicas e a calidade requirida das pezas obtidas.

M MHEKRENMKRXN
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CA5.8. Cumprironse nas operaciéns de posta a punto as normas de seguridade, calidade e proteccién
ambiental.

CA5.9. |dentificaronse o0s riscos asociados & mecanizacién e adaptaronse as medidas de seguridade
requiridas na elaboracién da primeira peza.

CA5.10. Integrouse no equipo de traballo e amosou iniciativa e interese.

CA5.11. Colaborouse na mellora do proceso de fabricacién.

KK RE X

RAG6. Mecaniza madeira e os seus derivados con maquinas e equipamentos, para o
gue interpreta a documentacién técnica e aplica os protocolos establecidos.

CA6.1. Displixose o material de xeito que se asegure o abastecemento.

CA6.2. Verificouse o funcionamento da maquina e dos seus accesorios € equipamentos de proteccioén.

CA6.3. Controlouse a alimentacién das maquinas e dos equipamentos.

CA6.4. Realizouse a mecanizacién de pezas respectando as suas formas e as caracteristicas dimensionais.

CAG.S. Realizdronse operaciéns de control de calidade aplicando o manual da empresa.
CA6.6. Rexeitaronse as pezas que non cumpran as caracteristicas de calidade.

CA6.7. Colaborouse co equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.

CA6.8. Realizouse a limpeza e 0 mantemento de primeiro nivel da ferramenta, a magquinaria e o

equipamento de mecanizacién,

CA6.9. Utilizaronse os equipamentos de proteccién individual (EPI) durante a mecanizacion e a
manipulacién de pezas.

Adquirida

B K R K K KK

RA7. Colabora na posta a punto e na mecanizacién de madeira e derivados con
maquinas de control numérico (CNC), aplicando os protocolos establecidos.

CA7.1. Establecéronse as secuencias de programacion basicas de mecanizacién por CNC.

CA7.2. Realizaronse os programas de acordo co manual de programacidn empregado.

CA7.3. Seleccionaronse as ferramentas e os utensilios para realizar a mecanizacién coa magquina de CNC.

CA7.4. Colaborouse na preparacién de maquinas de control numérico aplicando procedementos
requiridos.

CA7.5. Elabor&ronse os utensilios para levar a cabo a fixacién da peza & maquina.

CA7.6. Comprobouse o funcionamento do programa e corrixironse desviacions.

CA7.7. Comprobouse que as caracteristicas técnicas da peza respondan 4 documentacion do proceso.

CA'I.S. Realizouse a limpeza e o mantemento de primeiro nivel da maquinaria de control numérico
segundo o protocolo establecido.

CA7.9. Integrouse no equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.

CA7.10. Cumprironse as normas de prevencién de riscos laborais e de proteccién ambiental, e
identificaronse os riscos asociados, as medidas e os/equipamentos para os previr.

>
=

XREHOOXK KO X

RAS8. Participa nas tarefas de montaxe e acabamento de elementos e produtos de
carpintaria e moble, aplicando os procedementos establecidos.

CAS.l. Estableceuse a secuencia de montaxe en funcién das especificaciéns técnicas e dos medios
dispofibles.

CA8.2. Mecanizéronse os materiais para a colocacién dos elementos de unién.

Adquirida

K
i
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CA8.3. Realizouse a premontaxe de subconxuntos e conxuntos en fabricacién & medida.

)
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CA8.4. Comprobaronse as dimensidns e as tolerancias dos conxuntos.

CA8.5. Montaronse ferraxes e accesorios segundo especificaciéns técnicas.

CA8.6. Mesturaronse os compofientes de produtos de acabamento segundo as instruciéns de fabrica e as
necesidades de producion.

CA8.7. Aplicaronse acabamentos especiais e decorativos.

CAB.B. Controlouse o proceso de secadura e curadura das pezas, segundo os tempos establecidos.

CA8.9. Limparonse os utensilios e 0s equipamentos de aplicacién.

CAB8.10. Realizouse o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de aplicacién e secadura ou
curadura.

K BHERK

CA8.11. Cumprirense as normas de prevencién de riscos laborais e de proteccién ambiental, e
identificdronse os asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

Valoracién empresa E\Favorable I:l Non favorable

En Pontevedra, 14 de decembro de 2018

Profesor/a titor/a

Titor/a do centro de traballo
' CARPINTERE

el

C.I.F. 5-36.209.502
A Gombra - Tremoedo - 36620 Vilanove de Arous;

Marifio Cores Roberto

Paxina 4 de 4




	A1
	A2
	A3
	A4
	G1
	G2
	G3
	G4
	JC1
	JC2
	JC3
	JC4
	R1
	R2
	R3
	R4

