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PLAN INDIVIDUALIZADO DE FCT

Alumno/a Periodo

Menduina Dopazo Alejandro 08/01/2019 - 15/03/2019
Denominacion da ensinanza Codigo da ensinanza N2 de horas FCT
Carpintaria e moble CMMAMO1 410

Centro de traballo Titor/a centro de traballo

CARPINTERIA NAVAL NESTOR S.L. Pena Chapela Nestor

Centro educativo Profesor/a titor/a

CIFP A Xunqueira Lorenzo Crespo Maria Luz

RAl. Ildentifica a estrutura e a organizacién das emp rgsgs de a;jgira e mghlg en quuirig
relacio

Nroo ion e 3 omercializacion do nrodutao B Q e izQ au 2
CAl.l. Identificaronse a estrutura organizativa da empresa e as funciéns de cada érea.

CA1.2. Comparouse a estrutura da empresa coas organizaciéns empresariais tipo existentes no sector.

CA1.3. Identificdronse os elementos que constitien a rede loxistica da empresa: provedores, clientes,
sistemas de producién, almacenaxe, etc.

CA1.4. Identificaronse os procedementos de traballo no desenvolvemento da prestacién de servizo.

CA1.5. Valoraronse as competencias necesarias dos recursos humanos para o desenvolvemento éptimo
da actividade.

K AR OR

CA1.6. Valorédronse a idoneidade das canles de difusién mais frecuentes nesta actividade.

RA2. Amosa habitos éticos e laborais no desenvolvemento da actividade profesional Adquirida

de acordo coas caracteristicas do posto de traballo e cos procedementos
establecidos na empresa.
CA2.1. Recofiecéronse e xustificaronse:Disposicion persoal e temporal que necesita o posto de traballo. |Z’

Actitudes persoais (puntualidade, empatia, etc.) e profesionais (orde, limpeza e seguridade necesarias
para o posto de traballo, responsabilidade, etc.). Requisitos actitudinais ante a prevencién de riscos na
actividade profesional e as medidas de proteccidn persoal. Requisitos actitudinais referidos & calidade na
actividade profesional. Actitudes relacionais co propio equipo de traballo e coa xerarquia establecida na
empresa. Actitudes relacionadas coa documentacién das actividades realizadas no &mbito laboral.
Necesidades formativas para a insercion e a reinsercién laboral no &mbito cientifico e técnico do bo facer
profesional.

CA2.2. Identificaronse as normas de prevencién de riscos laborais que cumpra aplicar na actividade
profesional e os aspectos fundamentais da Lei de prevencién de riscos laborais.

CA2.3. Aplicaronse os equipamentos de proteccion individual segundo os riscos da actividade profesional
e as normas da empresa.

CA2.4. Mantfvose unha actitude clara de respecto polo medio nas actividades desenvolvidas e aplicronse
as normas internas e externas vinculadas.

CA2.5. Mantivéronse organizados, limpos e libres de obstaculos o posto de traballo e a area
correspondente ao desenvolvemento da actividade.

CA2.6. Interpretaronse e cumprironse as instruciéns recibidas, e responsabilizouse do traballo asignado.

CA2.7. Estableceuse unha comunicacién fluida e unha relacién eficaz coa persoa responsable en cada
situacion e cos membros do seu equipo, e mantivose un trato correcto.

CA2.8. Coordinouse co resto do equipo e informouse de calquera cambio, necesidade salientable ou
imprevisto.

CA2.9. Valorouse a importancia da actividade propia e a adaptacién aos cambios de tarefas asignados no
desenvolvemento dos procesos produtivos da empresa, e integrouse nas novas funciéns.
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CA2.10. Comprometeuse responsablemente na aplicacién das normas e os procedementos no
desenvolvemento de calquera actividade ou tarefa.

Realiza opera ] ecepcion, almacenamento e expedicidn de materis
carpintaria e moble, respectando as condiciéns de sequridade e saude laboral.
CA3.1. Interpretouse, formalizouse e tramitouse a documentacién de xestién de existencias.
CA3.2. Efectuouse a inspeccién e medicién dos materiais e dos produtos.

CA3.3. Comunicéronselle & persoa responsable as deficiencias detectadas durante a inspeccién.

CA3.4. Clasificdronse no almacén os materiais e 0s produtos.

CA3.5. Controldronse as existencias e os seus niveis minimos e maximos.

CA3.6. Respectaronse as instruciéns de seguridade, caducidade, temperatura, toxicidade, inflamabilidade

e humidade marcadas por fabrica.

CA3.7. Aplicaronse os criterios establecidos pola empresa.

CA3.B. Verificouse a carga e a colocacién dos produtos durante a expedicién, cumprindo as normas de
seguridade para evitar riscos innecesarios.

CA3.9. Manipularonse os materiais e os produtos adoptando medidas de prevencién e satde laboral.
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aplicando os procedementos da empresa.

CA4.1‘ Interpretaronse as instruciéns de traballo.
CA4.2. Compildronse os datos destinados 4 fabricacién de carpintaria e moble.
CA4.3. Aplicouse a solucién construtiva adecuada en fabricacién & medida.

CA4.4. Manexdronse os utensilios, os instrumentos de medida, os soportes e os formatos de que dispofia
a empresa.

CA4.5. Utilizaronse programas de desefio asistido por computador na elaboracién de documentacién
grafica.

CA4.6. Empregaronse ferramentas informéticas na elaboracién de orzamentos.

CA4.7. Indicaronse as caracteristicas bésicas e as calidades dos materiais, etc., na elaboracién de
memorias.

CA4.8. Integrouse no equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.
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moble, e establece as condicidns para a elaboracién da primeira peza.

CA5.1. Dimensiondronse as pezas en bruto aproveitando convenientemente a materia prima.

CA5.2. Interpretouse o procedemento de fabricacién.

CA5.3. Montaronse ferramentas, accesorios e sistemas de seguridade nas maquinas e nos equipamentos
de producion.

CA5.4. Realizouse o aperto e o axuste das ferramentas coa presién e as caracteristicas requiridas.

CA5.5. Axustéronse pardmetros de velocidade de xiro, de avance e medidas, etc.

CA5.6. Verificouse o funcionamento e os pardmetros da maquina ou do equipamento.

CA5.7. Comprobéronse as caracteristicas técnicas e a calidade requirida das pezas obtidas.
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CA5.8. Cumprironse nas operacidns de posta a punto as normas de seguridade, calidade e proteccién W
ambiental, j

CA5.9. Identificdronse os riscos asociados & mecanizacién e adaptéronse as medidas de seguridade ]E
requiridas na elaboracién da primeira peza.

CA5.10. Integrouse no equipo de traballo e amosou iniciativa e interese. ﬁl

CA5.11. Colaborouse na mellora do proceso de fabricacién. m
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RAG6. Mecaniza madeira e os seus derivados con maquinas e equipamentos, para o quirida
inter tacio achi li rot t i

CA6.1. Dispuxose o material de xeito que se asegure o abastecemento.

CA6.2. Verificouse o funcionamento da maquina e dos seus accesorios e equipamentos de proteccién.
CA6.3. Controlouse a alimentacién das maquinas e dos equipamentos.

CA6.4. Realizouse a mecanizacién de pezas respectando as stas formas e as caracteristicas dimensionais.
CA6.5. Realizéronse operacidéns de control de calidade aplicando o manual da empresa.

CAG.ﬁ. Rexeitdronse as pezas que non cumpran as caracteristicas de calidade.

CA6.7. Colaborouse co equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.

CAG.B. Realizouse a limpeza e o mantemento de primeiro nivel da ferramenta, a maquinaria e o

equipamento de mecanizacién.

CAG.Q. Utilizéronse os equipamentos de proteccién individual (EPI) durante a mecanizacién e a
manipulacién de pezas.
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RA7. Colabora na post unto e ha m nizacion de madeira rivados con quirida
Aquin ntrol numéri ican rot leci g

CA7.1. Establecéronse as secuencias de programacién basicas de mecanizacién por CNC.

CA7.2. Realizéronse os programas de acordo co manual de programacién empregado.

CA7.3. Seleccionaronse as ferramentas e os utensilios para realizar a mecanizacién coa maquina de CNC.

CA7.4. Colaborouse na preparacién de méquinas de control numérico aplicando procedementos
requiridos.

CA7.5. Elabordronse os utensilios para levar a cabo a fixacién da peza 4 maquina.

CA?.G. Comprobouse o funcionamento do programa e corrixironse desviaciéns.

CA7.7. Comprobouse que as caracteristicas técnicas da peza respondan & documentacién do proceso.

CA?.B. Realizouse a limpeza e 0 mantemento de primeiro nivel da maquinaria de control numérico
segundo o protocolo establecido.

CA7.9. Integrouse no equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.

CA7.10. Cumprironse as normas de prevencién de riscos laborais e de proteccién ambiental, e
identificaronse os riscos asociados, as medidas e 0s equipamentos para 0s previr.
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RAB8. Participa nas tarefas de montaxe e acabamento de elementos e produtos de Adquirida

r tableci
CAS.]. Estableceuse a secuencia de montaxe en funcién das especificaciéns técnicas e dos medios E
dispofibles.
CA8.2. Mecanizéronse os materiais para a colocacién dos elementos de unién. g
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CA8.4. Comprobaronse as dimensiéns e as tolerancias dos conxuntos.
CAB.S. Montéronse ferraxes e accesorios segundo especificaciéns técnicas.

CAB.G. Mesturéronse os compofientes de produtos de acabamento segundo as instruciéns de fabrica e as

necesidades de producién.

CA8.7. Aplicaronse acabamentos especiais e decorativos.
CAS.S. Controlouse o proceso de secadura e curadura das pezas, segundo os tempos establecidos.
CAS.Q. Limpéaronse os utensilios e os equipamentos de aplicacién.

CA8.10. Realizouse o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de aplicacién e secadura ou

curadura.

CA8.11. Cumprironse as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, e
identificaronse os asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

CA8.3. Realizouse a premontaxe de subconxuntos e conxuntos en fabricacién 4 medida.

NN NELRE X

Valoracién empresa %] Favorable

|:| Non favorable

En Pontevedra, 15 de marzo de 2019

.Pena Chapela Nestor

Titor/a do centro de traballo. - —
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