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Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
15006754 Ferrolterra Ferrol 2023/2024
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEOQ2 Soldadura e caldeiraria Sq'gg?g formativos de grao Réxime de proba libre
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0093 Soldadura en atmosfera natural 2023/2024 0 347 0
MP0093_13 Soldaxe por arco con eléctrodos revestidos 2023/2024 0 227 0
MP0093_23 Soldaxe oxigas 2023/2024 0 90 0
MP0093_33 Soldaxes especiais en atmosfera natural 2023/2024 0 30 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracién

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

ALFONSO PINEIRO SOTO,JOSE BALSEIRO GRANA,SERGIO FREIRE ASTRAY

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0093_23) RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da soldadura oxiacetilénica branda e forte, para o que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a documentacion necesaria.

(MP0093_33) RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da soldadura por resistencia eléctrica e na proxeccion por oxigas, para o que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a
documentacién necesaria.

(MP0093_13) RA1 - Organiza o seu traballo na execucién da soldadura e na recarga, para o que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a documentacién necesaria.

(MP0093_33) RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como os de proxeccion por oxigas, e identifica os parametros, os gases e os combustibles que se deban regular en relacidon coas caracteristicas
do produto que se queira obter.

(MP0093_13) RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por eléctrodo e materiais, para o que identifica os parametros que cumpra regular en relaciéon coas caracteristicas do produto que se queira obter.

(MP0093_23) RA2 - Prepara os equipamentos e os materiais de soldadura oxiacetilénica branda e forte, e identifica os parametros, os gases e os combustibles que se deban regular en relacién coas caracteristicas do
produto que se queira obter.

(MP0093_13) RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por eléctrodo tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0093_33) RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como os de proxeccion por oxigas de forma manual, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as
caracteristicas do produto final.

(MP0093_23) RA3 - Opera con equipamentos de soldadura oxiacetilénica branda e forte tendo en conta a relaciéon entre o seu funcionamento, as condiciéons do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0093_23) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe e os seus accesorios, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0093_33) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe por resistencia eléctrica e proxeccién, asi como os seus accesorios, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0093_13) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe, e os seus accesorios, en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0093_13) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0093_33) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0093_23) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.
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2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_13) CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

(MP0093_33) CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

(MP0093_23) CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

(MP0093_13) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0093_33) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0093_23) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0093_13) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

(MP0093_33) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

(MP0093_23) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

(MP0093_13) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

(MP0093_33) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

(MP0093_23) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

(MP0093_13) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0093_33) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0093_23) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0093_13) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_33) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0093_23) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0093_13) CA2.1 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e os accesorios en funcidon das caracteristicas da operacion.

(MP0093_33) CA2.1 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e os accesorios en funcidon das caracteristicas da operacion.

(MP0093_23) CA2.1 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e os accesorios en funcidon das caracteristicas da operacion.

(MP0093_13) CA2.2 Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar e recargar.

(MP0093_33) CA2.2 Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaia proxectar.

(MP0093_23) CA2.2 Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaia soldar.

(MP0093_23) CA2.3 Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar.

(MP0093_33) CA2.3 Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar e proxectar.

(MP0093_13) CA2.4 Identificouse o comportamento dos metais fronte a soldaxe e a recarga.

(MP0093_13) CA2.5 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.

(MP0093_33) CA2.5 Identificouse o comportamento dos metais fronte a soldaxe e a proxeccion.

(MP0093_23) CA2.5 Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe.

(MP0093_23) CA2.6 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.

(MP0093_33) CA2.6 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.

(MP0093_13) CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e recarga.

(MP0093_33) CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e proxeccion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_23) CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe.

(MP0093_13) CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

(MP0093_33) CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

(MP0093_23) CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

(MP0093_13) CA3.6 Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

(MP0093_33) CA3.6 Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

(MP0093_23) CA3.6 Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

(MP0093_13) CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas a preparacion, ao equipamento, as condicions, aos parametros de soldaxe e ao material base.

(MP0093_33) CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas a preparacion, ao equipamento, as condicions, aos parametros de soldaxe ou de proxeccion, e ao material base.

(MP0093_23) CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas a preparacion, ao equipamento, as condicions, aos parametros de soldaxe, e ao material de achega como base.

(MP0093_13) CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura .

(MP0093_33) CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura e proxeccion.

(MP0093_23) CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura.

(MP0093_13) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0093_33) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0093_23) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0093_13) CA4.5 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0093_33) CA4.5 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_23) CA4.5 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0093_13) CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0093_33) CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0093_23) CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0093_13) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

(MP0093_33) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

(MP0093_23) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utiles, equipos e medios de transporte.

(MP0093_13) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura

(MP0093_33) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas de soldadura e proxeccion.

(MP0093_23) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e equipamentos de soldadura.

(MP0093_13) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.) que
se deben empregar nas operaciéns de soldadura .

(MP0093_33) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.) que
se deben empregar nas operaciéns de soldadura e proxecc

(MP0093_23) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.) que
se deben empregar nas operaciéns de soldadura.

(MP0093_13) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0093_33) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0093_23) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e equipamentos coas medidas de seguridade e de proteccién persoal requiridas.

(MP0093_13) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura

(MP0093_33) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura e proxeccion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_23) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura.

(MP0093_13) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0093_33) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0093_23) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0093_13) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e de equipamentos como primeiro factor de prevencién de riscos.

(MP0093_23) CA5.8 Valorouse a orde € a limpeza de instalacions e de equipamentos como primeiro factor de prevencién de riscos.

(MP0093_33) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e de equipamentos como primeiro factor de prevencioén de riscos.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0093_23) RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da soldadura oxiacetilénica branda e forte, para o que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a documentacion necesaria.

(MP0093_33) RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da soldadura por resistencia eléctrica e na proxeccion por oxigas, para o que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a
documentacion necesaria.

(MP0093_13) RA1 - Organiza o seu traballo na execucién da soldadura e na recarga, para o que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a documentacién necesaria.

(MP0093_33) RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como os de proxeccién por oxigas, e identifica os parametros, os gases e os combustibles que se deban regular en relacién coas caracteristicas
do produto que se queira obter.

(MP0093_13) RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por eléctrodo e materiais, para o que identifica os parametros que cumpra regular en relaciéon coas caracteristicas do produto que se queira obter.

(MP0093_23) RA2 - Prepara os equipamentos e os materiais de soldadura oxiacetilénica branda e forte, e identifica os parametros, os gases e os combustibles que se deban regular en relaciéon coas caracteristicas do
produto que se queira obter.

(MP0093_13) RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por eléctrodo tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0093_33) RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como os de proxeccién por oxigas de forma manual, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as
caracteristicas do produto final.

(MP0093_23) RA3 - Opera con equipamentos de soldadura oxiacetilénica branda e forte tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéons do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0093_23) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe e os seus accesorios, en relacion coa sua funcionalidade.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0093_33) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe por resistencia eléctrica e proxeccién, asi como os seus accesorios, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0093_13) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe, e os seus accesorios, en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0093_13) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0093_33) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0093_23) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_13) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0093_33) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0093_23) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0093_13) CA2.1 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e os accesorios en funcidon das caracteristicas da operacion.

(MP0093_33) CA2.1 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e os accesorios en funcidon das caracteristicas da operacion.

(MP0093_23) CA2.1 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e os accesorios en funcidon das caracteristicas da operacion.

(MP0093_23) CA2.2 Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaia soldar.

(MP0093_33) CA2.2 Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaia proxectar.

(MP0093_13) CA2.3 Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.

(MP0093_23) CA2.4 Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.

(MP0093_33) CA2.4 Prepararonse as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_

13) CA2.6 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as sUas caracteristicas fisicas.

(MP0093_

13) CA2.7 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicion e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.

(MP0093_

33) CA2.7 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

(MP0093_.

23) CA2.7 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

(MP0093_

13) CA2.8 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0093_

33) CA2.8 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos, e se eviten deformaciéns posteriores.

(MP0093_.

23) CA2.8 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos, e se eviten deformaciéns posteriores.

(MP0093_

13) CA2.9 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

(MP0093_

33) CA2.9 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0093_.

23) CA2.9 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0093_.

23) CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

(MP0093_

33) CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

(MP0093_

13) CA3.2 Introducironse os parametros de soldaxe nos equipamentos.

(MP0093_

33) CA3.2 Introducironse os parametros de soldaxe ou proxeccion nos equipamentos.

(MP0093_.

23) CA3.2 Introducironse os parametros de soldaxe, nos equipamentos.

(MP0093_13) CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a

soldaxe.

(MP0093_33) CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a

soldaxe.

(MP0093_23) CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a

soldaxe.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_13) CA3.4 Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

(MP0093_33) CA3.4 Comprobouse que as soldaduras, as proxeccions e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

(MP0093_23) CA3.4 Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

(MP0093_13) CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

(MP0093_33) CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

(MP0093_23) CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

(MP0093_13) CA3.9 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0093_33) CA3.9 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0093_23) CA3.9 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0093_13) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

(MP0093_33) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

(MP0093_23) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

(MP0093_13) CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0093_33) CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0093_23) CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0093_13) CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

(MP0093_23) CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

(MP0093_33) CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.
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3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

C.A
Unidade formativa 1: soldaxe por arco con eléctrodos revestidos

RA1. Organiza o seu traballo na execucion da soldadura e na recarga, para o que anali-za a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a documentacion necesaria.
¢, CA1.1. Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacién dos equipamentos.

¢, CA1.2. Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

¢, CA1.3. Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

¢, CA1.4. Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

¢, CA1.5. Determinouse a recollida selectiva de residuos.

¢, CA1.6. Enumeraronse os equipamentos de proteccién individual para cada activida-de.

¢, CA1.7. Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

RA2. Prepara os equipamentos de soldaxe por eléctrodo e materiais, para o que identi-fica os parametros que cumpra regular en relacion coas caracteristicas do produto quese queira obter.
¢, CA2.1. Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e 0s accesorios en funciéndas caracteristicas da operacion.

¢, CA2.2. Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as stas funciéns eos materiais para soldar e recargar.

¢, CA2.3. Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as di-mensiéns dos materiais e o procedemento de soldaxe.

¢, CA2.4. Identificouse o comportamento dos metais fronte a soldaxe e a recarga.

¢, CA2.5. Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando ascaracteristicas do material ou as especificaciéns técnicas.

¢, CA2.6. Realizouse 0 punteamento dos materiais tendo en conta as stias caracteristicas fisicas.

¢, CA2.7. Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicion e un apoio correctos, € se eviten deformacions posteriores.

¢, CA2.8. Actuouse con rapidez en situaciéns problematicas.

¢, CA2.9. Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

RA3. Opera con equipamentos de soldaxe por eléctrodo tendo en conta a relacion entreo seu funcionamento, as condicidns do proceso e as caracteristicas do produto final

¢, CA3.1. Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e recarga.

¢, CA3.2. Introducironse os parametros de soldaxe nos equipamentos.

¢, CA3.3. Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para exe-cutar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arre-friamento e os tratamentos posteriores a
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soldaxe.

¢, CA3.4. Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificadona documentacion técnica.

¢, CA3.5. Identificaronse os defectos da soldadura.

¢, CA3.6. Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

¢, CA3.7. Identificaronse as deficiencias debidas a preparacion, ao equipamento, &scondicions, aos parametros de soldaxe e ao material base.
¢, CA3.8. Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre 0s equipamentos, osparametros e a técnica operatoria.

¢, CA3.9. Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

RA4. Realiza 0 mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe, e 0s seusaccesorios, en relacion coa sta funcionalidade.
¢, CA4.1. Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramen-tas, maquinas e equipamentos de soldadura .

¢, CA4.2. Localizéronse os elementos sobre 0s que cumpra actuar.

¢, CA4.3. Realizéronse desmontaxes € montaxes de elementos simples consonte osprocedementos.

¢, CA4.4. Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

¢, CA4.5. Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabili-dade das operacions de mantemento.

¢, CA4.6. Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nostempos establecidos.

RA5. Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccidn ambiental, eidentifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr.
¢, CA5.1. Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulacion demateriais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

¢, CA5.2. Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de se-guridade.

¢, CA5.3. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién demateriais, ferramentas e maquinas de soldadura

¢, CA5.4. Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alar-mas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calza-do, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que

se deben empregar nas operacions de soldadura .

¢, CA5.5. Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas coasmedidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

¢, CA5.6. Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccién persoal que cum-pra adoptar na preparacién e na execucion das operacions de soldadura
¢, CA5.7. Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno ambiental.

¢, CA5.8. Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e de equipamentos como pri-meiro factor de prevencion de riscos.

Unidade formativa 2: soldaxe oxigas

RA1. Organiza o seu traballo na execucién da soldadura oxiacetilénica branda e forte,para o que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora adocumentacion necesaria.

¢, CA1.1. Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacién dos equipamentos.
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¢, CA1.2. Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

¢, CA1.3. Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

¢, CA1.4. Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

¢, CA1.5. Determinouse a recollida selectiva de residuos.

¢, CA1.6. Enumeraronse os equipamentos de proteccién individual para cada actividade.
¢, CA1.7. Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

RA2. Prepara os equipamentos e os materiais de soldadura oxiacetilénica branda e forte, e identifica os parametros, os gases e os combustibles que se deban regular en relacion coas caracteristicas do produto que
se queira obter.

¢, CA2.1. Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e 0s accesorios en funciéndas caracteristicas da operacion.

¢, CA2.2. Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre osque se vaia soldar.

¢, CA2.3. Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcidns eos materiais para soldar.

¢, CA2.4. Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensiéns dos materiais e o procedemento de soldaxe.

¢, CA2.5. Identificouse o comportamento dos metais fronte a soldaxe.

¢, CA2.6. Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacidns técnicas.
¢, CA2.7. Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as stias caracteristicas fisicas.

¢, CA2.8. Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicion e un apoio correctos, € se eviten deformacions posteriores.
¢, CA2.9. Actuouse con rapidez en situacidns problematicas.

CA2.10. Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

RAS3. Opera con equipamentos de soldadura oxiacetilénica branda e forte tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas doproduto final.
¢, CA3.1. Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe.

¢, CA3.2. Introducironse os parametros de soldaxe, nos equipamentos.

¢, CA3.3. Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores &
soldaxe.

¢, CA3.4. Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificadona documentacion técnica.

¢, CA3.5. Identificaronse os defectos da soldadura.

¢, CA3.6. Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

¢, CA3.7. Identificaronse as deficiencias debidas a preparacion, ao equipamento, ascondicions, aos parametros de soldaxe, e ao material de achega como base.

¢, CA3.8. Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre os equipamentos, osparametros e a técnica operatoria.

¢, CA3.9. Mantivose unha actitude ordenada e metodica.
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RA4. Realiza 0 mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe e 0s seusaccesorios, en relacién coa sua funcionalidade.
¢, CA4.1. Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramen-tas, maquinas e equipamentos de soldadura.

¢, CA4.2. Localizéronse os elementos sobre 0s que cumpra actuar.

¢, CA4.3. Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte osprocedementos.

¢, CA4.4. Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

¢, CA4.5. Rexistréronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabili-dade das operacions de mantemento.

¢, CA4.6. Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nostempos establecidos.

RA5. Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, eidentifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

¢, CA5.1. Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulacion demateriais, ferramentas, Utiles, equipos e medios de transporte.

¢, CA5.2. Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de se-guridade.

¢, CA5.3. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion demateriais, ferramentas e equipamentos de soldadura.

¢, CA5.4. Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alar-mas, paros de emerxencia, etc.) e 0s equipamentos de proteccion individual (calza-do, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que
se deben empregar nas operacions de soldadura.

¢, CA5.5. Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e equipamentos coasmedidas de seguridade e de proteccion persoal requiridas.

¢, CA5.6. Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccién persoal que cum-pra adoptar na preparacién e na execucion das operacions de soldadura

¢, CA5.7. Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno ambiental.

¢, CA5.8. Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e de equipamentos como pri-meiro factor de prevencion de riscos.

UF1  Soldaxe por arco con eléctrodos revestidos

Fundamentos,tecnicas e materiais de aporte empregados no proceso SMAW,
Soldabilidade dos aceiros,desefio de unidns e preparacion de bordes,tensions e deformacions,control de calidade
Simbolizacion de soldaduras,cualificacion de soldadores
Organizacion das medidas de prevencion e de tratamento de residuos. Calidade: normativa e catalogos
Realizacién das préacticas propostas co minimo de calidade esixido.
Seguridade e hixiene.

UF2 Soldaxe oxigas
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Fundamentos,tecnicas e materiais de aporte empregados no proceso OFW

Desefio de unions,propiedades mecanicas do soldeo forte e brando,control de calidade
Organizacién das medidas de prevencion e de tratamento de residuos. Calidade: normativa e catalogos
Realizacion das practicas propostas co minimo de calidade esixido.

Seguridade e hixiene.

UF3 Soldaxes especiais en atmosfera natural

Fundamentos,tecnicas e variantes do proceso de soldaxe por resistencia

Proxeccion térmica,caracteristicas e aplicacions

Organizacidn das medidas de prevencién e de tratamento de residuos. Calidade: normativa e catalogos

Realizacion das practicas propostas co minimo de calidade esixido.

Seguridade e hixiene.
Criterios de cualificacion:
A cualificacion da proba sera un valor numérico sen decimais entre 1 e 10,considerandose aprobados todos os alumnos que obtefian unha cualificacién
superior a 5 ou 5.
Nas cualificacions empregarase para redondear a regra xeral do redondeo: cando a parte decimal sexa 5 ou maior considerarase o enteiro superior, tomandose o enteiro inferior no resto dos casos.
O incumprimento das normas de seguridade podera ser motivo para paralizar a realizacion da proba final de taller dando esta como non superada.

A proba constara de dlas partes:

12 parte: Proba tedrica que versara sobre 0s contidos de cada unha das unidades formativas do curriculo do médulo. O alumnado para poder acceder a realizacion da segunda proba debera obter nesta parte unha
nota igual a 5 ou superior.

2?2 parte: Proba practica no taller, na que se levara a cabo unha peza que englobe os exercicios realizados polo alumnado en cada trimestre.

- Realizar soldaduras en tédalas posicions, de xeito adecuado, nos procesos de soldadura en Atmosfera Natural
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- Definir e caracterizar basicamente e sen erros significativos, denominacion de posicions de soldadura segundo normas ASME e EN.
- Teoria de soldadura dos procesos de SAN

- Interpretacion de planos (Normas ANSI/AWS A2.4 y UNE-EN 22553

- Seguridade e hixene, emprego obrigatorio dos EPIS. Cofiecemento de gases de soldadura( perigosidade, manexo, etc.).

- Sera necesario acadar minimo un 5 en cada unha das partes.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Proba Tedrica, dividida ou non en distintos apartados, sobre tédalas unidades didacticas de que se compdn o modulo de SAN..

Os interesados deberan acreditarse co DNI ou documento oficial que os identifique.

Fixada publicamente a hora e lugar do exercicio, ningtn alumno podera acceder a mesma, si no momento da identificacion e acceso non estivera presente.
Seran necesarios lapis e boligrafo de cor negra ou azul, asi como utiles de debuxo (regra, cartabdns, etc.) e calculadora, non programable.

Non se poderan empregar: mébiles, pdas, tablets ou outros dispositivos electrdnicos, agas a calculadora.

4.b) Segunda parte da proba

Esta 22 parte da proba constara dun exame practico e versara sobre os contidos de cada unha das unidades formativas do curriculo do médulo.
Para esta parte precisaraxe:

-EPIs (botas de seguridade, buzo, gafas, pantalla de soldar, luvas de traballo, luvas de soldador, manguitos, mandil, polainas, mascarilla e protectores auditivos)
-Punta de trazar
-Flexometro

Proba Practica sobre tédolos procesos de SAN. Dita realizacién podera comprender unha ou varias sesiéns de mafa e tarde, dependendo das necesidades da Aula Taller do Centro.
Os interesados deberan acreditarse co DNI ou documento oficial que os identifique.

Fixada publicamente a hora e lugar do exercicio, ningun alumno podera acceder a mesma, si no momento da identificacion e acceso non estivera presente.

Os aspirantes deberan presentarse cos EPIS regulamentarios e de caracter persoal que poidan afectarlles.

Non se poderan empregar: mébiles, pdas, tablets ou outros dispositivos electrénicos.

0O uso inapropiado de maquinas, equipos ou manipulacion incorrecta , supora a separacion da proba.
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A non observacién das Normas de Prevencion de Riscos Laborais, falla de E.P.1.S. etc, serda motivo para a separacion da proba. Considerandose responsable de calquera accidente a persoa causante
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