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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
15006754 | Ferrolterra Ferrol 2018/2019
Ciclo formativo
Cddigo "
da familia Familia profesional . Il dc'> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFMEQ3 Desefio en fabricacion mecanica Ciclos Réxime de
formativos de | proba libre
grao superior

Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)

Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0429 Desefio de moldes e modelos de fundicion 2018/2019 0 133 0
MP0429_22 | Desefio, calculo e verificaciéon de moldes e modelos para fundicion 2018/2019 0 93 0
MP0429_12 | Seleccion de moldes e modelos de fundicion, e materiais paraasua | 2018/2019 0 40 0
fabricacién

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo !\/IS/;\JEL,;-\)EMERITA BLANCO BLANCO,ROBERTO SANTOS GONZALEZ MANUEL ANGEL LINARES TUNEZ

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision equipo directivo
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0429_12) RA1 - Selecciona moldes e modelos de fundicion, e analiza o desenvolvemento dos procesos.

(MP0429_22) RA1 - Desefa soluciéns construtivas de moldes e modelos para fundicién, analizando o proceso de moldeamento.

(MP0429_12) RA2 - Selecciona materiais para a fabricacion de moldes e modelos, tendo en conta a relacién entre as suas caracteristicas e os requisitos
funcionais, técnicos e econdmicos dos moldes e dos modelos desefiados.

(MP0429_22) RA3 - Avalia a calidade do desefio dos moldes e dos modelos de fundicién analizando a funcionalidade e a fabricabilidade dos elementos
desefados.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos resultados de aprendizaxe por
parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0429_22) CA1.1 Describironse os elementos basicos que constitien un molde.

(MP0429_12) CA1.1 Interpretouse o desenvolvemento dos procedementos de obtencion de moldes e modelos para obter os produtos que se desefian.

(MP0429_22) CA1.2 Propuxose unha solucién construtiva do molde e do modelo debidamente xustificada desde o punto de vista da viabilidade de
fabricacion e do funcionamento do molde.

(MP0429_12) CA1.2 Valorouse o emprego de modelos reutilizables fronte aos dun sé uso.

(MP0429_22) CA1.3 Identificaronse as caracteristicas esenciais dos moldes para o seu desefio, tales como exixencias dimensionais, tipo de acabamento,
producion anual da peza, etc.

(MP0429_12) CA1.3 Identificaronse as limitacions das maquinas e dos dispositivos necesarios para o desenvolvemento dos procesos de moldeamento.

(MP0429_22) CA1.5 Concibironse os desefios con criterios de racionalizacion do custo de fabricacion e do seu mantemento.

(MP0429_22) CA1.8 Amosouse iniciativa persoal e disposicion para a innovacion nos medios materiais e na organizacién dos procesos.

(MP0429_22) CA1.9 Amosouse interese pola exploracion de soluciéns técnicas ante problemas que se presenten, e tamén como elemento de mellora do
proceso.

(MP0429_12) CA2.1 Relacionaronse as propiedades fisicas, quimicas, mecanicas e tecnoléxicas dos materiais coas necesidades dos moldes e dos
modelos de fundicion.

(MP0429_12) CA2.2 Identificaronse os materiais comerciais mais utilizados nos moldes e nos modelos de fundicion.

(MP0429_12) CA2.5 Identificouse a influencia das propiedades do material usado nos moldes e nos modelos de fundicién, nos procesos de fabricacién
mecanica.

(MP0429_12) CA2.6 Describironse os efectos dos tratamentos térmicos e termoquimicos sobre os materiais usados nos moldes e nos modelos de
fundicion, e as suas limitaciéns.

(MP0429_12) CA2.7 Describironse os efectos dos tratamentos superficiais sobre os materiais usados na fabricacién de moldes e modelos de fundicién, e
as suas limitacions.

(MP0429_12) CA2.8 Describiuse o xeito de evitar, desde o desefio, os defectos provocados polos tratamentos térmicos e termoquimicos nos moldes e nos
modelos de fundicion.

(MP0429_12) CA2.9 Identificouse a necesidade de proteccion ou lubricacién nos materiais usados nos moldes e nos modelos de fundicién, tendo en conta
a slia compatibilidade fisica ou quimica.

(MP0429_22) CA3.1 Identificaronse os elementos ou os compofientes criticos do molde ou do modelo.

(MP0429_22) CA3.2 Identificaronse os requisitos da clientela no caderno de cargas e traducironse en especificacions técnicas no desefio, na planificacion
e na producion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0429_22) CA3.3 Identificaronse as causas potenciais de fallo.

(MP0429_22) CA3.4 Identificaronse os efectos potenciais de fallo.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0429_22) RA1 - Desefia solucions construtivas de moldes e modelos para fundicion, analizando o proceso de moldeamento.

(MP0429_12) RA1 - Selecciona moldes e modelos de fundicién, e analiza o desenvolvemento dos procesos.

(MP0429_12) RA2 - Selecciona materiais para a fabricacion de moldes e modelos, tendo en conta a relacién entre as suas caracteristicas e os requisitos
funcionais, técnicos e econémicos dos moldes e dos modelos desefiados.

(MP0429_22) RA2 - Calcula as dimensiéons dos compoiientes do molde ou do modelo, analizando os requisitos do proceso e da peza para haxa que obter.

(MP0429_22) RA3 - Avalia a calidade do desefio dos moldes e dos modelos de fundicién analizando a funcionalidade e a fabricabilidade dos elementos
desefiados.

2.2.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por
parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0429_12) CA1.4 Describiuse o comportamento do material nos moldes durante os procesos de fundicion.

(MP0429_22) CA1.4 Realizouse o desefio das solucions construtivas do molde e do modelo empregando software de desefio.

(MP0429_12) CA1.5 Estimaronse economicamente os procesos de fundicion en funcién da cantidade de pezas que se obtefian.

(MP0429_22) CA1.6 Realizaronse modificacions ao desefio tendo en conta os resultados da simulacion.

(MP0429_22) CA1.7 Realizouse o desefio de moldes e modelos conforme a normativa referente a seguridade ambiental, das persoas, dos equipamentos e
das instalaciéns.

(MP0429_22) CA2.1 Determinaronse as solicitacions do esforzo ou da carga analizando o fendmeno que as provoca.

(MP0429_22) CA2.2 Dimensionaronse moldes e modelos aplicando formulas, taboas e abacos, consonte a normativa.

(MP0429_12) CA2.3 Interpretouse a codificacion dos materiais utilizados nos moldes e nos modelos de fundicion.

(MP0429_22) CA2.3 Empregaronse na aplicacion de calculos de moldes e modelos os coeficientes de seguridade requiridos polas especificacions
técnicas.

(MP0429_22) CA2.4 Estableceuse a forma e a dimensién dos moldes e dos modelos tendo en conta os resultados dos calculos.

(MP0429_12) CA2.4 Identificouse a influencia e os defectos que provocan os procesos de fabricacion mecanica nas propiedades do material usado nos
moldes e nos modelos de fundicién (porosidade, baixa precision dimensional, acabamento superficial, etc.).

(MP0429_22) CA2.5 Empregaronse ferramentas informaticas para o calculo e o dimensionamento do molde ou do modelo.

(MP0429_22) CA2.6 Analizouse o comportamento do material no proceso de coada e arrefriamento empregando software de simulacion.

(MP0429_22) CA2.7 Analizouse o comportamento do material do molde ou do modelo empregando software de simulacion mediante elementos finitos.

-3-
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0429_22) CA2.8 Realizouse o calculo do molde ou do modelo cumprindo a normativa referente a seguridade ambiental, das persoas, dos
equipamentos e das instalacions.

(MP0429_22) CA2.9 Arranxaronse satisfactoriamente os problemas presentados no desenvolvemento da sua actividade.

(MP0429_22) CA3.5 Propuxéronse modificaciéns no desefio que melloren a sua funcionalidade.

(MP0429_22) CA3.6 Propuxéronse modificacions no desefio que melloren a fabricacion.

(MP0429_22) CA3.7 Propuxéronse modificaciéns no desefio que melloren a montaxe e a desmontaxe, evitando o uso de ferramentas especiais.

(MP0429_22) CA3.8 Concibironse os deserfios con criterios de racionalizacion do custo de fabricacion e do seu mantemento.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacién positiva e os criterios de cualificacién

- Minimos esixibles:

Analise dos procedementos de obtencion de moldes e modelos de fundicidn.

Elaboracion de soluciéns construtivas para a obtencién do producto.

Seleccion do material ou dos materiais adecuados a cada peza segundo 0s seus requisitos.
Célculo e dimensionamento dos moldes e dos modelos.

- Criterios de cualificacion:

A primeira parte € eliminatoria. A nota final considerarase a media das duas partes da proba, precisando partires dun 5 de nota minima en calquera
das duas. Esta cualificacion sera subxectiva e expresarase numéricamente do 1 ¢ 10, sen cifras decimais, considerandose positivas as
cualificaciéns iguais ou superiores a 5 puntos e negativas as restantes.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Solidificacion dos materiais metalicos

Aleaciéns de moldeo

Tratamentos térmicos e termoquimicos utilizados

Materiais para moldes e modelos

Procesos de fundicidn.Seleccion de moldes e modelos de fundicién
Duracién aproximada 2 horas

4.b) Segunda parte da proba

¢, Desefio de moldes e modelos de fundicién.

¢, Célculo e dimensionamento dos moldes e dos modelos.

¢, Simulacién do comportamento do molde sometido as cargas de traballo.
¢, Definicion das especificacions técnicas.

Duracién aproximada 2 horas




