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Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
15006754 Ferrolterra Ferrol 2023/2024
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEO1 Mecanizado Ciclos formativos de 9120 | pexime de proba fibre
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0004 Fabricacién por arranque de labra 2023/2024 0 400 0
MP0004_14 Serradura, cepilladura, tradeadura e operacions manuais por arranque de labra 2023/2024 0 45 0
MP0004_44 Fabricacién en maquinas ferramenta especiais por arranque de labra 2023/2024 0 92 0
MP0004_24 Torneamento por arranque de labra 2023/2024 0 120 0
MP0004_34 Fresado por arranque de labra 2023/2024 0 143 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao mddulo

JOSE BERMUDEZ CORA

Outro profesorado
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Estado: Pendente de supervision inspector

2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0004_34) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado por fresaxe, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_24) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado en tornos, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_44) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado en maquinas ferramenta especiais, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_14) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_44) RA2 - Prepara maquinas ferramenta especiais, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_24) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra e tornos, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_14) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra, serras, cepillos e trades, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_34) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra e fresas, para o que selecciona os utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_24) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra e tornos, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_34) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra e fresas, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_14) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra, de serraxe, cepillado e tradeado, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicidns do proceso e as caracteristicas do produto
final.

(MP0004_44) RA3 - Opera con maquinas ferramenta especiais, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_24) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta, dos tornos e dos seus Uutiles, en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0004_34) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta e fresas, asi como dos seus utiles, en relaciéon coa sua funcionalidade.

(MP0004_14) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado, asi como dos seus Utiles, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0004_44) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta especiais e os seus Utiles en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0004_44) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacidons con maquinas ferramenta especiais, as medidas e os equipamentos para os
previr.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0004_24) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operaciéns de torneamento, as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0004_34) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operaciéns de fresaxe, as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0004_14) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de serraxe, cepillado e tradeado, asi como as medidas e os equipamentos
para os previr.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_14) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparaciéon das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, en funcién das caracteristicas do proceso.

(MP0004_34) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das fresas en funcion das caracteristicas do proceso.

(MP0004_24) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion dos tornos en funcién das caracteristicas do proceso.

(MP0004_44) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das maquinas especiais en funciéon das caracteristicas do proceso.

(MP0004_14) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_34) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_24) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_44) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_14) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0004_34) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0004_24) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_44) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.

(MP0004_14) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_34) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_24) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_44) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_14) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_34) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_24) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_44) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_14) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_34) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_24) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_44) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_14) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_34) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_24) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_44) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_14) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_34) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_24) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_44) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_14) CA2.2 Describironse as funcions de maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de fabricacién, asi como os Utiles e os accesorios.

(MP0004_34) CA2.2 Describironse as funcions das fresas e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

(MP0004_24) CA2.2 Describironse as funcions dos tornos e dos sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

(MP0004_44) CA2.2 Describironse as funcions de maquinas especiais e dos sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

(MP0004_14) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra.

(MP0004_34) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra en operaciéns de fresaxe.

(MP0004_24) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os utiles e os accesorios dos tornos.

(MP0004_44) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas especiais e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra.

(MP0004_14) CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

(MP0004_34) CA2.4 Introducironse na fresa os parametros do proceso de mecanizado, consonte as ferramentas, os Utiles de amarre e o material para fresar.

(MP0004_24) CA2.4 Introducironse no torno os parametros do proceso de mecanizado, de acordo coas ferramentas, os Utiles de amarre e o material para tornear.

(MP0004_44) CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado, de acordo coas ferramentas, os Utiles de amarre e o material para mecanizar.

(MP0004_14) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0004_34) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0004_24) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_44) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, aplicando a normativa de seguridade.

(MP0004_14) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_34) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_24) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_44) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_14) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_34) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_24) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_44) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_14) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra.

(MP0004_34) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra nas operacions de fresaxe.

(MP0004_24) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra nas operaciéns de torneamento.

(MP0004_44) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra.

(MP0004_14) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacioén da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_34) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacioén da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_24) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacion da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_44) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacion da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_14) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_34) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_24) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_44) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_14) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_34) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_24) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_44) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_14) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_34) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_24) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_44) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_14) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_34) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_24) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_44) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_14) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0004_34) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condicions ou aos parametros de corte, as fresas ou ao material.

(MP0004_24) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_44) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0004_14) CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0004_34) CA3.8 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

(MP0004_24) CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0004_44) CA3.8 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

(MP0004_14) CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

(MP0004_34) CA4.1 Describironse as operaciéons de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, fresas e equipamentos.

(MP0004_24) CA4.1 Describironse as operaciéons de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, tornos e equipamentos.

(MP0004_44) CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas especiais e equipamentos.

(MP0004_14) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_34) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_24) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_44) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_14) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_34) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_24) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_44) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_14) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.




CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION B I I C I B
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES ANEXO IlI

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

EX XUNTA
84 DE GALICIA

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_34) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_24) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_44) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_14) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_34) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_24) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_44) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_14) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0004_34) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operacioéns de mantemento.

(MP0004_24) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0004_44) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0004_14) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_34) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_24) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_44) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_14) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os utiles, as maquinas ferramenta (serras, cepillos e trades) e os medios de transporte.

(MP0004_34) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as fresas e os medios de transporte.

(MP0004_24) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, os tornos e os medios de transporte.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_44) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas especiais e os medios de transporte.

(MP0004_14) CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0004_34) CA5.2 Operouse coas fresas respectando as normas de seguridade.

(MP0004_24) CA5.2 Operouse cos tornos respectando as normas de seguridade.

(MP0004_44) CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0004_14) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte, cepillado e tradeado.

(MP0004_34) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e fresas.

(MP0004_24) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e tornos.

(MP0004_44) CA5.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas especiais (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operacions
de mecanizado (calzado, proteccioén ocular, indumentaria, etc.

(MP0004_14) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operaciéns de
serraxe, cepillado e tradeado (calzado, proteccion ocular, indumenta

MP0004_34) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das fresas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operaciéns de fresaxe

MP0004_24) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade dos tornos (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operacions de

(calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.).
torneamento (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.).

(MP0004_44) CA5.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas especiais coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0004_14) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0004_34) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e fresas coas medidas de seguridade e de proteccién persoal requiridas.

(MP0004_24) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0004_44) CA5.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado con este tipo de maquinas.

(MP0004_14) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_34) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de fresaxe.

(MP0004_24) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de torneamento.

(MP0004_44) CA5.6 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_14) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_34) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_24) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_44) CA5.7 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0004_14) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0004_24) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0004_34) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0004_34) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado por fresaxe, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria.

(MP0004_24) RA1 - Organiza o traballo na execucion do mecanizado en tornos, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_44) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado en maquinas ferramenta especiais, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_14) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria.

(MP0004_44) RA2 - Prepara maquinas ferramenta especiais, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_24) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra e tornos, para o que selecciona os Uutiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0004_14) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra, serras, cepillos e trades, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_34) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra e fresas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_24) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra e tornos, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_34) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra e fresas, tendo en conta a relacioén entre o seu funcionamento, as condiciéons do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_14) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra, de serraxe, cepillado e tradeado, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condicidons do proceso e as caracteristicas do produto
final.

(MP0004_44) RA3 - Opera con maquinas ferramenta especiais, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_24) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta, dos tornos e dos seus Uutiles, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0004_34) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta e fresas, asi como dos seus Utiles, en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0004_14) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado, asi como dos seus utiles, en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0004_44) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta especiais e os seus Utiles en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0004_44) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operaciéns con maquinas ferramenta especiais, as medidas e os equipamentos para os
previr.

(MP0004_24) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de torneamento, as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0004_34) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de fresaxe, as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0004_14) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de serraxe, cepillado e tradeado, asi como as medidas e os equipamentos
para os previr.

2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_14) CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, en funcién das caracteristicas do proceso.

(MP0004_34) CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das fresas en funcion das caracteristicas do proceso.

(MP0004_24) CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos tornos en funcién das caracteristicas do proceso.

-12 -



CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES

EX XUNTA
84 DE GALICIA

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

ANEXO Il

jB|ICIB

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_44) CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das maquinas especiais en funciéon das caracteristicas do proceso.

(MP0004_14) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_34) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_24) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_44) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_14) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0004_34) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0004_24) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.

(MP0004_44) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.

(MP0004_14) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_34) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_24) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_44) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_14) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_34) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_24) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_44) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_14) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_34) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_24) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_44) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_14) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_34) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_24) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_44) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_14) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_34) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_24) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_44) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_14) CA2.2 Describironse as funcions de maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de fabricacién, asi como os Utiles e os accesorios.

(MP0004_34) CA2.2 Describironse as funcions das fresas e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

(MP0004_24) CA2.2 Describironse as funcions dos tornos e dos sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

(MP0004_44) CA2.2 Describironse as funcions de maquinas especiais e dos sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

(MP0004_14) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra.

(MP0004_34) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra en operaciéns de fresaxe.

(MP0004_24) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os utiles e os accesorios dos tornos.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_44) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas especiais e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra.

(MP0004_14) CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

(MP0004_34) CA2.4 Introducironse na fresa os parametros do proceso de mecanizado, consonte as ferramentas, os Utiles de amarre e o material para fresar.

(MP0004_24) CA2.4 Introducironse no torno os parametros do proceso de mecanizado, de acordo coas ferramentas, os Utiles de amarre e o material para tornear.

(MP0004_44) CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado, de acordo coas ferramentas, os Utiles de amarre e o material para mecanizar.

(MP0004_14) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0004_34) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0004_24) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0004_44) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, aplicando a normativa de seguridade.

(MP0004_14) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_34) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_24) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_44) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_14) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_34) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_24) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_44) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_14) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_34) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra nas operacions de fresaxe.

(MP0004_24) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra nas operaciéns de torneamento.

(MP0004_44) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra.

(MP0004_14) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacioén da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_34) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacion da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_24) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacioén da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_44) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacion da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_14) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_34) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_24) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_44) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_14) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_34) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_24) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_44) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_14) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_34) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_24) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_44) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_14) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_34) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_24) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_44) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_14) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0004_34) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condicions ou aos parametros de corte, as fresas ou ao material.

(MP0004_24) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0004_44) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0004_14) CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0004_34) CA3.8 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

(MP0004_24) CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0004_44) CA3.8 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

(MP0004_14) CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

(MP0004_34) CA4.1 Describironse as operaciéons de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, fresas e equipamentos.

(MP0004_24) CA4.1 Describironse as operaciéons de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, tornos e equipamentos.

(MP0004_44) CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas especiais e equipamentos.

(MP0004_14) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_34) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_24) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_44) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_14) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_34) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_24) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_44) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_14) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_34) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_24) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_44) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_14) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_34) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_24) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_44) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_14) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0004_34) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0004_24) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.
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(MP0004_44) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0004_14) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_34) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_24) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_44) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_14) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os utiles, as maquinas ferramenta (serras, cepillos e trades) e os medios de transporte.

(MP0004_34) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as fresas e os medios de transporte.

(MP0004_24) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, os tornos e os medios de transporte.

(MP0004_44) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas especiais e os medios de transporte.

(MP0004_14) CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0004_34) CA5.2 Operouse coas fresas respectando as normas de seguridade.

(MP0004_24) CA5.2 Operouse cos tornos respectando as normas de seguridade.

(MP0004_44) CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0004_14) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte, cepillado e tradeado.

(MP0004_34) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e fresas.

(MP0004_24) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e tornos.

(MP0004_44) CA5.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas especiais (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operacions
de mecanizado (calzado, proteccioén ocular, indumentaria, etc.

(MP0004_14) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operaciéns de
serraxe, cepillado e tradeado (calzado, proteccion ocular, indumenta
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MP0004_34) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das fresas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operaciéns de fresaxe

MP0004_24) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade dos tornos (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operacions de

(calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.).
torneamento (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.).

(MP0004_44) CA5.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas especiais coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0004_14) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0004_34) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e fresas coas medidas de seguridade e de proteccién persoal requiridas.

(MP0004_24) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0004_44) CA5.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado con este tipo de maquinas.

(MP0004_14) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

(MP0004_34) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de fresaxe.

(MP0004_24) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de torneamento.

(MP0004_44) CA5.6 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_14) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_34) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_24) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_44) CA5.7 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0004_14) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0004_24) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0004_34) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.
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3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

CA.

UD 1 Operaciéns manuais.

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacidn das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, en funcién das caracteristicas do
proceso.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Describironse as funcidéns de maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.
CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de mecanizado por
arranque de labra.

CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.7 Actuouse con rapidez en situaciéns problematicas.

CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra.

CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacion da labra nos materiais metalicos.

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aos parametros de corte, as maquinas ou ac material.
CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.
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CA4.2 Localizéronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4 .4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccién ambiental.

CA4.6 Rexistréronse as revisidns e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operacions de mantemento.

CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que sup6n a manipulacién dos materiais,as ferramentas, os Utiles, as maquinas ferramenta
(serras, cepillos e trades) e os medios de transporte.

CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CA5.3 |dentificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion demateriais, ferramentas, e maquinas de corte, cepillado e
tradeado.

CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e 0s equipamentos de
proteccion individual que se debenempregar nas operacions de serraxe, cepillado e tradeado (calzado, proteccidénocular,indumenta

CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccidn persoal requiridas.
CAb5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccidn persoal que se deben adoptar na preparacién e na execucidn das operacions de
mecanizado.

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno ambiental.

CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e equipamentos como primeiro factorde prevencion de riscos.

UD 2 Mecanizado por torneamento.

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacidn dos tornos en funcién das caracteristicas do proceso.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccidn individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Describironse as funciéns dos tornos e dos sistemas de fabricacidn, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios dos tornos.

CA2.4 Introducironse no torno os parametros do proceso de mecanizado, de acordo coas ferramentas, os Utiles de amarre e 0 material para
tornear.
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CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra nas operacions de torneamento.

CA3.2 Describiuse o fenomeno da formacién da labra nos materiais metalicos.

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condicidns ou aos parametros de corte, as maquinas ou ac material.
CA3.8 Corrixironse as desviacidns do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, tornos e equipamentos.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre 0s que cumpra actuar.

CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte oprocedemento.

CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccidn ambiental.

CA4.6 Rexistraronse as revisidns e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operacions de mantemento.

CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulacion dos materiais, as ferramentas, os Utiles, os tornos e os medios de
transporte

CA5.2 Operouse cos tornos respectando as normas de seguridade.

CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e tornos.

CA5.4 Describironse os elementos de seguridade dos tornos (proteccions, alarmas, pasosde emerxencia, etc.) e 0s equipamentos de proteccion
individual que se deben empregarnas operacions de torneamento (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.).

CA5.5 Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas

de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccidn persoal que se deben adoptar na preparacién e na execucion das operacions
de torneamento.

CAA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno ambiental.

CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencidn de riscos.

UD 3 Mecanizado por fresaxe.
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CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das fresas en funcion das caracteristicas do proceso.

CA1.2 |dentificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeréronse os equipamentos de proteccién individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Describironse as funcions das fresas e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e 0s accesorios das maquinas e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra en operacions de
fresaxe.

CA2.4 Introducironse na fresa os parametros do proceso de mecanizado, consonte as ferramentas, os Utiles de amarre e o material para fresar.
CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.7 Actuouse con rapidez en situacidns problematicas.

CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra nas operacions de fresaxe.

CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacién da labra nos materiais metalicos.

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condicidns ou aos parametros de corte, as fresas ou ao material.
CA3.8 Carrixironse as desviacidns do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, fresas e equipamentos.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre 0s que cumpra actuar.

CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4 .4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccidn ambiental.

CA4.6 Rexistraronse as revisidns e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que sup6n a manipulacién dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as fresas e os medios de
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transporte

CA5.2 Operouse coas fresas respectando as normas de seguridade.

CA5.3 |dentificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de

materiais, ferramentas e fresas.

CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das fresas (proteccions, alarmas, pasosde emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion
individual que se deben empregaras operacions de fresaxe (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.).

CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e fresas coas medidas deseguridade e de proteccion persoal requiridas.
CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccidn persoal que se deben adoptar na preparacién e na execucién das operacions de
fresaxe.

CAA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno ambiental.

CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

UD 4 Maquinas ferramenta especiais.

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacidn das maquinas especiais en funcidn das caracteristicas do proceso.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Describironse as funcidns de maquinas especiais e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas especiais € dos sistemas de mecanizado por arranque de labra.
CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado, de acordo coas ferramentas, os Utiles de amarre e o material para
mecanizar.

CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisidn esixida, aplicando a normativa de seguridade.

CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.7 Actuouse con rapidez en situaciéns problematicas.

CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra.

CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacién da labra nos materiais metalicos.

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.
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CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aosparametros de corte, s maquinas ou ao material.
CA3.8 Corrixironse as desviacidns do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas especiais e equipamentos.

CA4.2 Localizéronse os elementos sobre 0s que cumpra actuar.

CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4 .4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidadedas operaciéns de mantemento.

CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos temposestablecidos.

CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que sup6n a manipulacién dos materiais,as ferramentas, os Utiles, as maquinas especiais e 0s
medios de transporte.

CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CA5.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas especiais (proteccidns,alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e 0s equipamentos de
proteccion individual que sedeben empregar nas operacidns de mecanizado (calzado, proteccion ocular, indumentaria,

CA5.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas especiais coasmedidas de seguridade e proteccidn persoal requiridas.
CA5.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccidn persoal que se debenadoptar na preparacion e na execucion das operacions de
mecanizado con este tipo demaquinas.

CAb5.6 Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno ambiental.

CA5.7 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencidn de riscos.

MINIMOS EXIXIBLES

Organizacion do traballo

- Interpretacion do proceso.

- Relacion do proceso cos medios e coas maquinas especiais.
- Distribucion de cargas de traballo.

- Medidas de prevencién e de tratamentos de residuos.

- Calidade, normativa e catalogos.

- Planificacién das tarefas.

- Valoracién da orde e a limpeza durante as fases do proceso.
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Preparacién de maquinas ferramenta especiais, equipamentos, Utiles e ferramentas
- Elementos e mandos das maquinas especiais.

- Preparacion de maquinas especiais por arranque de labra.

- Parametros de corte.

- Utiles de suxeicion de pezas.

- Trazado e marcaxe de pezas.

- Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de mecanizado.

-Orde e método na realizacion das tarefas.

Mecanizado por procedementos especiais.

- Funcionamento das maquinas especiais.

- Formacién da labra en materiais metalicos.

- Utiles de verificacion e medicion en funcién da medida ou do aspecto para comprobar.
- Técnicas operativas de arranque de labra.

- Correccidn das desviacions do proceso.

- Actitude ordenada e metddica na realizacién das tarefas.

Mantemento de maquinas ferramenta especiais

- Engraxamentos, niveis de liquido e liberacion de residuos.

- Técnicas e procedementos para a substitucion de elementos simples.
- Plan de mantemento e documentos de rexistro.

- Valoracién da orde e a limpeza na execucién de tarefas.

- Planificacién da actividade.

Prevencion de riscos laborais e proteccion ambiental asociados as operaciéns de mecanizados especiais
- Identificacion de riscos.

- Determinacion das medidas de prevencion de riscos laborais.

- Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado por procedementos especiais.

Sistemas de seguridade aplicados 4s maquinas que intervefien no proceso de mecanizados especiais.
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- Equipamentos de proteccién individual.
- Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental.

CRITERIOS DE CUALIFICACION

Criterios de cualificacién

Nos documentos do curriculo aparecen os criterios de avaliacién que indican o que o alumno debe demostrar en canto a realizaciéns individuais materializadas.

A partir deses criterios de avaliacién e tendo en conta tédolos elementos curriculares establécense os minimos esixibles que marcan a fronteira entre o aprobado e o suspenso, que se enumeraron por unidades
formativas con anterioridade.

Tal e como se indicara no seguintes apartados a proba:

4.a Consistira nso contidos asociados os minimos esixibles do médulo ( Teoria de todo o curso , simboloxia, calculos de velocidades de corte, rpm, avances,etc metroloxia,soldaxe e demais contidos) asi como a
realiazacion de follas de proceso para as distintas maquinas ferramenta. Supofiendo esta parte un 30%.

4.b Consistira na realizacion de supostos practicos en maquina. Supofiendo esta parte un 70%.

A nota final en caso de superar o proceso sera de 30% para os contidos e dun 70% para as destrezas e habilidades, ( consistiran en actividades para comprobar que se superaron os distintos minimos esixibles, tal e
como se indicou con anterioridade )

Nota: Para superar cada unha das fases deberase obter unha puntuacion de 5 ou superior. ( as preguntas da proba 4.a incluiran o valor de cada unha das partes a avaliar e consideranrase valida ou incorrecto,
deberanse de incluir unidades e demais caracteristicas para considerar o resultado como correcto) ( as preguntas/ actividades da parte 4.b incluiran unha folla de cotexo na que se indicara a forma de correcién da
pezaltraballo a realizar )

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Consistira na realizacion tedrico/practica de distintos supostos relativos os contidos minimos indicados na programacién. Sendo o tempo establecido para o seu desenrolo de 4h. é preciso que se dispofia de utiles de
debuxo e de calculadora, non programables para a realizacién das distintas tarefas.
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4.b) Segunda parte da proba

Consistira na realizacionpractica de distintos supostos relativos os contidos minimos indicados na programacion. Sendo o tempo establecido para o seu desenrolo de 4h. E preciso que se dispofia dos EPIS de
seguridade para o desenrolo do traballo taller.
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