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superior

Codigo Centro Concello A|’10 :

académico

15006754 Ferrolterra Ferrol 2023/2024
Ciclo formativo

Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFMEO1 Programacion da producion en fabricacion mecanica Ciclos formativos de grao Réxime de proba libre

Médulo profesional e

unidades formativas de menor duracién (*)

Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0164 Execucion de procesos de fabricacion 2023/2024 0 187 0
MP0164_23 Preparacion, execucion e normas de seguridade en procesos de fabricacion 2023/2024 0 127 0
MP0164_33 Mantemento de maquinas 2023/2024 0 30 0
MP0164_13 Organizacion dos procesos 2023/2024 0 30 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracién

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

MIGUEL ALVITE FERNANDEZ

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0164_13) RA1 - Organiza a execucion dos procesos de fabricacién, para o que interpreta as especificacions do produto e as follas de proceso.

(MP0164_33) RA1 - Realiza o mantemento de primeiro nivel de maquinas, ferramentas e utiles, de acordo coa sua funcionalidade.

(MP0164_23) RA1 - Prepara e pon a punto as maquinas, os equipamentos, os Utiles e as ferramentas que intervefien no proceso de mecanizado e de montaxe, aplicando as técnicas e os procedementos requiridos, de
acordo co produto que se mecanice.

(MP0164_23) RA2 - Opera coas maquinas e cos equipamentos que intervefien no proceso de mecanizado, conformacién e de montaxe, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as
caracteristicas do produto final.

(MP0164_23) RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0164_23) CA1.1 Describironse as funcions das maquinas e os sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

(MP0164_13) CA1.1 Identificaronse materiais e produtos mecanicos.

(MP0164_33) CA1.1 Recofieceuse o plan de mantemento de cada maquina, de cada ferramenta e de cada util.

(MP0164_23) CA1.2 Verificaronse e regularonse os mecanismos, os dispositivos, as presions e os caudais das maquinas.

(MP0164_13) CA1.2 Analizaronse as caracteristicas que afectan ao seu procesamento, tanto dos materiais como dos produtos mecanicos que se vaian empregar na fabricacion.

(MP0164_33) CA1.2 Describironse as operacions de mantemento de usuario de ferramentas, maquinas e equipamentos de fabricacion.

(MP0164_23) CA1.3 Seleccionaronse as ferramentas e os utiles en funcion das caracteristicas de cada operacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0164_13) CA1.3 Identificaronse maquinas que intervefien no procesamento dos produtos mecanicos.

(MP0164_33) CA1.3 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0164_33) CA1.4 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0164_13) CA1.4 Identificaronse utiles e ferramentas para empregar na fabricacion.

(MP0164_33) CA1.5 Realizouse a listaxe de operacions de mantemento para que a maquina, a ferramenta ou o util actien dentro dos parametros esixidos.

(MP0164_13) CA1.5 Consultaronse catalogos de ferramentas.

(MP0164_33) CA1.6 Realizouse o mantemento conforme o plan establecido.

(MP0164_13) CA1.6 Analizouse o funcionamento de maquinas, equipamentos, ferramentas e Utiles, asi como as condiciéns de traballo de cada técnica no relativo ao produto que se fabrique e aos medios de producion.

(MP0164_33) CA1.7 Cumprironse as medidas de seguridade e as normas de prevencion de riscos laborais.

(MP0164_23) CA1.8 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, cumprindo a normativa de seguridade.

(MP0164_13) CA1.8 Elaborouse a folla de procesos.

(MP0164_33) CA1.8 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0164_23) CA1.9 Realizouse correctamente a toma de referencias consonte as especificacions do proceso.

(MP0164_13) CA1.9 Identificouse a secuencia de operacions para realizar nas maquinas, en funcion das especificacions solicitadas e da folla de proceso.

(MP0164_33) CA1.9 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0164_23) CA1.10 Establecéronse as medidas de seguridade en cada fase.

(MP0164_13) CA1.10 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixaciéon de pezas.

(MP0164_23) CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0164_13) CA1.11 Identificaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada fase.

(MP0164_23) CA1.12 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situaciéns problematicas.

(MP0164_13) CA1.12 Establecéronse as medidas de seguridade en cada fase.

(MP0164_13) CA1.13 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0164_13) CA1.14 Estipularonse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0164_13) CA1.15 Identificaronse e concretaronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0164_23) CA2.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas mediante cada sistema de fabricacion, de acordo coas dimensions, as tolerancias e os acabamentos definidos no plano de fabricacion.

(MP0164_23) CA2.2 Describironse os xeitos caracteristicos de montar elementos de fabricacién mecanica, consonte as condicions establecidas no plano.

(MP0164_23) CA2.3 Describiuse o fenomeno da formacion da labra nos materiais utilizados, asi como os defectos mais comuns no procesamento de chapa, as suas causas e maneira de os resolver.

(MP0164_23) CA2.5 Describironse as posibles causas da rotura dunha ferramenta.

(MP0164_23) CA2.6 Describironse as variables para ter en conta na montaxe (axustes, alifiacion, rugosidade, temperatura, presions, pares de aperto, etc.).

(MP0164_23) CA2.7 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso de acordo coas especificacions.

(MP0164_23) CA2.8 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas, conformadas e montadas.

(MP0164_23) CA2.9 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0164_23) CA2.10 Relacionaronse os erros mais frecuentes de forma final nas pezas, cos defectos de amarre e de alifiacion.

(MP0164_23) CA2.11 Discerniuse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicions, aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0164_23) CA2.12 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou sobre a ferramenta.

(MP0164_23) CA2.13 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0164_23) CA2.14 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situaciéons problematicas.

(MP0164_23) CA3.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

(MP0164_23) CA3.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

(MP0164_23) CA3.3 Describironse os elementos de seguridade (protecciéns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.) que
se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

(MP0164_23) CA3.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0164_23) CA3.8 Describironse os medios de vixilancia mais habituais de afluentes e efluentes nos procesos de producién e depuracion na industria de fabricacién mecanica.

(MP0164_23) CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion persoal, colectiva e ambiental.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0164_13) RA1 - Organiza a execucion dos procesos de fabricacion, para o que interpreta as especificacions do produto e as follas de proceso.

(MP0164_33) RA1 - Realiza o mantemento de primeiro nivel de maquinas, ferramentas e utiles, de acordo coa sua funcionalidade.

(MP0164_23) RA1 - Prepara e pon a punto as maquinas, os equipamentos, os Utiles e as ferramentas que intervefien no proceso de mecanizado e de montaxe, aplicando as técnicas e os procedementos requiridos, de
acordo co produto que se mecanice.

(MP0164_23) RA2 - Opera coas maquinas e cos equipamentos que intervefien no proceso de mecanizado, conformacién e de montaxe, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as
caracteristicas do produto final.

(MP0164_23) RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.
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2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0164_33) CA1.1 Recofieceuse o plan de mantemento de cada maquina, de cada ferramenta e de cada util.

(MP0164_33) CA1.2 Describironse as operacions de mantemento de usuario de ferramentas, maquinas e equipamentos de fabricacion.

(MP0164_33) CA1.3 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0164_13) CA1.3 Identificaronse maquinas que intervefien no procesamento dos produtos mecanicos.

(MP0164_23) CA1.4 Comprobouse a correcta xeometria de corte e as dimensions de referencia das ferramentas.

(MP0164_13) CA1.4 Identificaronse utiles e ferramentas para empregar na fabricacion.

(MP0164_33) CA1.4 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0164_23) CA1.5 Montaronse, alifiaronse e regularonse as ferramentas, os Utiles e os accesorios necesarios.

(MP0164_13) CA1.5 Consultaronse catalogos de ferramentas.

(MP0164_33) CA1.5 Realizouse a listaxe de operacions de mantemento para que a maquina, a ferramenta ou o util actien dentro dos parametros esixidos.

(MP0164_23) CA1.6 Identificaronse e corrixironse posibles erros de montaxe ou de alifiamento, de Utiles e ferramentas.

(MP0164_13) CA1.6 Analizouse o funcionamento de maquinas, equipamentos, ferramentas e Utiles, asi como as condiciéns de traballo de cada técnica no relativo ao produto que se fabrique e aos medios de producion.

(MP0164_33) CA1.6 Realizouse o mantemento conforme o plan establecido.

(MP0164_23) CA1.7 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

(MP0164_13) CA1.7 Identificaronse e seleccionaronse as maquinas para empregar en funcién das caracteristicas do produto.

(MP0164_33) CA1.7 Cumprironse as medidas de seguridade e as normas de prevencion de riscos laborais.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0164_33) CA1.8 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0164_13) CA1.8 Elaborouse a folla de procesos.

(MP0164_23) CA1.9 Realizouse correctamente a toma de referencias consonte as especificacions do proceso.

(MP0164_13) CA1.9 Identificouse a secuencia de operacions para realizar nas maquinas, en funcion das especificacions solicitadas e da folla de proceso.

(MP0164_33) CA1.9 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0164_23) CA1.10 Establecéronse as medidas de seguridade en cada fase.

(MP0164_13) CA1.10 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixaciéon de pezas.

(MP0164_23) CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

(MP0164_13) CA1.11 Identificaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada fase.

(MP0164_23) CA1.12 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situaciéns problematicas.

(MP0164_13) CA1.12 Establecéronse as medidas de seguridade en cada fase.

(MP0164_13) CA1.13 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0164_13) CA1.14 Estipularonse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0164_13) CA1.15 Identificaronse e concretaronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0164_23) CA2.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas mediante cada sistema de fabricacion, de acordo coas dimensions, as tolerancias e os acabamentos definidos no plano de fabricacion.

(MP0164_23) CA2.2 Describironse os xeitos caracteristicos de montar elementos de fabricacién mecanica, consonte as condicions establecidas no plano.

(MP0164_23) CA2.4 Describiuse o fendmeno de desgaste das ferramentas e indicaronse os tipos e os limites tolerables.

(MP0164_23) CA2.5 Describironse as posibles causas da rotura dunha ferramenta.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0164_23) CA2.6 Describironse as variables para ter en conta na montaxe (axustes, alifiacion, rugosidade, temperatura, presions, pares de aperto, etc.).

(MP0164_23) CA2.7 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso de acordo coas especificacions.

(MP0164_23) CA2.8 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas, conformadas e montadas.

(MP0164_23) CA2.11 Discerniuse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicions, aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0164_23) CA2.12 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou sobre a ferramenta.

(MP0164_23) CA2.13 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

(MP0164_23) CA2.14 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situaciéns problematicas.

(MP0164_23) CA3.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

(MP0164_23) CA3.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

(MP0164_23) CA3.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

(MP0164_23) CA3.6 Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

(MP0164_23) CA3.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0164_23) CA3.8 Describironse os medios de vixilancia mais habituais de afluentes e efluentes nos procesos de producién e depuracion na industria de fabricacién mecanica.

(MP0164_23) CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion persoal, colectiva e ambiental.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

En cada unha das unidades didacticas aparecen os criterios de avaliacion que indican o que o alumno debe demostrar en canto a realizacions individuais materializadas e cales son os considerados como minimos
esixibles.
A partir deses criterios de avaliacion e tendo en conta todolos elementos curriculares establécense os minimos esixibles que marcan a fronteira entre o aprobado e o suspenso.
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Consideraronse como minimos esixibles aqueles que se supofien imprescindibles para operar en condicions funcionais e de seguridade nun taller de mecanizado coas maquinas e Utiles mais comuns.
Consideraranse positivas as puntuacions iguais ou superiores a cinco puntos. Os alumnos que non acaden unha nota de cinco puntos na cualificacién, estarén obrigados a ir a recuperacion se realiza.
A nota maxima nas probas de recuperacion sera de cinco puntos.

Os criterios de cualificacién que se empregaran para avaliar ao alumno e o peso que ten cada un é o mostrados:

Probas escritas..........ccccovenee. 10%
Practicasde aula .........c.ccccueee.. 70%
Actitude do alumno ......ccceeeevveirinne 20%

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Examen teorico relacionado co mecanizado en taller; calculo de velocidade de corte, calculo de engranaxes, efc.

4.b) Segunda parte da proba

Elaboracion dunha peza no taller de mecanizado




