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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

ANEXO Il
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Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
15006754 Ferrolterra Ferrol 2023/2024
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFMEO3 Desefio en fabricacion mecanica gﬂg;gtr)rmatlvos de grao Réxime de proba libre
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0428 Desefio de utensilios de procesamento de chapa e estampacion 2023/2024 0 227 0
Seleccion de utensilios para procesamento de chapa e estampacion, e materiais
MP0428_12 bara a sia fabricacion 2023/2024 0 75 0
Desefio, calculo e verificacidn de utensilios de procesamento de chapa e
MP0428_22 estampacion 2023/2024 0 152 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

MARIA TERESA GRUEIRO DOMINGUEZ,SANTIAGO OTERO PAZ MELODIA GONZALEZ LORENZO (Subst.)

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

jB|ICIB

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0428_12) RA1 - Selecciona utensilios de procesamento de chapa ou de estampacion, e analiza os procesos de corte e conformacion.

(MP0428_22) RA2 - Calcula as dimensiéns dos compofientes do utensilio, para o que analiza os requisitos do proceso e da peza que se vaia obter.

econdémicos dos utensilios desefados.

(MP0428_12) RA2 - Selecciona materiais para a fabricacion de utensilios de procesamento de chapa e de estampacion, tendo en conta a relacion entre as suas caracteristicas e os requisitos funcionais, técnicos e

(MP0428_22) RA3 - Avalia a calidade do desefio de utensilios de procesamento de chapa e de estampacion, analizando a funcionalidade e a fabricabilidade dos elementos desefiados.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0428_12) CA1.1 Interpretouse o desenvolvemento dos procedementos de corte e conformacion de chapa para obter os produtos que se desefien.

(MP0428_12) CA1.2 Interpretouse o desenvolvemento dos procedementos de estampacion (forxa) para obter os produtos que se desefien.

(MP0428_12) CA1.3 Identificaronse as limitaciéns das maquinas, dos dispositivos e dos utensilios necesarios para o desenvolvemento dos procesos de conformacién por deformacién.

(MP0428_12) CA1.5 Explicouse o comportamento do material no procesamento de chapa.

(MP0428_12) CA1.6 Describiuse o comportamento do material nas estampas durante os procesos de forxa.

(MP0428_12) CA2.2 Identificaronse os materiais comerciais mais habitualmente utilizados nos utensilios para o procesamento de chapa e estampacion.

(MP0428_22) CA2.2 Dimensionaronse os compoiientes utilizados no desefio do utensilio aplicando férmulas, taboas, abacos e normas de uso habitual en matrizaria.

(MP0428_12) CA2.3 Interpretouse a codificacion dos materiais utilizados nos utensilios para o procesamento de chapa e estampacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0428_12) CA2.4 Identificouse a influencia dos procesos de fabricacidon mecanica nas propiedades do material usado nos utensilios para o procesamento de chapa e estampacion.

(MP0428_12) CA2.5 Identificouse a influencia das propiedades do material usado nos utensilios para o procesamento de chapa e estampacion, nos procesos de fabricacién mecanica.

(MP0428_12) CA2.6 Describironse os efectos dos tratamentos térmicos e termoquimicos sobre os materiais usados nos utensilios para o procesamento de chapa e estampacion, e as suas limitacions.

(MP0428_12) CA2.7 Describironse os efectos dos tratamentos superficiais sobre os materiais usados nos utensilios para o procesamento de chapa e estampacion, e as suas limitacions.

(MP0428_12) CA2.8 Describiuse o xeito de evitar, desde o desefio, os defectos provocados polos tratamentos térmicos e termoquimicos nos utensilios para o procesamento de chapa e estampacion.

(MP0428_12) CA2.9 Identificouse a necesidade de proteccion ou lubricacion nos materiais usados nos utensilios para o procesamento de chapa e estampacion, tendo en conta a sta compatibilidade fisica ou quimica.

(MP0428_22) CA3.1 Identificaronse os elementos ou os compofientes criticos do utensilio.

(MP0428_22) CA3.2 Identificaronse as causas potenciais de fallo do utensilio.

(MP0428_22) CA3.3 Identificaronse os seus efectos potenciais.

(MP0428_22) CA3.4 Propuxéronse modificaciéons no seu desefio que melloren a sua funcionalidade.

(MP0428_22) CA3.5 Propuxéronse modificaciéns no seu desefio que melloren a fabricacion.

(MP0428_22) CA3.6 Propuxéronse modificacions no desefio do produto que melloren a montaxe e a desmontaxe do utensilio, evitando o uso de ferramentas especiais.

(MP0428_22) CA3.7 Concibironse os desefios do utensilio con criterios de racionalizaciéon do custo de fabricacion e do seu mantemento.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0428_22) RA1 - Desefia soluciéns construtivas de utensilios de procesamento de chapa e estampacion, tendo en conta a relacién entre a funciéon da peza que se obtefia e os procesos de corte ou conformacion.

(MP0428_12) RA1 - Selecciona utensilios de procesamento de chapa ou de estampacion, e analiza os procesos de corte e conformacion.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0428_22) RA2 - Calcula as dimensiéns dos compofientes do utensilio, para o que analiza os requisitos do proceso e da peza que se vaia obter.

(MP0428_12) RA2 - Selecciona materiais para a fabricacion de utensilios de procesamento de chapa e de estampacion, tendo en conta a relacion entre as suas caracteristicas e os requisitos funcionais, técnicos e
econdémicos dos utensilios desefiados.

2.2.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0428_22) CA1.1 Propuxose unha solucion construtiva do utensilio, debidamente xustificada desde o punto de vista da viabilidade de fabricacion e da rendibilidade.

(MP0428_22) CA1.2 Seleccionaronse os elementos estandarizados para a construcion do utensilio.

(MP0428_22) CA1.3 Especificaronse no desefio os tratamentos térmicos e superficiais para a fabricaciéon do utensilio.

(MP0428_12) CA1.4 Relacionouse o procesamento de chapa e a estampacion cos utensilios necesarios para obter as formas.

(MP0428_22) CA1.4 Realizouse o desefio das soluciéns construtivas dos utensilios de chapa e estampacion empregando software de desefio.

(MP0428_22) CA1.5 Realizouse unha valoracion econémica do utensilio desefiado.

(MP0428_22) CA1.6 Realizaronselle modificacions ao desefio tendo en conta os resultados da simulacion.

(MP0428_22) CA1.7 Realizouse o desefio de utensilios cumprindo a normativa referente a seguridade ambiental, das persoas, dos equipamentos e das instalacions.

(MP0428_22) CA1.8 Amosouse iniciativa persoal e disposicion para a innovacion nos medios materiais e na organizacién dos procesos.

(MP0428_22) CA1.9 Amosouse interese pola exploracion de solucions técnicas ante problemas que se presenten, e tamén como elemento de mellora do proceso.

(MP0428_12) CA2.1 Relacionaronse as propiedades fisicas, quimicas, mecanicas e tecnoldxicas dos materiais coas necesidades dos utensilios para o procesamento de chapa e estampacion.

(MP0428_22) CA2.1 Determinaronse as solicitaciéns do esforzo ou da carga analizando o fenémeno que as provoca.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0428_22) CA2.3 Empregaronse na aplicacién de calculos de elementos os coeficientes de seguridade requiridos polas especificacions técnicas.

(MP0428_22) CA2.4 Estableceuse a forma e a dimensién dos compofientes do desefio tendo en conta os resultados dos calculos.

(MP0428_22) CA2.5 Seleccionaronse os elementos normalizados en funcion das solicitaciéns as que estean sometidos e as caracteristicas achegadas por fabrica.

(MP0428_22) CA2.6 Empregaronse ferramentas informaticas adecuadas para o calculo e dimensionouse o utensilio.

(MP0428_22) CA2.7 Analizouse o comportamento do material empregando software de simulacion mediante elementos finitos.

(MP0428_22) CA2.8 Realizouse o calculo do utensilio conforme a normativa referente a seguridade ambiental, das persoas, dos equipamentos e das instalacions.

(MP0428_22) CA2.9 Arranxaronse satisfactoriamente os problemas presentados no desenvolvemento da actividade propia.

(MP0428_22) CA2.10 Recorieceuse o potencial das TIC como elementos de consulta e apoio.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificaciéon

CA2.1 - Relacionaronse as propiedades fisicas, quimicas, mecanicas e tecnoloxicas dos materiais coas necesidades dos utensilios para o procesamento de chapa e estampacion ( 1° Parcial)
CA2.6 - Describironse os efectos dos tratamentos térmicos e termoquimicos sobre os materiais usados nos utensilios para o procesamento de chapa e estampacion, e as suas limitacions( 1° Parcial)
CA1.1 - Interpretouse o desenvolvemento dos procedementos de corte e conformacion de chapa para obter os produtos que se desefien( 2° Parcial)

CA1.4 - Relacionouse o procesamento de chapa e a estampacion cos utensilios necesarios para obter as formas.( 2° Parcial)

CA1.3 - Identificaronse as limitaciéns das maquinas, dos dispositivos e dos utensilios necesarios para o desenvolvemento dos procesos de conformacion por deformacion( 2° Parcial)

CA1.4 - Realizouse o desefio das solucidns construtivas dos utensilios de chapa e estampacién empregando software de desefio.(1% 2° Parcial)

CA1.6 - Realizaronselle modificacidns ao desefio tendo en conta os resultados da simulacion.(1°e 2° Parcial)

CA1.9 - Amosouse interese pola exploracidn de soluciéns técnicas ante problemas que se presenten, € tamén como elemento de mellora do proceso.(1% 2° Parcial)

CA2.7 - Analizouse o comportamento do material empregando software de simulacion mediante elementos finitos.(1% 2° Parcial)

CA1.2 - Seleccionaronse os elementos estandarizados para a construcion do utensilio( 2° Parcial)

CA2.1 - Determinaronse as solicitacions do esforzo ou da carga analizando o fenémeno que as provoca.( 2° Parcial)

CA2.2 - Dimensionaronse os compofientes utilizados no desefio do utensilio aplicando formulas, tboas, abacos e normas de uso habitual en matrizaria.( 2° Parcial)
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CA2.3 - Empregaronse na aplicacion de calculos de elementos os coeficientes de seguridade requiridos polas especificacidns técnicas( 2° Parcial)

CA2.4 - Estableceuse a forma e a dimension dos compofientes do desefio tendo en conta os resultados dos calculos.( 2° Parcial)

CA2.5 - Seleccionéronse os elementos normalizados en funcion das solicitaciéns &s que estean sometidos e &s caracteristicas achegadas por fabrica.( 2° Parcial)
CA1.7 - Realizouse o desefio de utensilios cumprindo a normativa referente & seguridade ambiental, das persoas, dos equipamentos e das instalacions.( 1° Parcial)
CA1.8 - Amosouse iniciativa persoal e disposicion para a innovacién nos medios materiais e na organizacién dos procesos.( 1° Parcial)

CA3.1 - Identificaronse os elementos ou 0s compofientes criticos do utensilio.( 1° Parcial)

CA3.2 - Identificaronse as causas potenciais de fallo do utensilio.( 1° Parcial)

CA3.3 - |dentificaronse os seus efectos potenciais.( 1° Parcial)

CA3.4 - Propuxéronse modificacidons no seu desefio que melloren a sua funcionalidade.( 1° Parcial)

CA3.5 - Propuxéronse modificacidons no seu desefio que melloren a fabricacion.( 1° Parcial)

A modo orientativo istos serian 0os minimos esixibles con outras palabras:

Manexo Software de desefio asistido por computador
Manexo Sistemas de simulacion mediante elementos finitos
Propiedades dos materiais

Tratamentos no proceso e nos utensilios

Méaquinas para o traballo da chapa

Seguridade nas maquinas

Comporientes de un molde

Corte en prensa: disposicién da peza.

Fibra neutra e disposicién das fibras na chapa.

Esforzos desenvolvidos no corte.

Dimensionamento da base matriz, do cabezal punzonador e das columnas guia.
Xogo entre punzén e matriz.

Forzas de extraccion e expulsion.

Desenvolvementos e esforzos na dobraxe e na embuticion.
Radios minimos en dobraxe e embuticion.

Normativa ambiental e de seguridade

Equipos de proteccion e sefalizacion

Aplicacién QFD e AMFE
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Os criterios de avaliacion son os que vefien no DOG para cada prova

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Sera unha prova escrita con preguntas cortas o a desarrollar
Os instrumento necesarios sera un boligrafo
Duracion aproximada 3 horas

4.b) Segunda parte da proba

Sera unha prova donde ten que facer unha peza en soliworks 2019-2022 o Inventor ( segun este no servidor do centro), e despois se analizara o comportamento do material simulando mediante elementos finitos
Se haran exercicios de calculo

Os instrumento necesarios sera un boligrafo ,calculadora no programable , regla milimetrada

No se permitira moviles

Duracién aproximada 6 horas




