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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
15006754 | Ferrolterra Ferrol 2023/2024
Ciclo formativo
Cddigo "
da familia Familia profesional . Il dc'> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
™V Transporte e mantemento CMTMV02 Electromecénica de vehiculos automébiles Ciclos Réxime de
de vehiculos formativos de | proba libre
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0260 Mecanizado basico 2023/2024 0 107 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | SERGIO DIAZ EIMIL

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision equipo directivo
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RA1 - Debuxa esbozos de pezas e interpreta a simboloxia especifica, aplicando os convencionalismos de representacion correspondentes.

RA2 - Traza pezas para o seu posterior mecanizado, tendo en conta a relacién entre as especificacions do esbozo e dos planos, e a precision dos
equipamentos de medida.

RA3 - Mecaniza pezas manualmente, tendo en conta a relacion entre as técnicas de medicion e as marxes de tolerancia das medidas dadas no esbozo e
nos planos.

RA4 - Rosca pezas exteriormente e interiormente, para o que executa os calculos e as operacions necesarias.

RAS5 - Realiza uniéns de elementos metalicos mediante soldadura branda e describe as técnicas utilizadas en cada caso.

RAG - Construe pequenos utiles adaptados as necesidades do traballo, e avalia as condicions de manipulacién e execucion.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos resultados de aprendizaxe por
parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.1 Representaronse a man alzada vistas de pezas.

CA1.2 Interpretaronse as vistas, as secciéns e os detalles do esbozo, e determinouse a informacién contida neste.

CA1.3 Utilizouse a simboloxia especifica dos elementos.

CA1.4 Reflectironse as cotas.

CA1.5 Aplicaronse as especificaciéns dimensionais e as escalas na realizacion do esbozo.

CA1.6 Realizouse o esbozo con orde e limpeza.

CA1.7 Verificouse que as medidas do esbozo correspondan coas obtidas no proceso de medicion de pezas, elementos ou transformacions para realizar.

CA2.1 Identificaronse os equipamentos de medida (calibre, Palmer, comparadores, transportadores e gonidémetros) e realizouse o seu calado e a sua
posta a cero en casos necesarios.

CA2.2 Describiuse o funcionamento dos equipamentos de medida en relacién coas medidas que haxa que efectuar.

CAZ2.3 Describironse os sistemas métrico e anglosaxén de medicion, e interpretaronse os conceptos de nonius e de apreciacion.

CA2.4 Estudaronse e interpretaronse adecuadamente os esbozos e os planos para efectuar a medicién e o trazado de pezas.

CAZ2.5 Realizaronse calculos de conversion de medidas entre o sistema métrico decimal e o anglosaxén.

CA2.6 Realizaronse medidas interiores, exteriores e de profundidade cos instrumentos adecuados e coa precision esixida.

CA2.7 Seleccionaronse os Utiles necesarios para realizar o trazado das pezas e efectuouse a sua preparacion.

CA2.8 Executouse o trazado adecuadamente e con precision para a realizacion da peza.

CA2.9 Verificouse que as medidas de trazado correspondan coas dadas no esbozo e nos planos.

CA3.1 Explicaronse as caracteristicas dos materiais metalicos mais usados no automobil (fundicién, aceiros, aliaxes de aluminio, etc).
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA3.2 Identificaronse as ferramentas necesarias para a realizacion do mecanizado.

CA3.3 Clasificaronse os tipos de limas atendendo ao seu picado e & sua forma, tendo en conta o traballo que vaian realizar.

CAZ3.4 Seleccionaronse as follas de serra tendo en conta o material para cortar.

CA3.5 Determinouse a secuencia de operacions necesarias.

CA3.6 Relacionaronse as ferramentas de corte con desprendemento de labra cos materiais, os acabamentos e as formas que se desexen.

CA3.7 Estudaronse e interpretaronse adecuadamente os esbozos e os planos para executar a peza.

CA3.8 Déronselle & peza as dimensions e a forma estipuladas, aplicando as técnicas correspondentes (limadura, corte, etc.).

CA3.9 Efectuouse o corte de chapa con tesoiras previamente seleccionadas en funcion dos cortes.

CA3.10 Respectaronse os criterios de calidade requiridos.

CA4.1 Describiuse o proceso de tradeadura e os parametros que cumpra axustar nas maquinas segundo o material que se tradee.

CA4.2 Calculouse a velocidade da broca en funciéon do material que se vaia tradear e do diametro do trade.

CA4.3 Calculouse o diametro do furado para efectuar roscas interiores.

CA4.4 Axustaronse os parametros de funcionamento das maquinas tradeadoras.

CA4.5 Executaronse os furados nos sitios estipulados e efectuouse a lubricacién adecuada.

CA4.6 Efectuouse o escareamento tendo en conta o furado e o elemento para embutir nel.

CA4.7 Seleccionouse a vara tendo en conta os calculos efectuados para a realizacion do parafuso.

CA4.8 Seguiuse a secuencia correcta nas operacions de roscaxe interior e exterior, e efectuouse a lubricaciéon correspondente.

CA4.9 Verificouse que as dimensions dos elementos roscados, asi como o seu paso, sexan as estipuladas.

CA4.10 Respectaronse os criterios de seguridade e de proteccion ambiental.

CA4.11 Describironse os tipos de roscas en relaciéon cos posibles usos no automabil.

CA4.12 Relacionaronse os tipos de brocas cos materiais que haxa que tradear, e explicaronse as partes dunha broca ( angulo de corte, destalonamento,
etc.).

CA5.1 Describironse as caracteristicas e as propiedades da soldadura branda.

CA5.2 Realizouse a preparacion da zona de unién e eliminaronse os residuos.

CAA5.3 Seleccionouse o material de achega en funcién do material base e a unién que haxa que efectuar.

CA5.4 Seleccionaronse e prepararonse os desoxidantes adecuados & unién que se pretenda efectuar.

CAb5.5 Seleccionaronse os medios de soldaxe segundo a soldadura que se vaia efectuar.

CA5.6 Efectuouse o acendido de soldadores e lampadifias respectando os criterios de seguridade.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CAB.7 Efectuouse a union e o recheo de elementos, e comprobouse que cumpran as caracteristicas de resistencia e homoxeneidade requiridas.

CAb5.8 Describironse os compofientes dos equipamentos de soldadura branda e mais o seu funcionamento.

CA5.9 Conseguironse as caracteristicas prescritas nas soldaduras executadas.

CA6.1 Relacionouse a solucion construtiva cos materiais e os medios que se utilizaran.

CAB6.2 Xustificouse a solucion elixida.

CAB6.3 Propuxéronse soluciéns alternativas aos problemas expostos.

CAG.4 Aplicaronse os procesos de conformacion e de unién adecuados aos materiais utilizados na fabricacion dos utiles.

CAB.5 Executaronse secuenciadamente os procesos necesarios para a fabricacion do util ideado.

CAB6.6 Analizaronse as caracteristicas construtivas e de seguridade dos Utiles fabricados e o seu uso nos procesos de reparacién, para conseguir unha
maior produtividade.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RA1 - Debuxa esbozos de pezas e interpreta a simboloxia especifica, aplicando os convencionalismos de representacion correspondentes.

RA2 - Traza pezas para o seu posterior mecanizado, tendo en conta a relacion entre as especificacions do esbozo e dos planos, e a precision dos
equipamentos de medida.

RA3 - Mecaniza pezas manualmente, tendo en conta a relacién entre as técnicas de medicion e as marxes de tolerancia das medidas dadas no esbozo e
nos planos.

RA4 - Rosca pezas exteriormente e interiormente, para o que executa os calculos e as operacions necesarias.

RAS5 - Realiza uniéns de elementos metalicos mediante soldadura branda e describe as técnicas utilizadas en cada caso.

RAG - Constriie pequenos Utiles adaptados as necesidades do traballo, e avalia as condiciéns de manipulacion e execucion.

2.2.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos resultados de aprendizaxe por
parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.1 Representaronse a man alzada vistas de pezas.

CA1.2 Interpretaronse as vistas, as secciéns e os detalles do esbozo, e determinouse a informacién contida neste.

CA1.3 Utilizouse a simboloxia especifica dos elementos.

CA1.4 Reflectironse as cotas.

CA1.5 Aplicaronse as especificaciéns dimensionais e as escalas na realizacién do esbozo.

CA1.6 Realizouse o esbozo con orde e limpeza.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.7 Verificouse que as medidas do esbozo correspondan coas obtidas no proceso de medicion de pezas, elementos ou transformaciéns para realizar.

CA2.1 Identificaronse os equipamentos de medida (calibre, Palmer, comparadores, transportadores e gonidémetros) e realizouse o seu calado e a sua
posta a cero en casos necesarios.

CA2.2 Describiuse o funcionamento dos equipamentos de medida en relacion coas medidas que haxa que efectuar.

CAZ2.3 Describironse os sistemas métrico e anglosaxén de medicion, e interpretaronse os conceptos de nonius e de apreciacion.

CA2.4 Estudaronse e interpretaronse adecuadamente os esbozos e os planos para efectuar a medicion e o trazado de pezas.

CAZ2.5 Realizaronse calculos de conversion de medidas entre o sistema métrico decimal e o anglosaxon.

CA2.6 Realizaronse medidas interiores, exteriores e de profundidade cos instrumentos adecuados e coa precision esixida.

CAZ2.7 Seleccionaronse os Utiles necesarios para realizar o trazado das pezas e efectuouse a sua preparacion.

CA2.8 Executouse o trazado adecuadamente e con precision para a realizaciéon da peza.

CA2.9 Verificouse que as medidas de trazado correspondan coas dadas no esbozo e nos planos.

CA3.1 Explicaronse as caracteristicas dos materiais metalicos mais usados no automébil (fundicién, aceiros, aliaxes de aluminio, etc).

CA3.2 Identificaronse as ferramentas necesarias para a realizacion do mecanizado.

CA3.3 Clasificaronse os tipos de limas atendendo ao seu picado e & sua forma, tendo en conta o traballo que vaian realizar.

CA3.4 Seleccionaronse as follas de serra tendo en conta o material para cortar.

CA3.5 Determinouse a secuencia de operacions necesarias.

CA3.6 Relacionaronse as ferramentas de corte con desprendemento de labra cos materiais, os acabamentos e as formas que se desexen.

CA3.7 Estudaronse e interpretaronse adecuadamente os esbozos e os planos para executar a peza.

CA3.8 Déronselle a peza as dimensions e a forma estipuladas, aplicando as técnicas correspondentes (limadura, corte, etc.).

CA3.9 Efectuouse o corte de chapa con tesoiras previamente seleccionadas en funcion dos cortes.

CA3.10 Respectaronse os criterios de calidade requiridos.

CA4.1 Describiuse o proceso de tradeadura e os parametros que cumpra axustar nas maquinas segundo o material que se tradee.

CA4.2 Calculouse a velocidade da broca en funciéon do material que se vaia tradear e do diametro do trade.

CA4.3 Calculouse o diametro do furado para efectuar roscas interiores.

CA4.4 Axustaronse os parametros de funcionamento das maquinas tradeadoras.

CA4.5 Executaronse os furados nos sitios estipulados e efectuouse a lubricacion adecuada.

CA4.6 Efectuouse o escareamento tendo en conta o furado e o elemento para embutir nel.

CA4.7 Seleccionouse a vara tendo en conta os calculos efectuados para a realizaciéon do parafuso.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA4.8 Seguiuse a secuencia correcta nas operacions de roscaxe interior e exterior, e efectuouse a lubricacidon correspondente.

CA4.9 Verificouse que as dimensions dos elementos roscados, asi como o seu paso, sexan as estipuladas.

CA4.10 Respectaronse os criterios de seguridade e de proteccion ambiental.

CA4.11 Describironse os tipos de roscas en relacion cos posibles usos no automabil.

CA4.12 Relacionaronse os tipos de brocas cos materiais que haxa que tradear, e explicaronse as partes dunha broca ( angulo de corte, destalonamento,
etc.).

CA5.1 Describironse as caracteristicas e as propiedades da soldadura branda.

CA5.2 Realizouse a preparacion da zona de unién e eliminaronse os residuos.

CA5.3 Seleccionouse o material de achega en funcién do material base e a unién que haxa que efectuar.

CA5.4 Seleccionaronse e prepararonse os desoxidantes adecuados & unién que se pretenda efectuar.

CA5.5 Seleccionaronse os medios de soldaxe segundo a soldadura que se vaia efectuar.

CA5.6 Efectuouse o acendido de soldadores e lampadifias respectando os criterios de seguridade.

CAB5.7 Efectuouse a union e o recheo de elementos, e comprobouse que cumpran as caracteristicas de resistencia e homoxeneidade requiridas.

CA5.8 Describironse os compofientes dos equipamentos de soldadura branda e mais o seu funcionamento.

CA5.9 Conseguironse as caracteristicas prescritas nas soldaduras executadas.

CA6.1 Relacionouse a solucion construtiva cos materiais e os medios que se utilizaran.

CAB6.2 Xustificouse a solucion elixida.

CAB6.3 Propuxéronse solucioéns alternativas aos problemas expostos.

CAG6.4 Aplicaronse os procesos de conformacion e de union adecuados aos materiais utilizados na fabricacion dos utiles.

CAB6.5 Executaronse secuenciadamente os procesos necesarios para a fabricacion do util ideado.

CAG6.6 Analizaronse as caracteristicas construtivas e de seguridade dos Utiles fabricados e o seu uso nos procesos de reparacién, para conseguir unha
maior produtividade.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacion

MINIMOS ESIXIBLES

Elaboracién de esbozos de pezas
- Debuxo técnico basico.
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- Normalizacion de planos.

- Simboloxia: normalizacién.

- Planta, alzado, vistas e seccions.
- Cotacion.

- Técnicas de eshozamento.

Trazado de pezas

- Fundamentos de metroloxia. Sistemas de medidas.
- Magnitudes e unidades.

- Instrumentos de medida directa.

- Aparellos de medida por comparacion. Apreciacion dos aparellos de medida.
- Teoria do nonius.

- Tipos de medida.

- O trazado na elaboracién de pezas.

- Obxecto do trazado, fases e procesos.

- Utiles do trazado.

- Operaciéns de trazado.

Mecanizado manual

- Caracteristicas dos materiais metalicos mais usados no automabil: fundicion, aceiros,
aliaxes de aluminio, etc.

- Obxecto da limadura.

- Uso e tipos de limas atendendo & stia forma e ao seu picado.

- Técnicas de limadura.

- Corte de materiais con serra de man.

- Follas de serra: caracteristicas e tipos; eleccién en funcion do traballo que se vaia realizar.
- Operacions de serraxe.

- Corte con tesoira de chapa: tipos de tesoiras.

- Procesos de corte con tesoiras de chapa.

Técnicas de roscaxe

- Obxecto da tradeadura.

- Maquinas de tradear.

- Parametros para ter en conta en funcién do material que se pretenda tradear.
- Brocas: tipos e partes.

- Proceso de tradeadura.

- Escareamento.

- Clases de parafusos.

- Partes das roscas: tipos de roscas € 0 seu uso.

- Sistemas de roscas.

- Normalizacion e representacion de roscas.

- Célculos para a execucion de roscas interiores e exteriores.
- Medicién de roscas.

- Procesos de execucion de roscas.
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Uniéns por soldadura branda

- Equipamentos de soldar: soldadores e lampadifias.
- Materiais de achega.

- Desoxidantes mais utilizados.

- Preparacién do metal base.

- O estafio.

- Procesos de execucion de soldaduras.

Construcién de pequenos Utiles
- Conformacion de metais

- Unién de metais.

- Tolerancias de medidas.

- Mantemento de ferramentas.

CRITERIOS DE AVALIACION
Para superar o mddulo, os alumnos deberan superar os contidos sinalados nas unidades didacticas de forma independiente.
A Avaliacién estara composta por duas variables:

Contidos ( probas / exames teoricos).
Procedementos (Destrezas, habilidades).

A nota final sera a suma das notas parciais de cada unha destas variables, aplicando a cada unhas delas a seguinte porcentaxe:
-Contidos 50%
-Destrezas e habilidades------------------ 50%

Considerarase aprobado, 0 alumno que supere cunha nota dun 5 ou superior os apartados anteriores.
E requisito indispensable para aprobar o médulo ter en cada un dos apartados anteriores unha nota minima dun 5.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

A proba constara dun exame tedrico/practico que incluira todos os puntos que sexan minimos esixibles, sendo preciso traer o material necesario
de debuxo técnico (regra graduada, lapiz e goma) e calculadora por se fose necesaria para algun calculo que se esixa.

O tempo previsto para a realizacion da proba sera de 2h.

De non ser superada a primeira proba con un minimo de un 5. Non se podera presentar a segunda proba.

4.b) Segunda parte da proba

A segunda proba constara de uns supostos practicos relativos 6s contidos minimos esixibles, sendo preciso traer os EPIS correspondentes para
os distintos traballos a realizar no taller (calzado de seguridade, buzo e guantes de mecanico)
O tempo previsto para a proba sera de 3h.




