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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
15014556 | Coroso Ribeira 2018/2019
Ciclo formativo
Cddigo "
da familia Familia profesional . Il dc'> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
™V Transporte e mantemento CMTMV02 Electromecénica de vehiculos automébiles Ciclos Réxime de
de vehiculos formativos de | proba libre
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0260 Mecanizado basico 2018/2019 0 107 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | LORENA CERDEIRO NUNEZ RAMON QUINTANS VILA

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RA1 - Debuxa esbozos de pezas e interpreta a simboloxia especifica, aplicando os convencionalismos de representacion correspondentes.

RA2 - Traza pezas para o seu posterior mecanizado, tendo en conta a relacién entre as especificacions do esbozo e dos planos, e a precision dos
equipamentos de medida.

RA3 - Mecaniza pezas manualmente, tendo en conta a relacion entre as técnicas de medicion e as marxes de tolerancia das medidas dadas no esbozo e
nos planos.

RA4 - Rosca pezas exteriormente e interiormente, para o que executa os calculos e as operacions necesarias.

RAS5 - Realiza uniéns de elementos metalicos mediante soldadura branda e describe as técnicas utilizadas en cada caso.

RAG - Construe pequenos utiles adaptados as necesidades do traballo, e avalia as condicions de manipulacién e execucion.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos resultados de aprendizaxe por
parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.1 Representaronse a man alzada vistas de pezas.

CA1.2 Interpretaronse as vistas, as secciéns e os detalles do esbozo, e determinouse a informacién contida neste.

CA1.3 Utilizouse a simboloxia especifica dos elementos.

CA1.4 Reflectironse as cotas.

CA1.5 Aplicaronse as especificaciéns dimensionais e as escalas na realizacion do esbozo.

CA1.6 Realizouse o esbozo con orde e limpeza.

CA1.7 Verificouse que as medidas do esbozo correspondan coas obtidas no proceso de medicion de pezas, elementos ou transformacions para realizar.

CA2.1 Identificaronse os equipamentos de medida (calibre, Palmer, comparadores, transportadores e gonidémetros) e realizouse o seu calado e a sua
posta a cero en casos necesarios.

CA2.2 Describiuse o funcionamento dos equipamentos de medida en relacién coas medidas que haxa que efectuar.

CAZ2.3 Describironse os sistemas métrico e anglosaxén de medicion, e interpretaronse os conceptos de nonius e de apreciacion.

CA2.4 Estudaronse e interpretaronse adecuadamente os esbozos e os planos para efectuar a medicién e o trazado de pezas.

CAZ2.5 Realizaronse calculos de conversion de medidas entre o sistema métrico decimal e o anglosaxén.

CA3.1 Explicaronse as caracteristicas dos materiais metalicos mais usados no automobil (fundicién, aceiros, aliaxes de aluminio, etc).

CA3.3 Clasificaronse os tipos de limas atendendo ao seu picado e a sta forma, tendo en conta o traballo que vaian realizar.

CA3.7 Estudaronse e interpretaronse adecuadamente os esbozos e os planos para executar a peza.

CA4.1 Describiuse o proceso de tradeadura e os parametros que cumpra axustar nas maquinas segundo o material que se tradee.

CA4.3 Calculouse o diametro do furado para efectuar roscas interiores.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA4.11 Describironse os tipos de roscas en relacion cos posibles usos no automabil.

CA4.12 Relacionaronse os tipos de brocas cos materiais que haxa que tradear, e explicaronse as partes dunha broca ( angulo de corte, destalonamento,
etc.).

CA5.1 Describironse as caracteristicas e as propiedades da soldadura branda.

CA6.1 Relacionouse a solucion construtiva cos materiais e os medios que se utilizaran.

CAB6.2 Xustificouse a solucion elixida.

CAB6.3 Propuxéronse soluciéns alternativas aos problemas expostos.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RAZ2 - Traza pezas para o seu posterior mecanizado, tendo en conta a relacion entre as especificacions do esbozo e dos planos, e a precision dos
equipamentos de medida.

RAS3 - Mecaniza pezas manualmente, tendo en conta a relacién entre as técnicas de medicién e as marxes de tolerancia das medidas dadas no esbozo e
nos planos.

RA4 - Rosca pezas exteriormente e interiormente, para o que executa os calculos e as operacions necesarias.

RAS5 - Realiza unions de elementos metdlicos mediante soldadura branda e describe as técnicas utilizadas en cada caso.

RAG - Constrie pequenos Utiles adaptados as necesidades do traballo, e avalia as condiciéns de manipulacion e execucion.

2.2.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por
parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA2.4 Estudaronse e interpretaronse adecuadamente os esbozos e os planos para efectuar a medicion e o trazado de pezas.

CA2.6 Realizaronse medidas interiores, exteriores e de profundidade cos instrumentos adecuados e coa precision esixida.

CAZ2.7 Seleccionaronse os Utiles necesarios para realizar o trazado das pezas e efectuouse a sua preparacion.

CA2.8 Executouse o trazado adecuadamente e con precision para a realizaciéon da peza.

CA2.9 Verificouse que as medidas de trazado correspondan coas dadas no esbozo e nos planos.

CA3.2 Identificaronse as ferramentas necesarias para a realizacion do mecanizado.

CAZ3.4 Seleccionaronse as follas de serra tendo en conta o material para cortar.

CA3.5 Determinouse a secuencia de operacions necesarias.

CA3.6 Relacionaronse as ferramentas de corte con desprendemento de labra cos materiais, os acabamentos e as formas que se desexen.

CA3.8 Déronselle a peza as dimensions e a forma estipuladas, aplicando as técnicas correspondentes (limadura, corte, etc.).
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA3.9 Efectuouse o corte de chapa con tesoiras previamente seleccionadas en funcion dos cortes.

CA3.10 Respectaronse os criterios de calidade requiridos.

CA4.2 Calculouse a velocidade da broca en funciéon do material que se vaia tradear e do diametro do trade.

CA4.3 Calculouse o diametro do furado para efectuar roscas interiores.

CA4.4 Axustaronse os parametros de funcionamento das maquinas tradeadoras.

CA4.5 Executaronse os furados nos sitios estipulados e efectuouse a lubricacion adecuada.

CA4.6 Efectuouse o escareamento tendo en conta o furado e o elemento para embutir nel.

CA4.7 Seleccionouse a vara tendo en conta os calculos efectuados para a realizaciéon do parafuso.

CA4.8 Seguiuse a secuencia correcta nas operacions de roscaxe interior e exterior, e efectuouse a lubricacidon correspondente.

CA4.9 Verificouse que as dimensions dos elementos roscados, asi como o seu paso, sexan as estipuladas.

CA4.10 Respectaronse os criterios de seguridade e de proteccion ambiental.

CA4.12 Relacionaronse os tipos de brocas cos materiais que haxa que tradear, e explicaronse as partes dunha broca ( angulo de corte, destalonamento,
etc.).

CA5.2 Realizouse a preparacion da zona de unién e eliminaronse os residuos.

CA5.3 Seleccionouse o material de achega en funcién do material base e a unién que haxa que efectuar.

CA5.4 Seleccionaronse e prepararonse os desoxidantes adecuados & unién que se pretenda efectuar.

CA5.5 Seleccionaronse os medios de soldaxe segundo a soldadura que se vaia efectuar.

CA5.6 Efectuouse o acendido de soldadores e lampadifias respectando os criterios de seguridade.

CAB5.7 Efectuouse a union e o recheo de elementos, e comprobouse que cumpran as caracteristicas de resistencia e homoxeneidade requiridas.

CA5.8 Describironse os compofientes dos equipamentos de soldadura branda e mais o seu funcionamento.

CA5.9 Conseguironse as caracteristicas prescritas nas soldaduras executadas.

CAG6.4 Aplicaronse os procesos de conformacion e de union adecuados aos materiais utilizados na fabricacion dos utiles.

CAB6.5 Executaronse secuenciadamente os procesos necesarios para a fabricacion do util ideado.

CAG6.6 Analizaronse as caracteristicas construtivas e de seguridade dos utiles fabricados e o seu uso nos procesos de reparacién, para conseguir unha
maior produtividade.
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3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

Os cofiecementos minimos exixibles para a superacién do médulo seran:
Cofiecemento das distintas ferramentas que compofien un taller, e das Normas de Seguridade e Hixiene

Cofiecemento dos principais metais férricos e non férricos, dos tratamentos térmicos mais usados, e dos efectos da oxidacion.

Realizacién de medidas.

Realizacion de esbozos.

Cofiecemento das técnicas de trazado.

Realizacién de practicas de serrado en diferentes materiais.

Realizacién de practicas de limado en diferentes materiais.

Cofiecemento dos tipos e partes de unha lima e das serras, e das Normas de Seguridade e Hixiene.

Realizacién practica dun afiado de brocas.

Coriecemento das caracteristicas e do funcionamento das maquinas de tradear, dos tipos de roscas, das caracteristicas do remachado e
grapado, e das normas de seguridade e hixiene.

Realizacién de supostos practicos dun proceso de corte con cizalla e con serra alternativa.

Cofiecementos do manexo da cizalla, da serra alternativa e continua, e das normas de seguridade e hixiene.

O alumno debe demostrar 0 manexo dos aparellos de medida:

Calibre, Micrémetro, distinguindo os marxes de desgaste das pezas e cando deben ser substituidas.

Os criterios de cualificacion seran:

-Probas escritas: A proba escrita valorarase sobre 10 puntos, a puntuacién de cada pregunta ira especificada 6 lado da mesma. Podera ser de
cuestidns curtas ou tipo test, no caso de ser tipo test as preguntas mal contestadas puntuaran negativo. Para superar a primeira proba o/a
alumno/a tera que obter mais como minimo un 5.

-Probas practicas: Raalizaranse varios exercicios practicos, os cales faran media entre eles. Cada proba practica sera valorada sobre 10 puntos.
Neste apartado terase especial atencion a que ¢ alumnado empregue as medidas de seguridade e hixiene oportunaas, posto que a non utilizacion
das mesmas impedira a realizacion da proba. Tamén se restara un punto por: non limpar a zona de traballo ou non recoller e limpar as
ferramentas.

Non pofier as medidas de seguridade e hixiene necesarias para a realizacién das practicas, seguir as instruccidns para a realizacion das probas, e
asi como as actuacions que pofian en perigo a integridade fisica do/a alumno/a ou compafieiros/as de forma intencionada consideraranse falta
grave, sendo inmediatamente descalificado/a da proba.

Para poder realizar a parte practica sera preciso ir provisto do equipamento necesario: funda de traballo, gafas e calzado de seguridade, asi como
guantes de traballo.

Para poder acadar a avaliacidn positiva, sera preciso acadar un minimo dun 5 na parte practica para que faga media coa nota da parte practica. En
caso contrario sera avaliada como maximo con un 4.

Para 0 acceso a proba o estudante ira provisto do documento nacional de identidade, que podera ser requerido en calquera momento.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Constara de unha proba escrita onde se desenvolveran exercicios de debuxo técnico, de medicions tanto no sistema inglés como no métrico,
sobre as limas, brocas, roscas, serras, tradeado, soldadura branda etc
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4.b) Segunda parte da proba

Constara na execucién de unha peza a partir de un croquis ou plano que deberan interpretar e executar cos instrumentos adecuados e especificos
para cada operacion.
Debera efectuar un afiado de unha broca e manexar a cizalla.




