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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
15014556 | Coroso Ribeira 2018/2019
Ciclo formativo
Cizellyp Cédigo do
da familia Familia profesional " go do Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
™V Transporte e mantemento CSTMV01 Automocién Ciclos Réxime xeral-
de vehiculos formativos de | ordinario
grao superior
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0294 Elementos amovibles e fixos non estruturais 2018/2019 7 213 213
MPMP02_94 |Representacions gréficas, mecanizado e elementos amovibles 2018/2019 7 45 45
MPMP02_94 | Union de elementos fixos 2018/2019 7 100 100
MPMP02_94 | Elementos metalicos e sintéticos. 2018/2019 7 68 68

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | JOSE MANUEL GESTAL SANCHEZ

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

A competencia xeral deste titulo consiste en realizar operacions de mantemento,

montaxe de accesorios e transformacions nas areas de mecanica, hidraulica,

pneumatica e electricidade do sector da automocion, axustandose a procedementos e tempos establecidos, e cumprindo as especificacions de
calidade, seguridade

e proteccién ambiental.

As competencias profesionais, persoais e sociais deste titulo son as que se relacionan a seguir:

a) Seleccionar os procesos de reparacion interpretando a informacion técnica incluida en manuais e catalogos.

b) Localizar avarias nos sistemas mecanicos, hidraulicos, pneumaticos, eléctricos e electronicos do vehiculo, utilizando os instrumentos e os
equipamentos de

diagndstico pertinentes.

c) Reparar o motor térmico e os seus sistemas auxiliares utilizando as técnicasPaxina 10 de 105

de reparacion prescritas polos fabricantes.

d) Reparar conxuntos, subconxuntos e elementos dos sistemas eléctricos e electronicos do vehiculo, utilizando as técnicas de reparacion
prescritas polos fabricantes.

e) Substituir e axustar elementos dos sistemas de suspension e direccion.

f) Reparar os sistemas de transmision de forzas e freada aplicando as técnicas

de reparacion prescritas polos fabricantes.

g) Verificar os resultados das stas intervenciéns en comparacion cos estandares

de calidade establecidos.

h) Aplicar procedementos de prevencién de riscos laborais e de proteccién ambiental, de acordo co establecido pola normativa.

i) Cumprir os obxectivos da empresa, colaborando co equipo de traballo e actuando cos principios de responsabilidade e tolerancia.

j) Resolver problemas e tomar decisions individuais seguindo as normas e os procedementos establecidos, definidos dentro do ambito da sta
competencia.

k) Adaptarse a diferentes postos de traballo e as novas situacions laborais orixinadas por cambios tecnoléxicos e organizativos nos procesos
produtivos.

) Exercer os dereitos e cumprir as obrigas derivadas das relacions laborais, de

acordo co establecido na lexislacion.

m) Crear e xestionar unha pequena empresa, realizando un estudo da viabilidade dos produtos, de planificacién da producion e de
comercializacion.

n) Xestionar a propia carreira profesional e analizar as oportunidades de emprego, de autoemprego e de aprendizaxe.

fi) Participar na vida econdmica, social e cultural, cunha actitude critica e de responsabilidade.

1. Cualificacions profesionais completas incluidas no titulo:

a) Mantemento dos sistemas eléctricos e electronicos de vehiculos, TMV197_2 (Real decreto 1228/2006, do 27 de outubro), que abrangue as
seguintes unidades de competencia:

¢, UC0626_2: Manter os sistemas de carga e arranque de vehiculos.

¢, UC0627_2: Manter os circuitos eléctricos auxiliares de vehiculos.

¢, UC0628_2: Manter os sistemas de seguridade e confortabilidade de vehiculos.

b) Mantemento do motor e os seus sistemas auxiliares, TMV048_2 (Real decreto 295/2004, do 20 de febreiro), que abrangue as seguintes
unidades de competencia:

¢, UC0132_2: Manter o motor térmico.

¢, UC0133_2: Manter os sistemas auxiliares do motor térmico.
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¢) Mantemento de sistemas de transmisién de forza e trens de rodaxe de vehiculos automdbiles, TMV047_2 (Real decreto 295/2004, do 20 de
febreiro), que abrangue as seguintes unidades de competencia:

¢, UC0130_2: Manter os sistemas hidraulicos € pneumaticos, de direccion e de suspension.

¢, UC0131_2: Manter os sistemas de transmision e freos.

Contorno profesional.

1. As persoas con este perfil profesional exercen a sua actividade no sector de construcidén e mantemento de vehiculos, nos subsectores de
automabiles, motocicletas e vehiculos pesados:

¢, Empresas de flotas de alugamento de vehiculos, servizos publicos, transporte de pasaxeiros e mercadorias.

¢, Empresas fabricantes de vehiculos e compofientes.

¢, Empresas dedicadas & inspeccion técnica de vehiculos.Paxina 12 de 105

¢, Empresas dedicadas a fabricacion, a venda e a comercializacién de equipamentos de comprobacion, diagnose e recambios de vehiculos.
¢, Empresas situadas noutros sectores produtivos onde se realicen traballos de mantemento de electromecanica (grupos electréxenos, cintas
transportadoras movidas con motor de explosion, etc.).

2. As ocupacions e os postos de traballo mais salientables son os seguintes:

¢, Electronicista de vehiculos.

¢, Electricista electrénico/a de mantemento e reparacién en automocion.

¢, Mecanico/a de automdbiles.

¢, Electricista de automdbiles.

¢, Electromecanico/a de automdbiles.

¢, Mecanico/a de motores e os seus sistemas auxiliares, de automébiles e motocicletas.

¢, Reparador/ora de sistemas pneumaticos e hidraulicos.

¢, Reparador/ora de sistemas de transmisién e freos.

¢, Reparador/ora de sistemas de direccion e suspension.

¢, Operario/a de ITV.

¢, Instalador/ora de accesorios en vehiculos.

¢, Operario/a de empresas dedicadas a fabricacion de recambios.

¢, Electromecanico/a de motocicletas.

¢, Vendedor/ora distribuidor/ora de recambios e equipamentos de diagnose.

Prospectiva do titulo no sector ou nos sectores.

1. O perfil profesional deste titulo, dentro do sector produtivo, sinala unha evolucién cara ao uso de novos materiais (novas aliaxes, materiais
compostos, etc.) que constituiran os motores e os elementos da area de electromecanica, cunha reducion de peso, o que redundara nun consumo
mais racional dos vehiculos e nunha menor contaminacion. Aplntase tamén ao uso de novos elementos electrénicos e informaticos que gobernen
os sistemas dos vehiculos e, en moitos casos, substitian elementos mecanicos.

2. Implantaranse progresivamente novos motores alimentados por combustibles
non derivados do petréleo, en moitos casos os denominados hibridos (con combustibles alternativos) e eléctricos. O cambio de velocidades sera
substituido por variadores de velocidade automaticos.

3. O uso de equipamentos mais sofisticados ha permitir unha maior precision nos traballos de reparacion, diagnose e verificacién na area de
electromecénica.

4. A aplicacién de novas normas na seguridade activa e pasiva dos vehiculos dara lugar a un aumento nos niveis de calidade esixidos no
mantemento, determinando unha actividade mais rigorosa para o seu control, baseada na comprension e na aplicacién adecuada das normas de
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calidade especificas.

5. As estruturas empresariais modernizaranse e producirase un incremento considerable dos investimentos destinados & adquisicién de bens de

equipamento, cunha importante renovacién e implantacién de maquinaria.

6. Tamén se prevé o desenvolvemento dos plans de seguridade nos talleres coa aplicacion da normativa de seguridade, prevencion e proteccion
ambiental, asi como a stia adaptacion ao tratamento e a xestion de residuos e axentes contaminantes, e a maior esixencia na sua aplicacién e no
seu cumprimento.




Rl XUNTA DE GALICIA ANEXO Xl

9 ¢ CONSELLERIA DE EDUCACION, UNIVERSIDADE  MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS BI 1CI B
PROFESIONAIS

3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) |Peso (%)
1 representacions debuxo tecnico 10 5
graficas
2 Operacions basicas def mecanizado a man 15 10
mecanizado a man
3 identificacion de desmontaxe e montaxe de elementos amovibles 20 15
sistemas de

carrocerias € 0s seus
componentes.Unions
desmontables
elementos amovibles,
llas

4 unions fixas na métodos de unidn de pezas & carozaria 15 10
carroceria

5 uniéns soldadas métodos de soldadura 25 10

6 sustitucion de substitucion de elementos fixos da carrozaria 60 20
elementos fixos
7 elementos metalicos, | reparacién de elementos metélicos 40 20
reparacion
8 elementos sintéticos, | reparacion de elementos plasticos 28 10
reparacion
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

1 representacions graficas 10

4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Debuxa esbozos de pezas e Utiles, para o que selecciona a informacién contida na documentacion técnica e a normalizacion establecida. Sl
RA2 - Define operacidns de mecanizado basico, para o que interpreta os parametros que as identifican. Sl
RA3 - Substitlie elementos amovibles, accesorios e gornecementos, para o que interpreta as técnicas e os procesos de desmontaxe e montaxe. Sl

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Recofiecéronse os sistemas de representacion grafica.

CA1.2 Interpretouse a normativa aplicada en debuxo técnico, formatos, lifias de representacion e simboloxia, etc.

CA1.3 Realizouse a toma de medidas do obxecto para realizar a sta representacion.

CA1.4 Identificaronse os cortes e as secciéns para representar no esbozo.

CA1.5 Interpretéaronse as vistas, as seccions e os detalles dos planos e da documentacion técnica para determinar a informacion contida neles.

CA1.6 Debuxaronse as vistas, as seccions e os detalles do esbozo, aplicando a simboloxia normalizada.

CA1.7 Verificouse que as medidas do esbozo se correspondan coas obtidas no proceso de medicion de pezas, elementos ou transformacions para realizar.

CA1.8 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades realizadas.

CA1.9 Efectudronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

CA2.1 Describironse as caracteristicas e as propiedades dos materiais metélicos utilizados na fabricacién de vehiculos (fundicién, aceiro, aluminio, etc.).

CA2.2 Describironse as técnicas de mecanizado basico, e as ferramentas e os equipamentos para utilizar (limadura, serraxe, tradeadura, roscaxe, etc.).

CA2.3 Debuxouse o eshozo da peza que cumpra mecanizar e determinaronse as formas, as dimensions e o acabamento superficial.

CA2.4 Determinouse a secuencia de operacions e seleccionaronse as ferramentas, as maquinas e os Utiles.

CA2.5 Executouse o trazado de forma precisa para a realizacion da peza.

CA2.6 Efectuouse o0 axuste de parametros nas maquinas de tradear, tendo en conta o material para traballar e o didmetro do trade.

CA2.7 Mecanizaronse pezas manualmente mediante procesos de limadura e serrado logrando o acabado superficial e dimensional especificado en esbozos.

CA2.8 Realizouse a roscaxe de pezas interior e exteriormente, efectuando a tradeadura e a seleccion da vara en funcion do calculo efectuado.

CA2.9 Verificouse que as dimensions e as medidas finais da peza ou do elemento construido se axusten a cotas definidas en esbozos.
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Criterios de avaliacion

CA2.10 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades realizadas.

CA2.11 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde € a limpeza establecidas.

CA2.12 Aplicaronse normas de uso en equipamentos e medios, asi como as de seguridade persoal e proteccion ambiental nas operacions realizadas.

CA3.1 Aplicaronse as técnicas de diagndstico para determinar as intervencidns que cumpra efectuar.

CA3.2 Relacionaronse os elementos de unién e ensamblaxe (parafusos, remaches, colas, masillas e grampas) cos elementos para desmontar e montar.

CA3.3 Interpretouse a documentacion técnica atendendo 4 relacion entre a sta simboloxia e a unidn dos elementos para substituir.

CA3.4 Identificaronse os elementos amovibles, 0s accesorios e 0s gornecementos para substituir, e seleccionaronse as ferramentas e os equipamentos que haxa que utilizar.

CAZ3.5 Realizéronse os calculos dos parametros para a ensamblaxe de elementos de union.

CAZ3.6 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos amovibles e determinaronse os parametros que definen a unidn, con aplicacién dos procedementos adecuados.

CA3.7 Realizouse a substitucion de cristais pegados e calzados aplicando os procedementos establecidos.

CAZ3.8 Realizouse a substitucidn de accesorios e gornecementos segundo o método establecido.

CA3.9 Verificouse que as operacions realizadas restituan a funcionalidade e as caracteristicas de ensamblaxe dos elementos reparados ou substituidos.

CA3.10 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracién nas actividades realizadas.

CA3.11 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde € a limpeza establecidas.

CA3.12 Aplicaronse normas de uso en equipamentos e medios, asi como as de seguridade persoal e proteccion ambiental nas operacions realizadas.

4.1.e) Contidos

Contidos

Metroloxia.

Aparellos de medida.

Sistema de representacion.

Esbozamento.

Normalizacién: simboloxia e formatos rotulacion.
Representacion de soportes e accesorios.

Normalizacién de planos.

Técnicas de esbozamento.

Materiais metalicos empregados en automocion: Métodos de obtencion. Tratamentos térmicos e termoquimicos. Caracteristicas e propiedades dos metais e das aliaxes. Utilizacion.
Trazado e marcaxe de pezas.

Ferramentas utilizadas nos procesos de mecanizado manual.

Procesos de limadura e serraxe.
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Contidos

Maquinas de tradear e parametros para ter en conta

Brocas.

Procesos de tradeadura e abucinamento.

Calculos da roscaxe.

Procesos de roscaxe: Utiles e ferramentas.

Sistemas de roscas.

Parafusos utilizados nos vehiculos: tipos e caracteristicas dos parafusos; pasos; elementos que definen un parafuso; freos; calculo do trade para os parafusos de rosca chapa.
Grampas: tipos, sistemas de suxeicidn e calculo do trade para a sia montaxe.

Pegamento, masillas e adhesivos: tipos, caracteristicas, utilizacién, preparacion, catalizadores, activadores e reactivos.
Remaches: tipos, usos, célculo do trade e proceso de remache.

Preparacion das uniéns.

Procesos de montaxe e desmontaxe de elementos amovibles, tapizados e gornecementos.

Cristais. Sistemas de fixacion. Utiles e materiais que cumpra utilizar. Técnicas e procedementos de substitucion.
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4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

2 Operacions basicas de mecanizado a man 15

4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Debuxa esbozos de pezas e Utiles, para o que selecciona a informacién contida na documentacion técnica e a normalizacion establecida. NO
RA2 - Define operacidns de mecanizado basico, para o que interpreta os parametros que as identifican. NO

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Recofiecéronse os sistemas de representacion grafica.

CA1.2 Interpretouse a normativa aplicada en debuxo técnico, formatos, lifias de representacion e simboloxia, etc.

CA1.3 Realizouse a toma de medidas do obxecto para realizar a sta representacion.

CA1.4 Identificaronse os cortes € as secciéns para representar no esbozo.

CA1.5 Interpretaronse as vistas, as seccions e os detalles dos planos e da documentacion técnica para determinar a informacion contida neles.

CA2.1 Describironse as caracteristicas e as propiedades dos materiais metalicos utilizados na fabricacion de vehiculos (fundicién, aceiro, aluminio, etc.).

CA2.2 Describironse as técnicas de mecanizado basico, e as ferramentas e os equipamentos para utilizar (limadura, serraxe, tradeadura, roscaxe, etc.).

CA2.3 Debuxouse o eshozo da peza que cumpra mecanizar e determinaronse as formas, as dimensions e o acabamento superficial.

CA2.4 Determinouse a secuencia de operacions e seleccionaronse as ferramentas, as maquinas e os Utiles.

CA2.5 Executouse o trazado de forma precisa para a realizacion da peza.

CA2.6 Efectuouse o0 axuste de parametros nas maquinas de tradear, tendo en conta o material para traballar e o diametro do trade.

CA2.7 Mecanizéronse pezas manualmente mediante procesos de limadura e serrado logrando o acabado superficial e dimensional especificado en esbozos.

CA2.8 Realizouse a roscaxe de pezas interior e exteriormente, efectuando a tradeadura e a seleccién da vara en funcion do célculo efectuado.

CA2.9 Verificouse que as dimensions e as medidas finais da peza ou do elemento construido se axusten a cotas definidas en esbozos.

CA2.10 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracién nas actividades realizadas.

CA2.11 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde € a limpeza establecidas.

4.2.¢e) Contidos

Contidos

Sistema de representacion.

Esbozamento.
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Contidos

Normalizacién: simboloxia e formatos rotulacion.

Materiais metalicos empregados en automocion: Métodos de obtencion. Tratamentos térmicos e termoquimicos. Caracteristicas e propiedades dos metais e das aliaxes. Utilizacion.
Trazado e marcaxe de pezas.

Ferramentas utilizadas nos procesos de mecanizado manual.

Procesos de limadura e serraxe.

Maquinas de tradear e parametros para ter en conta

Brocas.

Procesos de tradeadura e abucinamento.

Célculos da roscaxe.

Procesos de roscaxe: Utiles e ferramentas.
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

3 identificacion de sistemas de carrocerias e os seus componentes.Unions desmontables elementos amovibles, lias 20

4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Debuxa esbozos de pezas e Utiles, para o que selecciona a informacién contida na documentacion técnica e a normalizacion establecida. NO
RA2 - Define operacidns de mecanizado basico, para o que interpreta os parametros que as identifican. NO
RA3 - Substitlie elementos amovibles, accesorios e gornecementos, para o que interpreta as técnicas e os procesos de desmontaxe e montaxe. Sl

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Recofiecéronse os sistemas de representacion grafica.

CA1.2 Interpretouse a normativa aplicada en debuxo técnico, formatos, lifias de representacion e simboloxia, etc.

CA1.3 Realizouse a toma de medidas do obxecto para realizar a sta representacion.

CA1.4 Identificaronse os cortes e as secciéns para representar no esbozo.

CA1.5 Interpretéaronse as vistas, as seccions e os detalles dos planos e da documentacion técnica para determinar a informacion contida neles.

CA2.1 Describironse as caracteristicas e as propiedades dos materiais metélicos utilizados na fabricacién de vehiculos (fundicién, aceiro, aluminio, etc.).

CA2.2 Describironse as técnicas de mecanizado basico, e as ferramentas e os equipamentos para utilizar (limadura, serraxe, tradeadura, roscaxe, etc.).

CA2.3 Debuxouse o eshozo da peza que cumpra mecanizar e determinaronse as formas, as dimensions e o acabamento superficial.

CA3.1 Aplicaronse as técnicas de diagndstico para determinar as intervencidns que cumpra efectuar.

CA3.2 Relacionaronse os elementos de unién e ensamblaxe (parafusos, remaches, colas, masillas e grampas) cos elementos para desmontar e montar.

CA3.3 Interpretouse a documentacion técnica atendendo & relacion entre a sta simboloxia e a unién dos elementos para substituir.

CA3.4 Identificaronse os elementos amovibles, 0s accesorios e os gornecementos para substituir, e seleccionaronse as ferramentas e os equipamentos que haxa que utilizar.

CA3.5 Realizéronse os calculos dos parametros para a ensamblaxe de elementos de union.

CAZ3.6 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos amovibles e determinaronse os parametros que definen a unidn, con aplicacién dos procedementos adecuados.

CA3.7 Realizouse a substitucion de cristais pegados e calzados aplicando os procedementos establecidos.

CA3.8 Realizouse a substitucion de accesorios e gornecementos segundo o método establecido.

CA3.9 Verificouse que as operacions realizadas restitian a funcionalidade e as caracteristicas de ensamblaxe dos elementos reparados ou substituidos.

CA3.10 Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracidn nas actividades realizadas.
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Criterios de avaliacion

CA3.11 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

CA3.12 Aplicaronse normas de uso en equipamentos e medios, asi como as de seguridade persoal e proteccion ambiental nas operacions realizadas.

4.3.e) Contidos

Contidos

Sistema de representacion.

Esbozamento.

Normalizacién: simboloxia e formatos rotulacion.

Materiais metalicos empregados en automocion: Métodos de obtencién. Tratamentos térmicos e termoquimicos. Caracteristicas e propiedades dos metais e das aliaxes. Utilizacion.
Trazado e marcaxe de pezas.

Ferramentas utilizadas nos procesos de mecanizado manual.

Sistemas de roscas.

Parafusos utilizados nos vehiculos: tipos e caracteristicas dos parafusos; pasos; elementos que definen un parafuso; freos; calculo do trade para os parafusos de rosca chapa.
Grampas: tipos, sistemas de suxeicidn e calculo do trade para a sia montaxe.

Pegamento, masillas e adhesivos: tipos, caracteristicas, utilizacién, preparacion, catalizadores, activadores e reactivos.

Remaches: tipos, usos, célculo do trade e proceso de remache.

Preparacion das uniéns.

Procesos de montaxe e desmontaxe de elementos amovibles, tapizados e gornecementos.

Cristais. Sistemas de fixacion. Utiles e materiais que cumpra utilizar. Técnicas e procedementos de substitucion.
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PROFESIONAIS

4.4.a) Identificacidon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

4 unions fixas na carroceria 15

4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Aplica as técnicas de substitucion de elementos fixos, e relaciona os métodos de unién cos elementos para unir, en funcion das stas caracteristicas de

resistencia. Sl

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

-
CA1.1 Describiuse o despezamento dos elementos que compofien unha carrozaria, un bastidor ou unha cabina, e relacionaronse os elementos co tipo de unién e coa simboloxia utilizada en
fabrica.

CA1.2 Describironse os procesos de separacion dos elementos metalicos, asi como as ferramentas, os Utiles e as maquinas que se empregan para quitar puntos e cordons de soldadura.

CA1.3 Identificaronse as zonas danadas e indicaronse os cortes e as substitucions segundo especificaciéns técnicas de fabrica.

CA1.4 Realizéronse cortes e despuntamentos coas ferramentas e cos equipamentos adecuados, tendo en conta o tipo de unién (solapada, tope, reforzo, etc.).

CA1.5 Describironse os sistemas de soldadura utilizados na reparacién de carrozarias (MIG-MAG, MIG-Brazing, TIG, sinérxica para aluminio, por puntos, etc.) e os parametros para ter en
conta.

CA1.6 Soldaronse pezas mediante soldadura MIG-MAG.

CA1.7 Soldaronse pezas de aluminio mediante soldadura sinérxica, logo de temperar a zona.

CA1.8 Soldaronse pezas con soldadura por puntos, logo de seleccionar os eléctrodos en funcidn das pezas para unir.

CA1.9 Unironse pezas mediante soldadura oxiacetilénica seguindo especificacions técnicas.

CA1.10 Soldaronse pezas mediante soldadura TIG, utilizando o material de achega en funcién do material base.

CA1.11 Realizaronse as uniéns por soldadura tendo en conta as especificacions técnicas de fabrica do vehiculo e as maquinas utilizadas.

CA1.12 Realizaronse unidns e engatillamentos segundo especificacions do fabricante.

CA1.13 Verificouse que as unions efectuadas cumpran as especificacions de calidade estipuladas e que non presenten defectos.

CA1.14 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracién nas actividades realizadas.

CA1.15 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

CA1.16 Aplicaronse normas de uso en equipamentos e medios, asi como as de seguridade persoal e proteccién ambiental nas operacions realizadas.

4.4.e) Contidos

Contidos

-
Elementos que constituen unha carrozaria.
ODefectos nos procesos de soldaxe.

Pegada e engatillamento de elementos.
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Contidos

[Técnicas de union de elementos fixos.

Procedementos de montaxe e desmontaxe de elementos fixos.

Preparacion do oco.

Equipamentos de soldaxe, gases, materiais de achega e mantemento dos equipamentos.

Procesos de soldaxe con soldadura eléctrica por arco con eléctrodo revestido, MIG-MAG, TIG, MIG-Brazing, sinérxica para aluminio, por puntos e oxiacetilénica.
Posta a punto dos equipamentos para os procesos de soldaxe.

Axuste de parametros dos equipamentos en funcién dos materiais para unir.

Aplicacion de temperatura no aluminio segundo os procesos.
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4.5.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

5 unions soldadas 25

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Aplica as técnicas de substitucion de elementos fixos, e relaciona os métodos de unién cos elementos para unir, en funcion das stas caracteristicas de

resistencia. Sl

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

-
CA1.1 Describiuse o despezamento dos elementos que compofien unha carrozaria, un bastidor ou unha cabina, e relacionaronse os elementos co tipo de unién e coa simboloxia utilizada en
fabrica.

CA1.2 Describironse os procesos de separacion dos elementos metalicos, asi como as ferramentas, os Utiles e as maquinas que se empregan para quitar puntos e cordons de soldadura.

CA1.3 Identificaronse as zonas danadas e indicaronse os cortes e as substitucions segundo especificaciéns técnicas de fabrica.

CA1.4 Realizéronse cortes e despuntamentos coas ferramentas e cos equipamentos adecuados, tendo en conta o tipo de unién (solapada, tope, reforzo, etc.).

CA1.5 Describironse os sistemas de soldadura utilizados na reparacién de carrozarias (MIG-MAG, MIG-Brazing, TIG, sinérxica para aluminio, por puntos, etc.) e os parametros para ter en
conta.

CA1.6 Soldaronse pezas mediante soldadura MIG-MAG.

CA1.7 Soldaronse pezas de aluminio mediante soldadura sinérxica, logo de temperar a zona.

CA1.8 Soldaronse pezas con soldadura por puntos, logo de seleccionar os eléctrodos en funcidn das pezas para unir.

CA1.9 Unironse pezas mediante soldadura oxiacetilénica seguindo especificacions técnicas.

CA1.10 Soldaronse pezas mediante soldadura TIG, utilizando o material de achega en funcién do material base.

CA1.11 Realizaronse as uniéns por soldadura tendo en conta as especificacions técnicas de fabrica do vehiculo e as maquinas utilizadas.

CA1.12 Realizaronse unidns e engatillamentos segundo especificacions do fabricante.

CA1.13 Verificouse que as unions efectuadas cumpran as especificacions de calidade estipuladas e que non presenten defectos.

CA1.14 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracién nas actividades realizadas.

CA1.15 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

CA1.16 Aplicaronse normas de uso en equipamentos e medios, asi como as de seguridade persoal e proteccién ambiental nas operacions realizadas.

4.5.e) Contidos

Contidos

-
Elementos que constituen unha carrozaria.
ODefectos nos procesos de soldaxe.

Pegada e engatillamento de elementos.
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Contidos

[Técnicas de union de elementos fixos.

Procedementos de montaxe e desmontaxe de elementos fixos.

Preparacion do oco.

Equipamentos de soldaxe, gases, materiais de achega e mantemento dos equipamentos.

Procesos de soldaxe con soldadura eléctrica por arco con eléctrodo revestido, MIG-MAG, TIG, MIG-Brazing, sinérxica para aluminio, por puntos e oxiacetilénica.
Posta a punto dos equipamentos para os procesos de soldaxe.

Axuste de parametros dos equipamentos en funcién dos materiais para unir.

Aplicacion de temperatura no aluminio segundo os procesos.
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4.6.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

6 sustitucién de elementos fixos 60

4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Aplica as técnicas de substitucion de elementos fixos, e relaciona os métodos de unién cos elementos para unir, en funcion das stas caracteristicas de

resistencia. Sl

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

-
CA1.1 Describiuse o despezamento dos elementos que compofien unha carrozaria, un bastidor ou unha cabina, e relacionaronse os elementos co tipo de unién e coa simboloxia utilizada en
fabrica.

CA1.2 Describironse os procesos de separacion dos elementos metalicos, asi como as ferramentas, os Utiles e as maquinas que se empregan para quitar puntos e cordons de soldadura.

CA1.3 Identificaronse as zonas danadas e indicaronse os cortes e as substitucions segundo especificaciéns técnicas de fabrica.

CA1.4 Realizéronse cortes e despuntamentos coas ferramentas e cos equipamentos adecuados, tendo en conta o tipo de unién (solapada, tope, reforzo, etc.).

CA1.5 Describironse os sistemas de soldadura utilizados na reparacién de carrozarias (MIG-MAG, MIG-Brazing, TIG, sinérxica para aluminio, por puntos, etc.) e os parametros para ter en
conta.

CA1.6 Soldaronse pezas mediante soldadura MIG-MAG.

CA1.7 Soldaronse pezas de aluminio mediante soldadura sinérxica, logo de temperar a zona.

CA1.8 Soldaronse pezas con soldadura por puntos, logo de seleccionar os eléctrodos en funcidn das pezas para unir.

CA1.9 Unironse pezas mediante soldadura oxiacetilénica seguindo especificacions técnicas.

CA1.10 Soldaronse pezas mediante soldadura TIG, utilizando o material de achega en funcién do material base.

CA1.11 Realizaronse as uniéns por soldadura tendo en conta as especificacions técnicas de fabrica do vehiculo e as maquinas utilizadas.

CA1.12 Realizaronse unidns e engatillamentos segundo especificacions do fabricante.

CA1.13 Verificouse que as unions efectuadas cumpran as especificacions de calidade estipuladas e que non presenten defectos.

CA1.14 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracién nas actividades realizadas.

CA1.15 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

CA1.16 Aplicaronse normas de uso en equipamentos e medios, asi como as de seguridade persoal e proteccién ambiental nas operacions realizadas.

4.6.e) Contidos

Contidos

-
Elementos que constituen unha carrozaria.
ODefectos nos procesos de soldaxe.

Pegada e engatillamento de elementos.
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Contidos

[Técnicas de union de elementos fixos.

Procedementos de montaxe e desmontaxe de elementos fixos.

Preparacion do oco.

Equipamentos de soldaxe, gases, materiais de achega e mantemento dos equipamentos.

Procesos de soldaxe con soldadura eléctrica por arco con eléctrodo revestido, MIG-MAG, TIG, MIG-Brazing, sinérxica para aluminio, por puntos e oxiacetilénica.
Posta a punto dos equipamentos para os procesos de soldaxe.

Axuste de parametros dos equipamentos en funcién dos materiais para unir.

Aplicacion de temperatura no aluminio segundo os procesos.
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4.7.a) ldentificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

7 elementos metalicos, reparacion 40

4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Identifica as deformacidns sufridas nos elementos non estruturais metalicos e sintéticos, e selecciona 0 método de reparacion en funcién da deformacion
presentada.

RA2 - Desenvolve solucions construtivas para realizar as transformacions opcionais e o desefio de pequenos Utiles, para o que avalia condiciéns de execucion e S|
funcionalidade.

Sl

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse os métodos e os ensaios utilizados para identificar o tipo de material que haxa que manter, asi como a sta constitucién e as stas propiedades.

CA1.2 Identificaronse as deformacions e os danos na carrozaria aplicando as técnicas de diagnéstico: visual, ao tacto, lixadura, peite de siluetas, etc.

CA1.3 Explicaronse as caracteristicas e 0 uso dos equipamentos e das ferramentas que se empregan na conformacion de elementos fixos, tendo en conta as stas propiedades.

CA1.4 Describironse as técnicas utilizadas nos procesos de desaboladura: estiramento, recollida e repaso de chapa.

CA1.5 Repararonse deformaciéns en elementos metalicos tendo en conta as caracteristicas, as formas e a accesibilidade.

CA1.6 Identificaronse as caracteristicas, a composicion, os tipos e a natureza dos plasticos mais utilizados no automaébil.

CA1.7 Repararonse elementos de materiais sintéticos (termoestables) logo de realizar a preparacion dos produtos necesarios (catalizadores, resinas, etc.), tendo en conta as stas
caracteristicas e as stas propiedades.

CA1.8 Repararonse deformacions sen rotura en materiais termoplasticos con achega de calor.

CA1.9 Repararonse materiais termoplasticos mediante soldadura con achega de calor.

CA1.10 Repararonse materiais termoplasticos mediante soldadura quimica.

CA1.11 Repararonse materiais termoplasticos por pegado estrutural.

CA1.12 Verificouse que as operacions realizadas devolveran as formas e as caracteristicas orixinais.

CA1.13 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracién nas actividades realizadas.

CA1.14 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde € a limpeza establecidas.

CA1.15 Aplicaronse normas de uso en equipamentos e medios, asi como as de seguridade persoal e proteccién ambiental nas operacions realizadas.

CA2.1 Interpretouse a documentacion técnica e a normativa que afecta a transformacion ou aos Utiles, e enumeraronse os datos técnicos que a acompafian.

CA2.2 Realizouse a toma de medidas do obxecto e da transformacién opcional para realizar a sta representacion.

CA2.3 Debuxouse 0 esbozo consonte a normativa ou a boa practica, coa claridade e a limpeza requiridas.

CA2.4 Desefidronse os Utiles e a transformacion opcional, tendo en conta a relacién entre a solucion construtiva, e os materiais e os medios que cumpra utilizar.
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Criterios de avaliacion

CA2.5 Valoraronse as dificultades de execucion e os custos.

CA2.6 Propuxéronse solucions construtivas aos problemas presentados.

CA2.7 Xustificouse a solucion elixida desde o punto de vista da seguridade e da sua viabilidade construtiva.

CA2.8 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades realizadas.

CA2.9 Efectudronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

4.7.e) Contidos

Contidos

Diagnostico de deformacions.

ONormas de seguridade concernentes aos procesos.

Clasificacion dos danos.

Procesos de reparacion de materiais metalicos.

Conformacién da chapa de aceiro: técnicas de batedura, estiramento, recollida, etc.

Conformacion do aluminio: atemperamento do material e ferramentas de conformacién.

Materiais sintéticos: métodos de obtencién, caracteristicas, utilizacion, simboloxia e identificacion.

Técnicas e procedementos empregados para a identificacion dos materiais sintéticos.

Técnicas e procedementos empregados para a reparacion de termoplasticos por soldadura con achega de calor, por soldadura quimica e por pegado estrutural.
Procesos de conformacion e reparacion de elementos sintéticos.

Calculo de custos da transformacién ou elaboracién dos dtiles.

Documentacion técnica inherente & montaxe de elementos ou sistemas sobre vehiculos, do fabricante do equipamento e do vehiculo.

Normativa de seguridade inherente &s transformaciéns opcionais de vehiculos.
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4.8.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

8 elementos sintéticos, reparacion 28

4.8.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Identifica as deformacidns sufridas nos elementos non estruturais metalicos e sintéticos, e selecciona 0 método de reparacion en funcién da deformacion
presentada.

RA2 - Desenvolve solucions construtivas para realizar as transformacions opcionais e o desefio de pequenos Utiles, para o que avalia condiciéns de execucion e S|
funcionalidade.

Sl

4.8.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse os métodos e os ensaios utilizados para identificar o tipo de material que haxa que manter, asi como a sta constitucién e as stas propiedades.

CA1.2 Identificaronse as deformacions e os danos na carrozaria aplicando as técnicas de diagnéstico: visual, ao tacto, lixadura, peite de siluetas, etc.

CA1.3 Explicaronse as caracteristicas e 0 uso dos equipamentos e das ferramentas que se empregan na conformacion de elementos fixos, tendo en conta as stas propiedades.

CA1.4 Describironse as técnicas utilizadas nos procesos de desaboladura: estiramento, recollida e repaso de chapa.

CA1.5 Repararonse deformaciéns en elementos metalicos tendo en conta as caracteristicas, as formas e a accesibilidade.

CA1.6 Identificaronse as caracteristicas, a composicion, os tipos e a natureza dos plasticos mais utilizados no automaébil.

CA1.7 Repararonse elementos de materiais sintéticos (termoestables) logo de realizar a preparacion dos produtos necesarios (catalizadores, resinas, etc.), tendo en conta as stas
caracteristicas e as stas propiedades.

CA1.8 Repararonse deformacions sen rotura en materiais termoplasticos con achega de calor.

CA1.9 Repararonse materiais termoplasticos mediante soldadura con achega de calor.

CA1.10 Repararonse materiais termoplasticos mediante soldadura quimica.

CA1.11 Repararonse materiais termoplasticos por pegado estrutural.

CA1.12 Verificouse que as operacions realizadas devolveran as formas e as caracteristicas orixinais.

CA1.13 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracién nas actividades realizadas.

CA1.14 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde € a limpeza establecidas.

CA1.15 Aplicaronse normas de uso en equipamentos e medios, asi como as de seguridade persoal e proteccién ambiental nas operacions realizadas.

CA2.1 Interpretouse a documentacion técnica e a normativa que afecta a transformacion ou aos Utiles, e enumeraronse os datos técnicos que a acompafian.

CA2.2 Realizouse a toma de medidas do obxecto e da transformacién opcional para realizar a sta representacion.

CA2.3 Debuxouse 0 esbozo consonte a normativa ou a boa practica, coa claridade e a limpeza requiridas.

CA2.4 Desefidronse os Utiles e a transformacion opcional, tendo en conta a relacién entre a solucion construtiva, e os materiais e os medios que cumpra utilizar.
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Criterios de avaliacion

CA2.5 Valoraronse as dificultades de execucion e os custos.

CA2.6 Propuxéronse solucions construtivas aos problemas presentados.

CA2.7 Xustificouse a solucion elixida desde o punto de vista da seguridade e da sua viabilidade construtiva.

CA2.8 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades realizadas.

CA2.9 Efectudronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

4.8.e) Contidos

Contidos

Diagnostico de deformacions.

ONormas de seguridade concernentes aos procesos.

Clasificacion dos danos.

Procesos de reparacion de materiais metalicos.

Conformacién da chapa de aceiro: técnicas de batedura, estiramento, recollida, etc.

Conformacion do aluminio: atemperamento do material e ferramentas de conformacién.

Materiais sintéticos: métodos de obtencién, caracteristicas, utilizacion, simboloxia e identificacion.

Técnicas e procedementos empregados para a identificacion dos materiais sintéticos.

Técnicas e procedementos empregados para a reparacion de termoplasticos por soldadura con achega de calor, por soldadura quimica e por pegado estrutural.
Procesos de conformacion e reparacion de elementos sintéticos.

Calculo de custos da transformacién ou elaboracién dos dtiles.

Documentacion técnica inherente & montaxe de elementos ou sistemas sobre vehiculos, do fabricante do equipamento e do vehiculo.

Normativa de seguridade inherente &s transformaciéns opcionais de vehiculos.
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

Os minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva son os seguintes:

*Recofiecer e aplicar correctamente os sistemas de representacion grafica, incluindo acotacion e normativa vixente.

*Cofiecer as caracteristicas dos metais empregados no vehiculo e realizar pezas mediante o proceso de mecanizado basico empregando sempre
as medidas de seguridade e hixiene.

*Analizar, diagnosticar e realizar as tecnicas de reparacién adecuadas nos elementos amovibles do vehiculo, incluido as lunas e os compofientes
pegados.

*Sustitucion de elementos fixos, non estructurais no vehiculo empregado as técnicas de soldadura recomendadas polo fabricante e as suas
medidas de seguridade e hixiene.

*Caracteristicas dos materiais sintéticos e técnicas de reparacion dos mesmos empregando as especificaciéns do fabricante e as medidas de
seguridade e hixiene.

*Desenvolvemento de solucidns constructivas e modificacions en vehiculos seguindo as especificacions do fabricante

Criterios de cualificacion:

Segundo se indica nas unidades didacticas para o calculo da nota da avaliacion daselle un peso as probas escritas dun 60% e as practicas un
40%.

-Probas escritas: As probas escritas valoraranse sobre 10 puntos, normalmente as probas tedricas constaran de 10 preguntas, tendo cada
pregunta tera un valor de 1 punto, agés se especifique 0 0 contrario na propia proba. Copiar no exame supon a non calificacion do exame ( fara
media cun cero )

-Probas practicas: As probas practicas seran valoradas sobre 10 puntos, en funcion do resultado da operacion (por exemplo: instalacion de 10
remaches, cada remache ben instalado tera un valor de 1 punto, etc.) Neste apartado terase especial atencién a que os alumnos empreguen as
medidas de seguridade e hixiene, posto que a non utilizacion das mesmas impedira a realizacion da proba, e a calificacion da mesma cun cero.
Tamén se restara un punto sobre a nota da practica por cada un dos seguintes apartados: non limpar a zona de traballo, non recoller e limpar as
ferramentas, non empregar unha secuenciacion correcta a hora de realizar as practicas, cada hora de mais que empregue 0 alumno para realizar a
practica, as actuacions que pofian en perigo a integridade fisica do alumno ou compafieiros de forma intencionada consideraranse falta de orde, a
cales ademais de restar 0,25 na nota final da avaliacién supora calificar a propia practica cun cero.

Tendo en conta que para ter avaliacién positiva hai que ter aprobada cada unha das partes cun 50% da nota (conceptos e procedementos) do
contrario avaliarase cun maximo de catro na nota de avaliacion.

De forma xeral restarase 0,25 puntos na nota final da avaliacion por cada falta de orde.

De cara a calificacion da avaliacion non se aproximaran notas a alza, é decir para alcanzar o 5, a media ten que dar 5 ou superior € igual co resto
das calificacions. So se fara o redondeo o punto mais proximo na 32 avaliacion e final.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

Os alumnos/as que non superen as probas tedricas teran a posibilidade de recuperar mediante un segundo exame. Sendo de obrigado
cumprimento a realizacion de todas as practicas presentadas na programacion para obter a suficiencia e co animo de respetar a diversidade de
ritmos, recéllese a posibilidade de elaborar un procedemento, a estudiar, en cada caso, que permita a aqueles que non remataran dentro dos
plazos previstos cumprir cos obxetivos marcados.

Os alumnos/as que non superen o apartado procedemental teran a posibilidade de recuperar mediante unha proba practica, composta de varias
actividades especificadas no propio exame, o cal se podera realizar o dia da recuperacion tedrica ou outro dia.
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Para a recuperacion das partes suspensas o profesor ofertara a posibilidade de propofier actividades de recuperacion para facer na casa e correxir
en clase ou nas horas de titoria, e nos casos practicos tamén se oferta a posibilidade de realizar practicas especificas nas horas de clase e de
titoria sempre e cando se tefia dispofiibilidade das aulas-taller. Ademais informarase 6 alumno da materia a recuperar e os prazos no informe
individualizado para tal efecto.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliaciéon extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacion continua

Establecerase un exame final tedrico que supora o 50 % da nota cunha duracion de 120 minutos e outro practico que supora o outro 50% da nota
cunha duracion de 180 minutos. Ambos exames seran valorados de 1 a 10 puntos, e a puntuacion de cada pregunta ira indicada no propio exame.
As probas coincidiran en tempo e forma cos exames de probas libres. Na realizacion da parte practica terase especial atencion o emprego das
medidas de seguridade e hixiene, xa que de detectar calquer anomalia ou mal uso das mesmas supora a paralizacién inmediata da practica para
non por en perigo a integridade fisica do alumno ou alumnos a hora de realizar practicas (posto que se require un cofiecemento especifico no
funcionamento das ferramentas e equipos), o que supora a calificacién desa practica cun cero.

Para facer media os dous exames teran que ter unha puntuacion igual ou superior 6 40% da nota de cada parte, é decir, cada exame de forma
individual calificara de 0 a 10 puntos e para facer media o alumno tera que sacar unha nota igual ou superior a 4 puntos, do contrario a nota final
do exame de P.D. non sera superior a 4 puntos.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacidon da propia
practica docente

O atoparse o centro inmerso nun sistema de calidade e estar en posesion da norma SO, o centro ten certificados os sistemas de avaliacion e
xestion, sometendose tédo o centro a diversas auditorias anuais tanto internas como externas, despois das cales se analizan resultados € non
conformidades, elaborando propostas de mellora de correcciéns dos distintos parametros non conformes, asi mesmo tamén se realizaran as
seguintes actuacions:

+Seguimento da programacion na aplicacion informatica da conselleria (semanalmente e actualizarase antes das reuniéns de departamento)
+Seguimento da programacion no caderno de clase (diario)

+Sesidns de avaliacions (trimestalmente)

+Enquisa de acollida do alumnado. (inicio de curso)

+Enquisas de satisfaccion da labor docente do alumnado

+Realizacion de novas versiéns de traballo na aplicacién de programacions da conselleria si fose necesario

+Memorias de médulo e ciclo. (final de curso)

+E todas aquelas que poidan axudar a un mellor seguemento e actuaciéns de mellora

8. Medidas de atencidn a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacién da avaliacién inicial

Ao comezo das actividades do curso académico, o equipo docente do grupo presidido polo titor, realizard unha sesién de avaliacién inicial do
alumnado, que tera por obxecto cofiecer as caracteristicas e a formacién previa de cada alumno e de cada alumna, asi como as suas capacidades.
Asi mesmo debera servir para orientar e situar o alumnado en relacion co perfil profesional correspondente. Nesta sesidn, o profesor ou a
profesora que se encarguen da titoria daran a informacion dispofiible sobre as caracteristicas xerais do grupo ou sobre as circunstacias
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especificamente académicas ou persoais, con incidencia educativa, de cantos alumnos e alumnas o compofian. Esta informacién podera proceder,
entre outras:

a) Dos informes individualizados de avaliacion da etapa anteriormente cursada, de ser o caso.

b) Dos estudos académicos ou das ensinanzas de formacion profesional inicial ou para o emprego previamente realizados.
c) Do alumnado matriculado sen titulacién académica de acceso.

d) Dos informes dos alumnos discapacitados ou con necesidades educativas especiais.

e) Da experiencia profesional previa.

f) Da matricula condicional do alumnado estraxeiro

G)Da observacion do alumnado nos primeiros dias de clase. E tamén dos informes de orientacién dos que se dispofian

O tratado na sesion de avaliacion inicial e os acordos que adopte o equipo docente nela recolleranse nunha acta, da cal se entregara copia na
xefatura de estudos, incluindo todos os acordos.

Para a realizacién da sesién de avaliacidn solicitarase toda a informacion que poida achegar o departamento de orientacion

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Terase en conta a normativa que regula as adaptacions do curriculo nas ensinanzas de réxime xeral .

0 alumnado con necesidades educativas especiais podera ser autorizado, cando as necesidades de apoio especifico asi o xustifiquen, para cursar
os ciclos formativo en réxime ordinario de xeito fragmentado por médulos.

Solicitarase, si é posible, profesorado de apoio con cofiecementos técnicos 6 Departamento de Orientacion.

Realizaranse, na medida do posible, adaptacions en tanto nos contidos como na metodoloxia (fragmentacién modular) segundo as discapacidades
que poida presentar o alumnado, si esta e psiquica priorizaranse &s operacions de mantemento mentras que si é fisica nas de diagnose.

Todas estas actuacions faranse ca colaboracion do departamento de orientacion do centro.

De forma xeral garantirase a accesibilidade universal a formacion no ciclo.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacién en valores

Os profesores do grupo tefien que garantir que 0 alumno alcance unha correcta adquisicién dos valores cotians para o desempefio da sua vida
tanto persoal como profesional posto que ambas van ligadas, asi pois o profesor ademais da materia a impartir especificada na programacion ten
que incluir exemplos e recomendacions para o desempefio das suas labores profesionais tales como:

¢ Educacion ambiental, inculcando ¢ alumnado a responsabilidade no tratamento de residuos do vehiculo, asi como na importancia da reducion
das emisions contaminantes emitidas a atmosfera.

¢ Educacion para o consumidor informando 6 alumnado da situacion do mercado e de prezos.

¢ Educacion para a igualdade, inculcando 6 alumnado, o compafieirismo e o respecto ¢ individuo e aconvivencia dentro dun grupo.

¢ Educacion para a saude, inculcando ¢ alumnado as normas de seguridade e hixiene no traballo.

¢ Educacion para autoformacion e realizacion profesional.

.etc

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

As definidas polo departamento, asi mesmo intentarase facer algunha das seguintes actividades:
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-visitar algunha fabrica de automdbiles

-salén do automaobil ou exposicions do motor.

-Charlas didacticas e probas en circuito de vehiculos e os seus controis.

-Visita a algunha fabrica de compofientes do automabil, ou de fabricacién mecanica.
-Visita a algiinha competicién de motor ou entranamentos libres.

A programacion da actividade farase no formato especificado no plan de calidade do centro, e adaptarase as caracteristicas da empresa ou
empresas a visitar, posto que unha cousa son as propostas e outra moi diferente a aceptacion por parte das empresas das visitas escolares ou das
limitacion que someten as mesmas.

10.0utros apartados

10.1) libro de texto

O libro de texto empregado é o de: ELEMENTOS AMOVIBLES Y FIJOS NO ESTRUCTURALES da editorial PARANINFO. ISBN: 978-84-283-
3843-1
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